14

[image: image1.jpg]S S E AN EEEEFEEEEEENEEEN

MHWHHUCTEPCTBO OBPABOBAHMS 1 HAYKN XABAPOBCKOI'O KPAST

Kpaepoe rocynapcTBeHHOE aBTOHOMHOE
npodeccroHantbHOe 06pa3oBaTeIbHOE YUpeskeHne
«['ybepHaTOpCKHii aBUACTPOUTENbHBII KOJLIEK
r. Komcomorbcka-Ha-Amype (MeXpernoHalbHbIH LEHTP KOMIETEHLHA) »

COTl'JJACOBAHO: VTBEPXJIAIO:

HavanbHyg ld,. Lenepasngjisiii nupexrop
Dunngh] s «Cyxoii» KTA ACKK MLIK
«Kug ApHUHa» 4 3 B.A. Apucrosa

» @4{07& 2016r.

T.IL Yypcuna Biiig ki
), 2016r. jiss

SKCIHEPUMEHTAJIBHASI IPOT'PAMMA IIOATI'OTOBKHU
KBAJIM®OUIIUPOBAHHBIX PABOYMX, CIHYKAIIUX

110 po(heCCHy CpefHero NpodecCHOHANTBHOro 00pa3oBaHus

15.01.26 Tokapb-yHUBEpCaI

K00 u naumenosanue npogeccuu

®Dopma 00ydeHus - ouHas
HopmaTuBHblii cpok 06ydenns — 10 mecsies

r. Komcomonbck — Ha —Amype 2016r.

(uac.nynkm)





 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

к программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих
Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих  (далее ППКРС) представляет собой комплект документов, разработанных и утвержденных образовательным учреждением с учетом потребностей регионального рынка труда, требований федеральных органов исполнительной власти и соответствующих отраслевых требований, на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 821 от 02 августа 2013 г., зарегистрировано Министерством юстиции (регистрационный  № 29543 от 20 августа 2013 г.) 

15.01.26 Токарь-универсал,______________________________________
код и наименование профессии 
а также примерной основной образовательной программы. 
ППКРС регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данной профессии и включает в себя: базисный учебный план, учебный план, программы учебных дисциплин, профессиональных модулей и другие материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также методические материалы, обеспечивающие реализацию соответствующих образовательных технологий.

1. Нормативно-правовую базу ППКРС  составляют:

Федеральный закон Российской Федерации:

№ 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации» принят Государственной думой 29 декабря 2012 г.;

· Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 25 декабря 2014 г. N 1128н "Об утверждении профессионального стандарта «Токарь»;

· Профессиональный стандарт Токарь (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 25 декабря 2014 г. N 1128н);

· Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 28 декабря 2015 г. № 1168н «Об утверждении профессионального стандарта «Токарь-карусельщик»;
· Профессиональный стандарт Токарь-каруселыцик (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 28 декабря 2015 г. № 1168н);
· Приказ Минтруда России от 24.12.2015 N 1138н "Об утверждении профессионального стандарта «Токарь-расточник»;
· Профессиональный стандарт «токарь-расточник» (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от «24» декабря 2015 г. № 1138н);
· Приказ Минтруда России от 24.12.2015 N 1132н «Об утверждении профессионального стандарта «Токарь-револьверщик»;
· Профессиональный стандарт токарь-револьверщик» (утв. приказом

Министерства труда и социальной защиты РФ от «24» декабря 2015 г. № 1132н);
· Санитарно-эпидемиологические правила и нормативы «Санитарно-эпидемиологические требования к организации учебно-производственного процесса в образовательных учреждениях начального профессионального образования. СанПиН 2.4.3.1186–03», утв. Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 26 января 2003 г (только для НПО); 

· Приказ Минобрнауки России «Об утверждении перечня профессий и     специальностей среднего профессионального образования» (проект)

· Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении порядка организации и осуществления образовательной деятельности по а образовательным программам среднего профессионального образования» зарегистрирован Минюстом России 30 июля 2013 г., регистрационный № 29200

· Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрирован Минюстом России 14 июня 2013 г., регистрационный № 28785)

· Приказ Минобрнауки России от 28 января 2013 г. № 50 «Об утверждении
Порядка приема граждан на обучение по образовательным программам среднего   профессионального   образования   на   2013/14   учебный  год» (зарегистрирован Минюстом     России     от     22     апреля     2013г., 

· Приказ Минобрнауки России от 13 июня 2013 А № 455 «Об установлении порядка и оснований предоставления академического  отпуска лицам, обучающимся по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования» (зарегистрирован Минюстом России от 28 июня 2013г., регистрационный № 28912)

· Приказ Минобрнауки России от 2 июля 2013 г.
№ 513 «Об утверждении перечня профессий рабочих и должностей служащих,      по       которым        осуществляется       профессиональное       обучение» (зарегистрирован Минюстом России 8 августа 2013, регистрационный № 29322)

· Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации № 821 от 02 августа 2013 г., зарегистрировано Министерством юстиции (регистрационный  № 29543 от 20 августа 2013 г.) 

15.01.26 Токарь-универсал,______________________________________
код и наименование профессии 
· Документы, регламентирующие реализацию федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего образования в пределах основных профессиональных образовательных программ СПО;

· Другие нормативно-методические документы Минобрнауки России;

· Устав государственного образовательного учреждения «Профессиональный (авиастроительный) лицей №2»  № 1187 от 24 октября 2011 г.;

· Договора о взаимном сотрудничестве по подготовке квалифицированных кадров для ОАО «КнААПО» регистрационный № 138/11 от 12 января 2011 г.
· Дополнительное соглашение № 3 к договору №1 от 12 января 2011 от 10 апреля 2013г.
· Договор о взаимном сотрудничестве  по подготовке квалифицированных кадров № 10-830/83 от 04 августа 2010г. 
·  Локальные акты КГБОУ НПО ПЛ 2:
· Положение о практике;
· Положение об участии обучающихся в военных сборах;
· Положение о мониторинге достижений результатов освоения ППКРС (включает: организация контрольно-оценочной деятельности (КОМы); систему оценок; организация промежуточной аттестации обучающихся  по УД; организация промежуточной аттестации обучающихся по МДК; организация квалификационного экзамена по ПМ);
· Положение о выпускной письменной экзаменационной работе;
· Положение по организации самостоятельной работы обучающихся (организацию консультативной работы с обучающимися) лицея;
· Положение по индивидуальной образовательной программе обучения;
· Положение о культурно-досуговом центре;
· Положение о информационно-библиотечном центре;
· Положение о физкультурно-оздоровительном центре;
· Положение о деятельности методической службы лицея;
· Положение об учебно-методическом комплексе учебной дисциплины, междисциплинарного курса;
· Положения о требованиях к рабочей документации.
2. Область профессиональной деятельности выпускника: обработка деталей, металлических изделий с использованием основных технологических процессов машиностроения на металлорежущих станках токарной группы.
3. Объекты профессиональной деятельности выпускника являются: 
· заготовки;

· детали и изделия;

· инструменты;

· токарные станки различных конструкций и типов;

· специальные и универсальные приспособления;

· контрольно-измерительные инструменты и приборы;

· режущие инструменты;

· смазывающие и охлаждающие жидкости;

· техническая и справочная документация.
4. Виды профессиональной деятельности выпускника:
4.1. Токарная  обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов,

4.2. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках,

4.3. Растачивание и сверление деталей,

4.4. Обработка деталей  на токарно-револьверных  станках
5. Результаты освоения ППКРС СПО определяются приобретаемыми выпускником компетенциями, т.е. его способностью применять полученные при освоении учебных дисциплин и междисциплинарных курсов знания, умения, а также приобретенный опыт и личностные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности. 

В результате освоения ППКРС СПО выпускник должен обладать следующими компетенциями,  соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
Токарная  обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов.

ПК 1.1. Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках

ПК 1.2. Проверять качество выполненных токарных работ.

Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках.

ПК 2.1. Обрабатывать  детали и изделия на токарно-карусельных станках.
ПК 2.2. Проверять качество выполненных на токарно-карусельных станках работ.

Растачивание и сверление деталей.

ПК 3.1.Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов. 

ПК 3.2. Проверять качество выполненных на расточных станках работ.

Обработка деталей  на токарно-револьверных  станках

ПК 4.1. Обрабатывать  детали на токарно-револьверных  станках.
ПК 4.2. Проверять качество выполненных на токарно-револьверных  станках работ.

6. Учебно-методическое и информационное обеспечение образовательного процесса при реализации ППКРС СПО.

 Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих  обеспечиваться учебно-методической  документацией по всем дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ППКРС.
Внеаудиторная работа  сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на её выполнение.

Реализация программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих  обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин (модулей) программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.  Во время самостоятельной подготовки, обучающиеся обеспечиваются доступом к сети Интернет.
Лицей обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения. 
Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

2. Учебники и учебные пособия

1.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2012
1.2  Бондаренко Ю.А., Погонин А.А., Схиртладзе А.Г., Федоренко М.А. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ: учебное пособие. Старый Оскол: ООО «ТНТ», 2014
1.3 Багдасаров Т.А. Технология токарных работ. ОИЦ «Академия». 2013 г.

1.4 Багдасаров Т.А. Токарь. Технология токарных работ. ОИЦ «Академия». 2013 г.

1.5 Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков. ОИЦ «Академия». 2012 г.

1.6 Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и  работ на металлорежущих станках. ОИЦ «Академия». 2014 г.

Дополнительные источники:

2.Учебники и учебные пособия:

2.1 Гурьянихин В.Ф., Агафонов В.Н. Проектирование технологических операций обработки заготовок на станках с ЧПУ: Учебное пособие. - Ульяновск: УлГТУ, 2014
2.2 Степанов, Ю.С. Устройство и работа металлорежущих станков с ЧПУ: учебное пособие – М.: Машиностроение, 2014
2.3 Багдасаров Т.А. Токарь. Технология токарных работ. Рабочая тетрадь. ОИЦ «Академия». 2013 г.

2.4 Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков. Рабочая тетрадь. ОИЦ «Академия». 2012 г.

        3. Журналы:

3.1 «Технология машиностроения»

3.2 «Инструмент. Технология. Оборудование»

3.3 «Инновации. Технологии. Решения»

3.4 «Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

3.5 «Стружка»

         4. Цифровые образовательные ресурсы:

4.1  http://fsapr2000.ru/ - Все вопросы по ЧПУ

4.2   http://www.ncsystems.ru/ru/downloads/ - Учебные материалы по системам ЧПУ

4.3   http://www.cncinfo.ru/tinfo.php/- Полезная информация по станкам с ЧПУ.
4.4  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Технологическое оборудование» для специальности 151901 «Технология машиностроения». Версия 1.30

4.5  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Технологическое оборудование» для специальности 151901 «Технология машиностроения» Версия 1.31

4.6  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Технология машиностроения» для специальности 151901 «Технология машиностроения», часть 1 и 2. Версия 1.30, 

4.7  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Технология машиностроения» для специальности 151901 «Технология машиностроения», часть 1 и 2. Версия 1.31

4.8  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Допуски и технические измерения» для профессий, связанных с металлообработкой Версия 1.30

4.9  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Метрология, стандартизация и сертификация» для специальности 151901 «Технология машиностроения» Версия 1.30

4.10 Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Технологическое оборудование» для специальности 151901 «Технология машиностроения» Версия 1.30

4.11 Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Материаловедение» для специальности 151901 «Технология машиностроения» Версия 1.30

4.12 Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Материаловедение» для специальности 151901 «Технология машиностроения» Версия 1.31

4.13 Комплект виртуальных лабораторных работ «Материаловедение»

4.14 Комплект виртуальных лабораторных работ «Технические измерения и приборы»

4.15 Видеоинструктаж по профессии «Токарь»

4.16 Видеоинструктаж вид работ «Работа с пневматическим инструментом».

4.17 Бандзеладзе Г.З. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках. Электронное приложение. Академия –Медия.2014 г.

4.18 Ильянков А.И. Технология машиностроения. Основные методы разработки технологических процессов в машиностроении. ОИЦ «Академия». 2014 г.

4.19 Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках. Электронный учебник. Академия –Медия.2015 г.
7. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение  по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемой дисциплины (модуля).
         Мастера производственного обучения имеют на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников.  Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы  является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла. Преподаватели междисциплинарных курсов, мастера производственного обучения  проходят стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
8. Основные материально-технические условия для реализации образовательного процесса в ОУ в соответствии с ППКРС СПО.
Реализация ППКРС СПО располагает  наличием  кабинетов:  технических измерений, материаловедения, электротехники, технической графики, безопасности жизнедеятельности, технологии металлообработки и работы на металлообрабатывающих станках; мастерской: токарной; тренажёры, тренажёрные комплексы; тренажёр  для отработки координации  движения рук  при токарной обработки, демонстрационное устройство токарного станка,  тренажёр  для отработки навыков управления суппортом токарного станка; проэмуляторы на токарных станках для отработки координации движения рук при обработке на токарных станках; спортивный комплекс: спортивный зал, открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствия, стрелковый тир; залы: 
библиотека, читальный зал с выходом в сеть интернет, актовый зал,    комната психологической нагрузки.   
Учебно-материальная база лицея по профессии 151902.04 «Токарь-универсал» располагает 6 учебными кабинетами по общепрофессиональному циклу  и 1 кабинетом по учебным дисциплинам профессиональной подготовки общей площадью 356,6 м2.

Учебные дисциплины общепрофессиональной подготовки оснащены оборудованием и средствами обучения на 80%,  профессиональной подготовки на 90%.

Кабинеты оснащены наглядными пособиями, плакатами, стендами с образцами, планшетами по темам программ, цифровыми образовательными ресурсами, техническими средствами обучения, интерактивным оборудованием,  персональными компьютерам в количестве 35 шт.  из расчета 1 ПК на 13 обучающихся. Материально- техническая база кабинетов по профессии составляет 95% от норматива.

Производственная база по профессии 151902.04  «Токарь-универсал» представлена  токарной мастерской.    

      
В мастерской площадью 285,9 м2  установлен 21 токарный станок: 
- токарно – винторезный станок модели SMTCLCA6250AG -12- шт.

- универсальный – токарный станок  модели CU500- 2 шт.; 

- станок точильно-шлифовальный модели ТШ-2 – 1 шт.; 

- универсальный инструментальный шлифовальный станок модели KSW200 - 

1ед.; 

- заточной станок модели В3-818Е- 1ед.;

        Оборудовано рабочее место мастера производственного обучения с демонстрационным  токарно-винторезным станком  модели SMTCLCA6250AG. Имеется место для проведения вводного и заключительного инструктажа.

           Для качественного обучения  участок оснащен: 
1. приспособления:

- трехкулачковые патроны  - 21ед.; 

- центры – 30 ед.; 

- хомутики  - 10ед.; 

- упоры – 7 ед.; 

- планшайбы – 2 ед.; 

- люнеты – 2 ед.; 

- угольник – 1 ед.; 

- УСП – 1 ед.

  2.  инструмент измерительный, проверочный и разметочный:
 – индикатор часового типа  - 3 ед.; 

- угломер универсальный  - 4 ед.; 

- угольник – 10 ед.; 

- шаблоны радиусные  – 2 ед.; 

- микрометры – 10 ед.; 

- калибры скобы  - 4 ед.; 

- калибры – пробки  – 2 ед.; 

-шаблоны резьбовые  –  2 ед.; 

- резьбовые – калибр кольца  - 3 ед.; 

- резьбовые калибр пробки  - 3 ед.; 

- конусные калибры – 2 ед.

 3. режущий инструмент: 

- резцы проходные  - 100 ед.; 

- резцы подрезные  - 20 ед.; 

- резцы отрезные  - 30 ед.; 

- резцы расточные  - 30 ед.; 
- резцы фасонные  - 10 ед.; 

- резцы резьбовые  - 60 ед.; 

- сверла – 100 ед.; 

- зенкера – 20 ед.; 

- развертки  - 17 ед.; 

- зенковки  - 10 ед.; 

- метчики  - 17 ед.; 

- плашки – 30 ед.; 

- накатные ролики  - 15 ед.

Оснащенность токарной мастерской составляет 100% от норматива. 

   
Комплексно - методическое оснащение мастерской    представлено технологической  документацией  по основным видам токарных работ, плакатами на все темы токарного курса, тематическими  планшетами  по всем темам программы  учебной практики (производственное обучение),  справочным материалом,   контрольно - оценочными  средствами,  информационным материалом по технике безопасности, что составляет 90% от норматива.          
 
Площади и  санитарное состояние токарной мастерской соответствуют санитарно – эпидемиологическим требованиям к организации  учебно–производственного процесса в образовательных учреждениях начального профессионального образования (СаНПиН 2.4.3.1186 -03) в части требований к площадям основных учебных помещений. 
9. Характеристика социокультурной среды ОУ, обеспечивающей развитие общих компетенций обучающихся
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из целей и способов её достижения, определённых руководителем 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, нести ответственность за результаты своей работы 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

ОК 7. Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)

Медицинское обслуживание обучающихся лицея организовано  в медпункте, в котором работает фельдшер. Имеется прививочный кабинет со всем необходимым оборудованием. 


В лицее функционирует столовая на 140 посадочных мест. Имеется в необходимом количестве оборудование, мебель, посуда. Обучающиеся обеспечиваются горячим питанием  на завтрак, обед, полдник и ужин (сироты).  

Расходы на одного обучающегося  составляет 110,5. рублей в год.

В лицее имеется библиотека с читальным залом и доступом к сети Интернет. Общий фонд составляет 27260 экземпляр. Из них учебной и учебно-методической литературы 12380 экземпляров – составляет всего 50% от необходимого норматива. 

В библиотеке имеется учебный материал на электронных носителях (CD-дисках) – 192 шт.


 Ежегодно на подписку периодической печати выделяется в среднем 80 тысяч рублей. Выписывается 35 - 40 наименований.

Комнаты в общежитии расположены на четырех этажах. На каждом этаже имеется санитарный узел, умывальники. Душевые имеются для девочек и мальчиков, расположены на первом  этаже. Все комнаты укомплектованы мебелью.

 
Кроме жилых комнат в общежитии имеется:

-  комната отдыха;

-  изолятор;

-  бытовая комната для стирки и сушки белья;

-  в холле общежития стоит теннисный стол, телевизор.
Общежитие оснащено наружным и внутренним видеонаблюдением, противопожарной сигнализацией.


В лицее установлена пожарная сигнализация и видеонаблюдение по всем  корпусам. 


Занятия по физической культуре и спортивные секции проводятся в спортивном зале, тренажерном зале и оборудовано место для стрельбы, которые оснащены необходимым  спортивным инвентарем. В спортзале имеются: две раздевалки, две душевые, два туалета для мальчиков и девочек.  
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса


Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной (производственного обучения) практики – не более 6 часов в день.

        Обязательным условием допуска к учебной практике (производственному обучению) в рамках профессионального модуля «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология металлообработки на токарных станках»; в рамках профессионального модуля «Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-карусельных станках»; в рамках профессионального модуля «Растачивание и сверление деталей» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-расточных станках»; в рамках профессионального модуля «Обработка деталей на токарно-револьверных станках» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-револьверных станках»;
Производственную практику в рамах профессионального модуля рекомендуется проводить концентрированно, в несколько периодов.

1. Пояснительная записка
1.1. Нормативная база реализации ППКРС ОУ

Настоящий учебный план  разработан на основе:

- федерального государственного образовательного стандарта по профессии среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО) 
15.01.26 Токарь-универсал, (утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации №821 от 02 августа 2013 года), зарегистрировано Министерством юстиции (регистрационный № 29543 от 20 августа 2013 г.); 
- программ учебных дисциплин, междисциплинарных курсов,  профессиональных модулей, обсужденных, рассмотренных и одобренных на заседаниях методических комиссий:  №1 от 23 сентября 2013 года. 

При разработке учебного плана  учитывались требования следующих нормативно-правовых документов:

 Устава образовательного учреждения;

Санитарно-эпидемиологических правил и нормативов СаНПиН 2.2.2/2.4.1340-03,утвержденных 03.06.2003 г.;

Санитарно-эпидемиологические требования к организации учебно-производственного процесса в образовательных учреждениях начального профессионального образования СанПин 2.4.3.2554-09.  (изменения 2 к СанПин 2.4.3.1186-03);

Санитарно-эпидемиологические требования к условиям и организации обучения в общеобразовательных учреждениях СанПин 2.4.2.2821-10;

СП 3.1.5.2626-10 «Профилактика ВИЧ-инфекции»;

Положение о практике;
Положение о текущем контроле знаний и промежуточной аттестации обучающихся.

Определены качественные и количественные характеристики программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессиям, учтены нормы нагрузок.

1.2. Организация образовательной деятельности 
На основании перечисленных нормативно-правовых  документов определен и установлен:

-начало занятий 1 сентября;

-максимальный  объем учебной нагрузки обучающихся составляет 54 академических  часа в неделю, включая все виды аудиторной  и внеаудиторной учебной  работы,

- продолжительность учебной недели – шестидневная; максимально допустимая недельная нагрузка составляет 36 часов, 
- продолжительность учебной недели для обучающихся I курса – шестидневная; максимально допустимая недельная нагрузка составляет 35 часов, 

- продолжительность занятий (45 мин.) 
- консультации для обучающихся по очной и очно-заочной формам обучения предусматриваются образовательной организацией из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год;
 - представлены формы промежуточной по учебным дисциплинам, междисциплинарным курсам  и профессиональным модулям: зачет, дифференцированный зачет и экзамен.

Оценка  качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях:

оценка уровня усвоения дисциплин,

оценка компетенции обучающихся

Для юношей предусмотрена оценка результатов освоения основ военной службы.

Завершающим этапом освоения по профессиональному модулю является экзамен. 
Государственная (итоговая) аттестация включает защиту выпускной квалификационной работы (выпускная практическая  квалификационная работа и письменная экзаменационная работа).



Для оценки уровня усвоения знаний и умений обучающихся, используется пятибалльная система «5»-отлично, «4»-хорошо, «3»-удовлетворительно, «2»-плохо.

    Контроль и оценка результатов освоения учебных дисциплин и профессиональных модулей осуществляется в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися заданий по внеаудиторной работе 
Учебное время, отводимое на теоретическое обучение, распределено на изучение базовых и профильных общеобразовательных дисциплин в соответствии с Рекомендациями Минобрнауки России, 2011.

Учебное время, отведенное на теоретическое обучение (612 час.) распределено следующим образом:

- 247 час. на изучение общепрофессионального цикла;

- 365 час. на изучение учебных дисциплин междисциплинарных курсов и физической культуры. 

Учебную практику (производственное обучение) в рамках профессионального модуля рекомендуется проводить рассредоточено, производственную практику – концентрированно.
Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) по профессии Токарь-универсал  предусматривает изучение следующих учебных циклов:
· общепрофессионального;

· профессионального:

 и разделов;

· физическая культура;

· учебная практика (производственное обучение);

· производственная практика;
· государственная (итоговая) аттестация.

Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих состоит из обязательной  части    70 процентов  и вариативной части  30 процентов от общего объема времени, отведенного на ее освоение.
Профессиональная  подготовка состоит из учебных дисциплин общепрофессионального учебного цикла  и профессиональных модулей.

 
На изучение учебных дисциплин общепрофессионального учебного цикла – отводится – 247 часа, включены учебные дисциплины:

-Технические измерения;
-Техническая графика;

- Основы электротехники;

- Основы материаловедения;

- Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках;

- Безопасность жизнедеятельности;

- Автоматизация
1.3. Формирование вариативной части ППКРС
Увеличение часов учебных дисциплин общепрофессионального цикла за счет вариативной части - 108 часов обязательных учебных занятий, в том числе: 
	№ п/п
	Наименова-ние темы
	Количество часов по базисному учебному плану
	Количество часов с вариативной частью
	Квалификационная характеристика
	Примечание

	Учебная дисциплина «Технические измерения» - 2 часа

	1
	Раздел 1. Допуски и посадки 
	32
	34
	Должен знать: систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шерохова-тостей
	На раздел 1 добавлено 2 часов с целью формирования общепрофессиональных компетенций –понимание сущности социальной значимости будущей профессии;

проверять качество обработки деталей;

и выполнять обработку заготовок на  токарных станках

	Учебная дисциплина «Техническая графика» - 10 часов

	2
	Раздел 1 Проекцион-ное черчение

	19


	24


	Должен уметь: читать чертежи 

производственных деталей, составлять эскизы на обрабатываемые детали.

Должен знать: обозначения и нанесение размеров на чертежах резьбовых изделий
	На раздел 1 добавить 5 часов для формирования технологического мышления.



	
	
	
	
	
	

	
	Раздел 2. Машиностроительное черчение
	17
	22
	
	

	Учебная дисциплина «Основы электротехники» - 5 часов
	
	
	
	
	

	3
	Раздел 1. Электрические и магнитные цепи
	19
	21
	Должен знать устройство и принцип действия токарных станков различных типов
	На раздел 1 добавить 2 часа с целью формирование общепрофессиональных компетенцией – организовывать собственную деятельность, определенную руководителем: на раздел 2 добавить 3 часа с целью формирования общепрофессиональных компетенций – анализировать рабочую ситуацию, корректировать собственную деятельность, нести ответственность за результаты работы

	
	Раздел 2. Электротехнические устройства
	9
	12
	
	

	Учебная дисциплина «Основы материаловедения» - 10 часов

	 4
	Раздел 2. Материалы, применяемые в машинострое-нии


	40
	50
	Должен знать маркиро-вку и основные свойства матери-алов; назначе-ние и примене-ние инструментальных матери-алов
	На раздел 2 добавить 10 часов с целью подробного изучения марок сталей, на тему и для формирования компетенции - осуществлять выбор материала

	Учебная дисциплина «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках» - 2 часа

	5
	Раздел 1. Основные понятия о процессе резания
	9
	10
	Должен знать геометрию правила заточки и доводки режущего инструмента; правила наладки и под-наладки токарных станков; правила проверки на точность токарных станков  
	На раздел 1 добавить 1 час с целью формирования профессиональной компетенции осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач и использовать информационно-коммуникаци-онные технологии в профессиона-льной деятельности;
на раздел 2 добавить 1 час с целью литературы по профессии
формирования профессиональной компетенции осуществлять поиск информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач и использовать информационно-коммуникаци-онные технологии в профессиона-льной деятельности

	
	Раздел 2. 

Общие понятия о токарной обработке
	9
	10
	
	

	Учебная дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» - 4 часа

	6
	Раздел 2. 

Действия в чрезвычайных ситуациях

	6
	10
	Должен знать: правила техники безопасности на произво-дстве
	На тему 1.5. добавить 4 час с целью формирования общепрофессиональной компетенции – организация собственной деятельности исходя из цели и способов ее достижения и исполнять воинскую обязанность 

	Учебная дисциплина «Автоматизация» - 26 часов

	7
	Раздел 1.

Основные направления автоматизации производства


	0
	18


	Должен знать положения ГОСТа 21404-85
«Автоматизация технологических процес-сов». Уметь пользоваться справоч-ной и техничес-кой литерату-рой

Знать назначе-ние, и принцип действия средств автоматики на производ-тве
	На учебную дисциплину добавить 26 часов с целью формирования профессиональных компетенций – обработка деталей на токарных станках;

Правила проверки качества выполненных работ 

	
	Раздел 2.

Системы управления станками


	0
	5


	
	

	
	Раздел 3.

Автоматизация процессов механической обработки
	0
	3
	
	

	МДК 01.01. Технология металлообработки на токарных станках – 9 часов

	8
	Раздел 1. Обработка наружных и внутренних цилиндрических поверхностей
	37
	45
	Должен знать: 

геометрию правила заточки и доводки режущего инструмента; правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

примене-ние и назначе-ние СОЖ, квалитеты и параметры

шерохова-тостей 
	На раздел 1. добавить 8 часов с целью формирования профессиона-льных компетенций - обработка деталей и инструментов на токарных станках; правила проверки качества выполненных токарных работ; на раздел 2 добавить 1 час с целью формирования профессиона-льных компетенций - обработка деталей и инструментов на токарных станках; правила проверки качества выполненных токарных работ.

	
	Раздел 2.

Обработка резьбовых поверхностей
	24
	25
	
	

	МДК 02.01. Технология работ на токарно-карусельных станках – 10 часов

	9
	Раздел 1. Обработка наружных и внутренних цилиндрических поверхностей
	10
	14
	Должен знать: выполне-ние производственных работ на карусель-ных станках с примене-нием нормаль-ного режущего инструме-нта с установ-кой деталей на специаль-ных приспособлениях
	На раздел 1 добавлено 4 часа с целью формирования профессиона-льных компетенций - обработка деталей и инструментов на токарно-карусельных станках; правила проверки качества выполненных токарно-карусельных работ;

на раздел 2 добавлено 6 часов  с целью формирования профессиона-льных компетенций - обработка деталей и инструментов на токарно-карусельных станках; правила проверки качества выполненных токарно-карусельных работ

	
	Раздел 2. Обработка деталей со сложной установкой
	18
	24
	
	

	МДК 04.01. Технология работ на токарно-револьверных станках – 10 часа

	10
	Раздел 1. Обработка наружных и внутренних цилиндрических поверхностей
	10
	5
	Должен знать: геометрию правила заточки режущего инструмента, систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатостей, основные свойства обрабатываемых материа-лов; основные причины дефектов; примене-ние наиболее эффектив-ных методов обработки
	На раздел 1 добавлено 5 часов с целью формирования профессиона-льных компетенций - обработка деталей  на токарно-револьверных станках; правила проверки качества выполненных на токарно-револьверных станках работ;

на раздел 2 добавлено 5 часов  с целью формирования профессиона-льных компетенций - обработка деталей  на токарно- револьверных станках; правила проверки качества выполненных на токарно-револьверных станках работ

	
	Раздел 2.

Обработка криволинейных поверхностей
	15
	5
	
	

	Раздел  «Физическая культура» - 20 часов

	11
	Раздел 2. Легкая атлетика
	8
	12
	Должен уметь: устанавливать крупные детали сложной конфигурации, требую-щих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоско-стях
	На раздел 2 добавить 4 часа 

целью формирования общепрофессиональной компетенции – организация собственной деятельности исходя из цели и способов ее достижения и исполнять воинскую обязанность;

На раздел 3 добавить 6 часов 

целью формирования общепрофессиональной компетенции – работа в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством и исполнять воинскую обязанность;

На раздел 4 добавить 6 часов 

целью формирования общепрофессиональной компетенции – организация собственной деятельности исходя из цели и способов ее достижения и исполнять воинскую обязанность;

На раздел 5 добавить 4 часа 

целью формирования общепрофессиональной компетенции – организация собственной деятельности исходя из цели и способов ее достижения 

	
	Раздел 3.

Спортивные игры
	14
	20
	
	

	
	Раздел 4. Атлетическая гимнастика
	6
	12
	
	

	
	Раздел 5.

Профессионально прикладная физическая подготовка
	4
	8
	
	


1.4. Порядок аттестации обучающихся

 
Промежуточная аттестация проводится после изучения профессионального модуля по контрольно-оценочным средствам. Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям соответствующей ППКРС (текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация) создаются фонды оценочных средств, позволяющие оценить умения, знания, практический опыт и освоенные компетенции.

Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей разрабатываются и утверждаются образовательной организацией самостоятельно, а для промежуточной аттестации по профессиональным модулям и для государственной итоговой аттестации - разрабатываются и утверждаются образовательной организацией после предварительного положительного заключения работодателей.

Для промежуточной аттестации обучающихся по дисциплинам (междисциплинарным курсам) кроме преподавателей конкретной дисциплины (междисциплинарного курса) в качестве внешних экспертов должны активно привлекаются преподаватели смежных дисциплин (курсов). Для максимального приближения программ промежуточной аттестации обучающихся по профессиональным модулям к условиям их будущей профессиональной деятельности образовательной организацией в качестве внештатных экспертов  активно привлекаются работодатели.

Итоговая аттестация, завершающая освоение имеющих государственную аккредитацию основных образовательных программ, является государственной итоговой аттестацией. Государственная итоговая аттестация проводится государственными экзаменационными комиссиями в целях определения соответствия результатов освоения обучающимися основных образовательных программ соответствующим требованиям федерального государственного образовательного стандарта. В состав государственной экзаменационной комиссии входят представители предприятий работодателей. 
1.5. Другое

Профессиональный цикл состоит из  4 -  профессиональных модулей

- ПМ.01. «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов», включает МДК 01.01. Технология металлообработки на токарных станках -543 час..

- ПМ.02. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса включает МДК 02.01.Технология работ на токарно-карусельных станках - 174 час..

- ПМ.03. Растачивание и сверление деталей является изучение теоретического материала междисциплинарного курса МДК 03.01. Технология работ на токарно-расточных станках - 132 час..

- ПМ.04. Обработка деталей на токарно-револьверных станках» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса МДК 04.01. Технология работ на токарно-револьверных станках – 186 час..
На изучение междисциплинарных курсов (МДК) отведено, в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом - 311 часов 
На  учебную практику (производственное обучение) и производственную практику выделено 756 часов, в т.ч. на учебную практик (производственное обучение) - 360 часов, на производственную практику- 396 час.

Консультации организованы на выполнение письменной экзаменационной работы в количестве 50 часов, форма проведения консультаций индивидуальная.

Общая продолжительность каникул составляет 2 недели в зимний период.
                                                                                                                                                    Утверждаю

                                                                                                                                                    Генеральный директор
                                                                                                                                                    КГА ПОУ ГАСКК МЦК
                                                                                                                                                    __________В.А. Аристова

                                                                                                                                            «_____»____________ 20 __ г.

УЧЕБНЫЙ ПЛАН

образовательного учреждения среднего  профессионального образования

Краевое государственное автономное профессиональное образовательное «Губернаторский авиастроительный колледж  г. Комсомольск-на-Амуре (Межрегиональный центр компетенций) 
по профессии среднего  профессионального образования 

15.01.26 «Токарь-универсал»
                                                                                          
Квалификация: Токарь, токарь-револьверщик,

                                                                                                                       токарь-расточник, токарь-карусельщик

                                                                                     Форма обучения: очная

                                                                                     Нормативный срок обучения: 10 месяцев 

                                                                                            на базе среднего (полного)  общего образования
	Индекс
	Циклы, курсы, учебные дисциплины
	Формы промежуточной аттестации
	Максимальная нагрузка
	Самостоятельная работа
	Учебная  нагрузка

обучающихся
	1курс
	Всего за  1 курс

	
	
	
	
	
	Всего
	Обязательная аудиторная
	1 семестр


	2 семестр
	

	
	
	
	
	
	
	В том числе
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	Теория
	ЛПЗ
	6
	11
	6
	4
	1
	11
	1
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	ОП.00
	Общепрофессиональный учебный цикл
	
	355
	108
	247
	197
	50
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Технические измерения
	
	48
	14
	34
	29
	5
	2
	2
	
	
	
	
	
	34

	ОП.02
	Техническая графика
	З
	58
	18
	40
	29
	11
	4
	1
	1
	
	
	
	
	40

	ОП.03
	Основы электротехники
	
	43
	14
	29
	24
	5
	3
	1
	
	
	
	
	
	29

	ОП.04
	Основы материаловедения
	З
	70
	20
	50
	38
	12
	4
	1
	3
	
	
	
	
	50

	ОП.05
	Общие основы  технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках
	З
	54
	18
	36
	30
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	36

	ОП.06
	Безопасность жизнедеятельности
	
	42
	10
	32
	26
	6
	6
	
	
	
	
	
	
	32

	ОП.07
	Автоматизация
	
	40
	14
	26
	21
	5
	1
	1
	2
	
	
	
	
	26

	П.00
	Профессиональный учебный цикл

	
	1202
	145
	167
	208
	103
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.00
	Профессиональные модули


	
	1202
	145
	167
	208
	103
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов


	Э
	760
	
	663
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК  01.01
	Технология металлообработки на токарных станках
	
	292
	97
	195
	138
	57
	3
	10
	11
	
	
	
	
	195

	УП. 01
	Учебная практика 
	ДЗ
	144
	
	144
	
	
	6
	12
	
	
	
	
	
	144

	ПП.01
	Производственная практика
	ДЗ
	324
	
	324
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	324

	ПМ.02
	Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках


	Э
	130
	
	114
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК. 02.01
	Технология работ на токарно-карусельном станке
	
	58
	16
	42
	22
	20
	
	2
	2
	
	
	
	
	42

	ПП.02
	Производственная практика
	ДЗ
	72
	
	72
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПМ.03
	Растачивание и сверление деталей
	Э
	156
	
	140
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.03.01
	Технология работ на токарно-расточных станках
	
	48
	16
	32
	19
	13
	
	2
	1
	
	
	
	
	32

	УП. 03
	Учебная практика
	ДЗ
	36
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПП.03
	Производственная практика
	ДЗ
	72
	
	72
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ПМ.04
	Обработка деталей на токарно-револьверных станках
	Э
	156
	
	150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	150

	МДК.04.01
	Технология работ на токарно-револьверных станках
	ДЗ
	48
	6
	42
	29
	13
	
	2
	2
	
	
	
	
	48

	УП. 04
	Учебная практика 
	ДЗ
	36
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	36

	ПП.04
	Производственная практика
	ДЗ
	72
	
	72
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	72

	ФК.00
	Физическая культура
	З
	88
	34
	54
	6
	48
	2
	2
	2
	
	
	
	
	54

	
	Всего
	4/6/4
	
	
	1404
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1404

	ГИА.
	Государственная (итоговая) аттестация
	
	
	
	36
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1 нед.

	Консультации предусматриваются из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный год
Государственная (итоговая) аттестация:

Выпускная квалификационная работа
	всего
	дисциплин и МДК
	7/4
	0
	0
	0
	0
	0

	
	
	учебной практики
	1
	3
	0
	0
	0
	0

	
	
	производственной практики 
	0
	4
	0
	0
	0
	0

	
	
	экзаменов
	0
	4
	0
	0
	0
	0

	
	
	дифференцированных зачетов
	0
	4
	0
	0
	0
	0

	
	
	зачетов
	0
	4
	0
	0
	0
	0


2. Сводные данные по бюджету времени (в неделях) на срок обучения  10  месяцев


Профессия «Токарь - универсал»

	Курсы
	Обучение по учебным дисциплинам и междисциплинарным курсам
	Учебная практика
	Производственная практика

по профилю специальности
	Промежуточная аттестация
	Государственная итоговая аттестация
	Каникулы, праздничные дни
	Всего

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	I курс
	17
	11
	10
	1
	1
	2
	42

	Всего
	17
	11
	10
	1
	1
	2
	42


Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по профессии СПО 15.01.26 Токарь-универсал
	№
	Наименование

	1.
	Технические измерения совмещен с кабинетом техническая графика

	2.
	Основы электротехники

	3.
	Основы материаловедения совмещен с кабинетом техническая графика

	4.
	Безопасность жизнедеятельности                                                           

	5.
	Общие основы технологии металлообработки и работ на металлообрабатывающих станках совмещен с кабинетом технология обработки на металлорежущих станках

	6.
	Мастерская по профессиональному модулю  «Технология обработки заготовок, деталей, изделий и инструментов»

- участок токарной обработки

	7.
	Тренажерный зал для обработки координации движения рук при токарной обработке

	8.
	Демонстрационное устройство токарного станка

	9.
	Тренажер для отработки навыков управления суппортом токарного станка


Министерство образования и науки Хабаровского края

Краевое государственное автономное 

профессиональное образовательное учреждение 

«Губернаторский авиастроительный колледж 

г. Комсомольский – на - Амуре (Межрегиональный центр компетенций)»

ПРИМЕРНАЯ ПРОГРАММа УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.01.Технические измерения
по профессии

15.01.26 Токарь-универсал

г. Комсомольск-на-Амуре

2016 г.
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1. паспорт  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.01 Технические измерения

1.1. Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня  мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс учебной программы ОП.01 Технические измерения

предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.
1.2.Область применения  программы

Программа учебной  дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО  входящим в состав укрупненной группы профессий150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка.

Профессия по ОК 016-94 Токарь-универсал.

Программа  учебной дисциплины может быть использована в профессиональном обучении  по программам профессиональной подготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.

1.3. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина ОП.01 Технические измерения

входит в общепрофессиональный цикл.
1.4. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
обоснованно выбирать контрольно-измерительный инструмент и пользоваться им;

свободно читать и понимать технологическую документацию с обозначением точности изготовления (квалитеты), характера соединений (посадки), а также указания о предельных отклонениях формы и расположения поверхностей, шероховатости;

определять допуск размера, годность детали по результатам измерения.

знать:

виды нормативно-технической и производственной документации;

правила чтения технической документации;

обозначение посадок в Единой Системе Допусков и Посадок (ЕСДП);

системы допусков и посадок гладких цилиндрических, резьбовых соединений;

 основы метрологии и технических измерений.

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося- 48часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 34 часа;

самостоятельной работы обучающегося-14 часов.

2.СТРУКТУРА И   СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	34

	в том числе:
	

	       лабораторно-практические   работы
	5

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	14

	Промежуточная аттестация зачет 
	


2. 2 Тематический план и  содержание учебной дисциплины ОП.01 «Технические измерения»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Допуски и посадки
	
	17
	

	Тема 1.1.

Основные понятия и определения
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.


	Основные сведения о взаимозаменяемости и ее видах. Унификация, 
нормализация и стандартизация в машиностроении. Системы 
конструкторской и технологической документации.

Номинальный размер. Погрешности размера. Действительный размер. 
Предельные размеры и предельные отклонения. Допуск размера. Поле 
допуска. Условия годности размера детали.

Основные сведения о распределении действительных размеров 
изготовленных деталей в пределах поля допуска, погрешности обработки и 
погрешности измерения.

Обозначения номинальных размеров и предельных отклонений размеров на 
чертежах. Обобщенные понятия: «вал» - для наружных поверхностей, и 
«отверстие» - для внутренних поверхностей. Сопряжение (соединение) двух 
деталей с зазором или натягом. Посадка. Наибольший и наименьший зазор и 
натяг. Допуск посадки.

Типы посадок: посадки с зазором, посадки с натягом, переходные посадки.
 Обозначение посадок на чертежах.
	
	2


	
	Практические работы:
	2
	

	
	Определение годности размера детали
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: основные посадки применяемые в машиностроении
	2
	

	Тема 1.2.

Допуски и посадки гладких цилиндриче-ских соединений
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.

6.
	Понятие о системе допусков и посадок. Система ЕСДП. Основное отклонение. Система отверстия и вала. 

Точность обработки. Единица допуска и величина допуска. Квалитеты. 

Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП их обозначение на чертежах.
Применение для образования посадок различных групп полей допусков 
одного квалитета и разных квалитетов.

Посадки предпочтительного применения в ЕСДП. Примеры применения различных посадок в зависимости от условий работы деталей сопряжения.
Таблицы предельных отклонений размеров в системе ЕСДП. Пользование таблицами.

Посадки подшипников качения на   валы и в отверстия корпусов. 
Требования  к элементам деталей машин, сопрягаемым с подшипниками 
качения.

Предельные отклонения размеров с неуказанными допусками (свободные размеры)
	
	

	
	Практические работы
	1
	2

	
	Определение допуска и величины поля допуска по таблице  ЕСДП
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: заполнить таблицу сопоставление ОСТ и ЕСДП
	1
	

	Тема 1.3.

Допуски формы и расположения поверхностей.

Шероховатость поверхности 
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	
	
	

	
	1.

2.

3.
	Основные определения параметров формы и расположения 
поверхности. Понятие о прилегающих поверхностях и профилях как о начале отсчета отклонений. Допуски отклонений формы. Виды частных 
отклонений: отклонение от круглости, отклонения от цилиндричности, 
отклонение от прямолинейности.
Допуски и отклонения расположения поверхностей. Отклонения от
 параллельности, от перпендикулярности. Суммарные допуски 
формы и расположения поверхностей. Радиальное и торцевое биение. 

Три группы допусков: допуски формы, допуски расположения, суммарные
допуски формы и расположения поверхностей. Обозначение на чертежах.
Понятие о допусках расположения осей отверстий для крепежных деталей.
Основные сведения о методах контроля отклонений формы и расположения поверхностей.
Шероховатость поверхности. Обозначение шероховатости на чертежах.
Влияние шероховатости на эксплуатационные свойства деталей.
	
	

	
	Практические работы
	1
	2

	
	1.

2.
	Чтение чертежей с обозначением допусков формы и расположения поверхностей, допустимой величины шероховатости поверхностей. 
Расшифровка этих обозначений.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Современные методы определения шероховатости
	2
	

	Раздел 2.

Основы метрологии
	
	28
	

	Тема 2.1.

Основы технических измерений
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	1.
1.

2.
	Понятие о метрологии как науке, об измерениях, о методах и 
средствах их выполнения. Основные метрологические термины. 
Методы измерения: непосредственный и сравнением с мерой. 
Измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, 
поэлементное и косвенное. Отсчетные устройства: шкала, отметка 
шкалы, деление шкалы.

 Основные метрологические характеристики средств измерения: 
интервал деления шкалы, цена деления шкалы, диапазон показаний, 
диапазон измерений, измерительное усилие. Погрешность измерения 
и составляющие ее факторы. Понятие о поверке измерительных 
средств.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Выполнить измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, 
поэлементное и косвенное
	1
	

	Тема 2.2.

Средства для измерения линейных размеров


	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.

6.
	 Меры и их роль в обеспечении единства измерений в машиностроении. Плоскопараллельные концевые меры длины и их назначение. Блоки из концевых мер длины. Универсальные средства для измерения линейных размеров. Электронные средства измерений. Штангенинструмент: штангенциркуль, штангенглубиномер, штангенрейсмас. Микрометрический инструмент: микрометр гладкий, микрометрический нутромер, микрометрический глубиномер. Отсчет по шкалам микрометра. Установочные меры, их назначение.

Измерительные головки с механической передачей: индикаторы часового типа, индикаторы рычажно-зубчатые  боковые и торцевые. Индикаторные нутромеры и глубиномеры. Скобы с отсчетным устройством: скобы рычажные, скобы индикаторные, рычажный микрометр. 
Понятия об оптических приборах и пневматических средствах измерения линейных размеров. Оптиметры, интерферометры. Основные сведения о методах и средствах контроля формы и расположения поверхностей. Линейки лекальные, поверочные плиты. Измерение отклонений методами «на просвет» и «на краску». Щупы. Средства контроля и измерения шероховатости поверхностей. Образцы шероховатости. 
Калибры гладкие и калибры для контроля длин, высот и уступов.
 Выбор средств измерения. Основные факторы, определяющие выбор: величина допуска, допускаемая погрешность измерения, тип производства, конструкция измеряемой детали номинальный размер измеряемого элемента детали.

Порядок действий при выборе средств для измерения линейных размеров. Таблицы допускаемых погрешностей измерений. Таблицы предельных погрешностей измерения наружных, внутренних размеров.
	
	

	
	Практические работы
	4
	2

	
	1.

2.

3.


	Измерение размера и отклонения форм вала индикатором часового типа на 
стойке.

Измерение радиального биения вала, установленного в центрах, с помощью 
индикатора часового типа, установленного на штативе.

Измерение диаметра отверстия и отклонения его формы индикаторным 
нутромером.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Отсчет показаний по шкалам измерительных инструментов. Выбор измерительных средств для измерения линейных размеров.
	2
	

	Тема 2.3.

Допуски и средства измерения углов и гладких конусов
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	1.
2.

3.
	Нормальные углы и нормальные конусности по ГОСТ. Единицы измерения углов и допуски на угловые размеры. Обозначение допусков угловых размеров на чертежах. Гладкие конические соединения. Допуски на основные элементы и на угловые параметры конических соединений. Посадки гладких конических соединений и обозначения их на чертежах. 

Инструментальные конуса, системы, размеры и допуски. Калибры для конусов инструментов: пробки, втулки, контрольные пробки к втулкам. Приемы контроля инструментальных конусов калибрами.

Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угломеры с нониусом, уровни машиностроительные, конусомеры.
	
	

	
	Практические занятия
	1
	2

	
	
	Измерения элементов конуса. Определение годности размеров конических 
поверхностей
	
	

	
	Самостоятельная работа  обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Современные методы измерения углов
	1
	

	Тема 2.4

Допуски и посадки резьбовых  соединений.

Средства измерений резьб.


	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1.

2.

3.

4.


	Основные параметры метрической резьбы. Номинальные размеры и 
профили резьбы. Основы взаимозаменяемости резьбы. 

Допуски и посадки метрических резьб. Схема расположения полей
 допусков метрической резьбы для диаметров болта и гайки: допуски 
среднего диаметра резьбы болта и гайки, допуски наружного диаметра 
резьбы болта и внутреннего диаметра резьбы гайки. Посадки 
метрической резьбы по среднему диаметру. Степени точности резьбы. 
Обозначение на чертежах полей допусков и степеней точности резьбы.

Калибры для контроля резьбы болтов и гаек, калибры рабочие и калибры 
контрольные. Поля допусков. Резьбовые шаблоны. Микрометры со 
вставками. Измерение среднего диаметра методом трех проволочек. Новые 
методы контроля.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	2

	
	Определение предельных размеров наружного, среднего и внутреннего диаметров резьбы болта по обозначению на чертеже и таблицам справочника.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Современные методы измерения резьбы
	2
	

	Тема 2.5

Допуски, посадки, средства измерения и контроля шпоночных и шлицевых соединений.


	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	1.

2.

3.

4.
	Допуски и посадки шпонок в канавках втулки и вала. Группы посадок. 
Обозначение их на чертежах.

Основные профили и элементы прямобочных и эвольвентных шлицевых
соединений. Посадки при различных методах центрирования.
Обозначение допусков и посадок шлицевых соединений на чертежах.
Калибры для контроля деталей шлицевых соединений, состав комплектов 
калибров для контроля шлицевого вала и для контроля шлицевого отверстия.
	
	

	
	Практические занятия
	1
	2

	
	Чтение допусков и посадок шлицевых соединений на чертежах
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Виды шпоночных и шлицевых соединений, допуски на их изготовление
	1
	

	Тема 2.6.

Допуски и средства измерения зубчатых колес и передач.

Размерные цепи.
	Содержание учебного материала
	7
	2

	
	1.

2.

3.

4.


	Основные элементы зубчатой передачи с эвольвентным профилем. 
Эксплуатационные требования к зубчатым передачам. 

Допуски зубчатых и червячных передач. Степени точности зубчатых колес.
Боковой зазор. Понятие о нормах точности зубчатых колес: нормы 
кинематической точности, нормы плавности работы, нормы контакта зубьев
передач.

Средства измерения зубчатых колес: зубомериндикаторно-
микрометрический и штангензубомер – для измерения толщины зуба; 
зубомер смещения; биенимер; микрометр зубомерный; межцентромер; 
шагомер.

Основные виды размерных цепей и составляющие их элементы. Понятие 
о расчете на максимум и минимум размеров, составляющих размерные цепи и их допуски.
	
	

	
	Практические занятия
	1
	2

	
	Измерение элементов зубчатых колес
	
	

	
	Самостоятельная работа  обучающихся: 
ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Современные методы контроля элементов зубчатых колес
	2
	

	
	Промежуточная аттестация в форме зачета
	
	

	
	Всего:
	48
	


Темы проектных работ

	№ п/п
	Тема программы
	Форма проекта
	Тема проекта

	Раздел 1. Допуски и посадки
	

	Тема 1.1 Основные понятия и определения
	
	

	1
	
	Презентация
	Номинальные размеры. Предельные отлонения

	2
	
	
	Виды посадок

	3
	
	
	Посадки в системе отверстия и вала

	Тема 1.2  Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений
	

	4
	
	Презентация
	Единая система допусков и посадок (ЕСТД)

	Тема 1.3  Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности
	

	5
	
	
	Отклонение и допуски формы поверхности детали

	6
	
	
	Шероховатость поверхности

	Раздел 2. Основы метрологии
	
	

	Тема 2.1 Основы технических измерений
	
	

	7
	
	Презентация
	Основные  метрологические хароктеристики средств измерений

	8
	
	Презентация
	Основные понятия метрологии

	Тема 2.2 Средства для измерения линейных размеров
	

	9
	
	
	Штангенинструмент

	10
	
	
	Средства контроля и измерения шероховатости поверхности

	11
	
	Презентация
	Калибры, линейки, щупы

	Тема 2.3 Допуски и средства измерения углов и гладких конусов
	

	12
	
	
	Допуски и посадки конических соединений

	Тема 2.4 Допуски и посадки резьбовых соединений. Средства измерения резь
	

	13
	
	
	Характеристика крепежных резьб

	14
	
	
	Допуски, посадки и измерения метрических резьб

	Тема 2.4 Допуски, посадки и средства измерения и контроля шпоночных и шлицевых соединений

	15
	
	
	Допуски и посадки шлицевых и шпоночных соединений

	Тема 2.5 Допуски, и средства измерения зубчатых колес и передач. Размерные цепи
	

	16
	
	
	Допуски зубчатых колес и передач.

	17
	
	
	Методы и средства измерения зубчатых колес

	18
	
	
	Допуск размеров, входящих в размерные цепи


Приложение 1

Проект обучающегося в форме презентации

· Презентация не должна быть меньше 10 слайдов.

· Первый лист – это титульный лист, на котором обязательно должны быть представлены: название проекта; фамилия, имя, отчество автора; группа.

· Следующим слайдом должно быть содержание, где представлены основные этапы (моменты) проекта. Желательно, чтобы из содержания по гиперссылке можно перейти на необходимую страницу и вернуться вновь на содержание.

· Дизайн-эргономические требования: сочетаемость цветов, ограниченное количество объектов на слайде, цвет текста.

· В презентации необходимы импортированные объекты из существующих цифровых образовательных ресурсов. 

· Последним слайдом презентации должен быть список литературы.

Требования к оформлению презентаций

В оформлении презентаций выделяют два блока: оформление слайдов и представление информации на них. Для создания качественной презентации необходимо соблюдать ряд требований, предъявляемых к оформлению данных блоков.

Оформление слайдов:
	Стиль
	· Соблюдайте единый стиль оформления

· Избегайте стилей, которые будут отвлекать от самой презентации.

· Вспомогательная информация (управляющие кнопки) не должны преобладать над основной информацией (текстом, иллюстрациями).

	Фон
	Для фона предпочтительны холодные тона

	Использование 

цвета
	· На одном слайде рекомендуется использовать не более трех цветов: один для фона, один для заголовка, один для текста.

· Для фона и текста используйте контрастные цвета.

· Обратите внимание на цвет гиперссылок (до и после использования).

· Таблица сочетаемости цветов в приложении.

	Анимационные эффекты
	· Используйте возможности компьютерной анимации для представления информации на слайде.

· Не стоит злоупотреблять различными анимационными эффектами, они не должны отвлекать внимание от содержания информации на слайде.


Представление информации:
	Содержание информации
	· Используйте короткие слова и предложения.

· Минимизируйте количество предлогов, наречий, прилагательных.

· Заголовки должны привлекать внимание аудитории.

	Расположение информации на странице
	· Предпочтительно горизонтальное расположение информации.

· Наиболее важная информация должна располагаться в центре экрана.

· Если на слайде располагается картинка, надпись должна располагаться под ней.

	Шрифты
	· Для заголовков – не менее 24.

· Для информации не менее 18.

· Шрифты без засечек легче читать с большого расстояния.

· Нельзя смешивать разные типы шрифтов в одной презентации.

· Для выделения информации следует использовать жирный шрифт, курсив или подчеркивание.

· Нельзя злоупотреблять прописными буквами (они читаются хуже строчных).

	Способы выделения информации
	        Следует использовать:

· рамки; границы, заливку;

· штриховку, стрелки;

· рисунки, диаграммы, схемы для иллюстрации наиболее важных фактов.

	Объем информации
	· Не стоит заполнять один слайд слишком большим объемом информации: единовременно запоминается не более трех фактов, выводов, определений.

· Наибольшая эффективность достигается тогда, когда ключевые пункты отображаются по одному на каждом отдельном слайде.

	Виды слайдов
	Для обеспечения разнообразия следует использовать разные виды слайдов:

· с текстом;

· с таблицами;

· с диаграммами.


Критерии оценивания презентации

Критерии оценивания презентаций складываются из требований к их созданию.
	Название критерия
	Оцениваемые параметры

	Тема презентации
	Соответствие темы программе учебного предмета, раздела

	Дидактические и методические цели и задачи презентации
	Соответствие целей поставленной теме

Достижение поставленных целей и задач

	Выделение основных идей презентации

 
	Соответствие целям и задачам

Содержание умозаключений

Вызывают ли интерес у аудитории

Количество (рекомендуется для запоминания аудиторией не более 4-5)

	Содержание
	Достоверная информация 

Все заключения подтверждены достоверными источниками

Язык изложения материала понятен аудитории

Актуальность, точность и полезность содержания

	Подбор информации для создания проекта – презентации

 
	Графические иллюстрации для презентации

Статистика

Диаграммы и графики

Экспертные оценки

Ресурсы Интернет

Примеры

Сравнения

Цитаты и т.д.

	Подача материала проекта – презентации

 
	Хронология

Приоритет

Тематическая последовательность

Структура по принципу «проблема-решение»

	Логика и переходы во время проекта – презентации

 
	От вступления к основной части

От одной основной идеи (части) к другой

От одного слайда к другому

Гиперссылки

	Заключение

 
	Яркое высказывание - переход к заключению

Повторение основных целей и задач выступления

 Выводы

Подведение итогов

Короткое и запоминающееся высказывание в конце

	Дизайн презентации

 
	Шрифт (читаемость)

Корректно ли выбран цвет (фона, шрифта, заголовков)

Элементы анимации

	Техническая часть
	Грамматика

Подходящий словарь

Наличие ошибок правописания и опечаток


 
Критерии оценивания проекта – презентации

	№ п/п
	Название критерия
	Баллы 

	1
	Наличие титульного листа
	1

	2
	Наличие колонтитула
	1

	3
	Наличие цели, задач, гипотез
	2

	4
	План и результат исследования
	2

	5
	Выводы
	3

	6
	Список ресурсов
	3

	
	Итого
	12


3. условия реализации программы  УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета 

«Допуски, посадки и технические измерения»

Оборудование учебного кабинета: 

 - Посадочные места по количеству обучающихся

 - Рабочее место преподавателя

 - Комплект учебно-наглядных пособий «Взаимозаменяемость»

 - Комплект контрольно-измерительного инструмента

 - КИМы по предмету

Технические средства обучения:
- компьютеры,

- МФУ с лицензионным программным обеспечением,

- мультимедиопроектор

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Зайцев С. А. Куранов А.Д. Толстов А.Н.  Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении; учебник для нач. проф. образования/ С.А. Зайцев, А.Д. Куранов, А. Н. Толстов.- М.; Издательский центр «Академия», 2012, - 240с.

Дополнительные источники: 

1. Багдасарова Т. А. Допуски, посадки и технические измерения: раб.тетрадь для нач. проф. образования/ Т.А. Багдасарова. – 4-е изд., стер. – М., Издательский центр «Академия», 2013. – 80с.

2. Багдасарова Т. А. Допуски, посадки и технические измерения. Контрольные материалы / Т.А. Багдасарова. – 4-е изд., стер. – М., Издательский центр «Академия», 2012. – 80с.

3. Багдасарова Т. А. Допуски, посадки и технические измерения. Лабораторно-практические работы/ Т.А. Багдасарова. – 4-е изд., стер. – М., Издательский центр «Академия», 2013. – 80с.
Электронные ресурсы:

1. ЦОР Допуски и технические измерения. Багдасаров Т.А. ОИЦ «Академия». 2012. Рекомендовано ФГУ «ФИРО».

2. ЦОР Метрология, стандартизация сертификация в машиностроении. Ильянков А.И. ОИЦ «Академия». 2012. Рекомендовано ФГУ «ФИРО».

3. Учебный фильм. Технические измерения. Метрология, стандартизация. НПИ «Учебная техника и технологии».2012г. Рекомендовано ФГУ «ФИРО».

        4. Журналы:

1. «Технология машиностроения»

2. «Инструмент. Технология. Оборудование»

3. «Инновации. Технологии. Решения»

4. «Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

5. «Стружка»

 5. Цифровые образовательные ресурсы:

1.  Электронный образовательный ресурс по дисциплине «Допуски и технические измерения» для профессий, связанных с металлообработкой Версия 1.30

2. Комплект виртуальных лабораторных работ «Технические измерения и приборы»

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь:
Обоснованно выбирать контрольно-измерительный инструмент и пользоваться им.

Свободно читать и понимать технологическую документацию с обозначением точности изготовления (квалитеты), характера соединений (посадки), а также указания о предельных отклонениях формы и расположения поверхностей, шероховатости.

Определять допуск размера, годность детали по результатам измерения.


	Практические работы

Упражнения

Практические занятия

Контрольно-проверочные работы

Тестовый контроль

Внеаудиторная самостоятельная работа

Расчетно-практические задания

	Знать:

Обозначение посадок в Единой Системе Допусков и Посадок (ЕСДП).

Системы допусков и посадок гладких цилиндрических, резьбовых соединений.

Основы метрологии и технических измерений.
	Технический диктант

Задания проблемного содержания

Обобщающее контрольное задание

Зачет

Учебно-практические задания
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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Техническая графика

 1.1. Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня  мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).

1.2 Область применения программы


Программа учебной  дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий150000 Машиностроение, металлургия, металлообработка.


Профессия по ОК 016-94: «Токарь, токарь-расточник, токарь-карусельщик, токарь-револьверщик».

Программа  учебной дисциплины может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.

1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.4. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:


В результате освоения  дисциплины обучающийся должен уметь:

- читать чертежи, схемы и графики;

- составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;

- пользоваться справочной литературой;

- пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;

- выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров;

В результате освоения  дисциплины обучающийся должен знать:

- основы  черчения и геометрии;

- требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

- правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;

- способы выполнения рабочих чертежей и эскизов.
1.5.     Рекомендуемое количество часов на освоение  программы дисциплины:
 максимальной учебной нагрузки обучающегося58часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося40часов;

самостоятельной работы обучающегося18часов.
2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	58

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	40

	в том числе:
	

	     практические занятия
	11

	     контрольные работы
	3

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	в том числе:
	

	    внеаудиторная самостоятельная работа
	18



2.2. Тематический план и  примерное содержание учебной дисциплины «Техническая графика»



	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  и практические работы, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Проекционное черчение
	
	24
	

	Тема 1.1.

Введение в курс черчения
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Стандарты на изделия. ЕСКД. Виды чертежей, Требования к выполнению чертежей. Форматы  ГОСТ 2.301-68,
	
	

	
	Рамки ГОСТ 2.301-68, Масштабы ГОСТ 2.302-68, Основные надписи для чертежей ГОСТ 2.104-68,
	
	

	
	Шрифты ГОСТ 2.304-68, Линии чертежа ГОСТ 2.303-68, Основные сведения о размерах ГОСТ 2.307-68, 
	
	

	
	Обозначение шероховатости поверхностей ГОСТ 2.309-73, Обозначение параметров шероховатости ГОСТ 2789-73,
	
	

	
	Обозначение покрытий и термической обработки ГОСТ 2.310 – 68, 
	
	

	
	Практические занятия:
	2
	

	
	Выполнение учебного чертежа детали на формате А4 с выполнением требований ГОСТов.
ОД и ЗО: сборник рабочих чертежей деталей 

www.mami.ru/.../Sbornik_zadanij_po_geometrich._modelirovaniju.pdf
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД и ЗО: Выполнение домашних заданий по теме 1.1.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

ОД: выполнение графической части заданий по учебнику «Черчение» на портале федерального центра информационно-образовательных ресурсов

http://school-collection.edu.ru/catalog/search
ЗО: выполнение тестовых заданий по учебнику «Черчение» на портале федерального центра информационно-образовательных ресурсов

http://school-collection.edu.ru/catalog/search
	
	

	Тема 1. 2.

Геометрические построения.
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Построение и деление прямых линий. Деление отрезка и прямой на равные части. 
	
	

	
	Построение и деление углов, уклонов и конусности. Окружность и правильные многоугольники. 
	
	

	
	Сопряжение линий. Сопряжение прямых, дуги и прямой, дуг окружностей. Циркульные и лекальные кривые.
	
	

	
	Практические занятия:
	1
	

	
	Вычерчивание контура детали с делением окружностей, построением сопряжений и нанесением размеров.
ОД и ЗО: комплект заданий по теме 1.2.

www.mami.ru/.../Sbornik_zadanij_po_geometrich._modelirovaniju.pdf
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД и ЗО: Выполнение домашних заданий по теме 1.2.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
ОД: построение лекальных кривых
ЗО: «Основные сведения по оформлению чертежей и геометрические построения» (обучающий тест)

http://pedsovet.su/load/370-1-0-39196
	
	

	Тема 1.3.

Аксонометрические и 

прямоугольные проекции
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Аксонометрические проекции, виды наглядных изображений (изометрическая и диметрическая) ГОСТ 2.317-69 Изометрические оси. 
	
	

	
	Изображение в аксонометрических проекциях плоских и объемных фигур и деталей.
	
	

	
	Прямоугольное проецирование. Проецирование геометрических тел. 
	
	

	
	Построение третьей проекции по двум данным. Изображение деталей. 
	
	

	
	Построение комплексных чертежей деталей. Эскизы, последовательность выполнения эскиза детали
	
	

	
	Практические занятия:
	1
	

	
	Построение комплексных чертежей деталей.
ОД и ЗО: комплект заданий по теме 1.3.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 1.3. 
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
ОД: выполнение учебного чертежа детали на формате А3  содержащий комплексный чертеж детали и аксонометрию;

www.mami.ru/.../Sbornik_zadanij_po_geometrich._modelirovaniju.pdf
ОД: геометрические тела, в т.ч. рассеченные плоскостью

http://www.geogebra.org/
ЗО: познакомиться с презентацией «Многогранники», выполнить

рисунок  6.1.

http://cadinstructor.org/ng/presentations/
ЗО: выполнить задание 36 стр.92 «Чтение чертежа»

http://www.aversev.by/rus/skachat/charchenne-9-bel
	
	

	Тема 1.4.

Сечения и разрезы

	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Сечения. Виды сечений. Обозначение сечений.
	
	

	
	Графическое обозначение материалов в сечениях и правила их нанесения на чертежах
	
	

	
	Разрезы. Простые разрезы. Классификация разрезов
	
	

	
	Расположение разрезов на чертеже
	
	

	
	Правила обозначения разрезов. Местные разрезы
	
	

	
	Соединение части вида и части разреза (комбинированный разрез). Особые случаи разрезов
	
	

	
	Сложные разрезы, правила их обозначений.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ОД и ЗО: построение комплексных чертежей деталей средней сложности с применением простых разрезов.
www.mami.ru/.../Sbornik_zadanij_po_geometrich._modelirovaniju.pdf
ОД: построение комплексных чертежей и аксонометрических проекций пересекающихся многогранников, тела вращения и многогранника, двух тел вращения.

http://cadinstructor.org/ng/
	
	

	
	ОД и ЗО: Чтение чертежей, содержащих сечения и разрезы (производственные чертежи)
	
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД и ЗО: Выполнение домашних заданий по теме 1.4.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
ОД: Выполнение чертежей  деталей с необходимыми сечениями (сборник заданий) на формате А4
ЗО: чтение чертежей производственных деталей

ЗО: выполнить задание 4

http://cadinstructor.org/eg/checks/2-postroenie-vidov-detaly-po-dvum-zadannim-vipolneniem-stupenchatogo-razreza/
	
	

	Раздел 2.

Машиностроительное 

черчение
	
	16
	

	Тема 2.1.

Рабочие машиностроительные чертежи

	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Виды изделий и конструкторских документов. 
	
	

	
	Дополнительные и местные виды. Выносные элементы. Компоновка изображений на поле чертежа. Условности и упрощения на чертежах деталей. 
	
	

	
	Обозначение на чертежах допусков и посадок. Нанесение на чертежах обозначений покрытий термической и других видов обработки ГОСТ 2.310-68.  
	
	

	
	Указание на чертежах допусков формы и расположения поверхностей ГОСТ 24642-81.
	
	

	
	Изображение и обозначение резьбы на чертежах ГОСТ 2.306-68. Классификация резьб. Резьба наружная (болт) и резьба внутренняя (гайка). Обозначение резьб.
	
	

	
	Групповые и базовые конструкторские документы.
	
	

	
	Общие сведения о передачах. Чертежи цилиндрических зубчатых колес. Чертежи  конических зубчатых колес, червячных колес и червячных винтов, зубчатых реек.
	
	

	
	Чертежи пружин. ГОСТ 2. 401-68.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ОД и ЗО: Шероховатость поверхности детали, изображение и обозначение резьбы на чертежах.
	
	

	
	ЗО: Условности и упрощения на чертежах, чтение чертежей производственных деталей

ДО: Выполнение эскиза и чертежа производственной детали
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД и ЗО: Выполнение домашних заданий по теме 2.1.
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
ОД и ЗО: Выполнение чертежа резьбового соединения болтом или винтом с потайной головкой на формате А4.
ОД: Выполнение эскиза и чертежа производственной детали

http://venec.ulstu.ru/lib/disk/2012/Budarin.pdf
ОЗ: познакомиться с презентацией 2 «Разъемные соединения. Резьба»

http://cadinstructor.org/eg/presentations/2-raziemnye-soedineniya/

	
	

	Тема 2.2.

Сборочные чертежи
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Содержание сборочного чертежа. Спецификация ГОСТ 2.104-68. Разрезы на сборочных чертежах. Условности и упрощения на сборочных чертежах. Порядок чтения сборочного чертежа. 
	
	

	
	
	
	

	
	Разъемные и неразъемные соединения.  Соединение деталей заклепками. 
	
	

	
	Изображение уплотнительных устройств на сборочных чертежах.
	
	

	
	Чтение чертежей по профессии
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	ОД и ЗО: Чтение чертежей  и деталирование чертежей  по профессии
ОД: Выполнение чертежа сборочной единицы.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД и ЗО: Выполнение домашних заданий по теме 2.2.
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
ОД и ЗО: Выполнения сборочного чертежа изделия по профессии
ЗО: познакомиться с презентацией 4 «Шероховатость поверхности. Чертежи деталей. Деталирование  сборочного чертежа»

http://cadinstructor.org/eg/presentations/4-chertegi-detaley/
	
	

	Тема 2.3

Общие сведения о

системе 
КОМПАС-3D
V13

	Содержание учебного материала
	6
	

	
	КОМПАС-3DV13. Общие сведения.
 Пользовательский интерфейс КОМПАС-3DV13.

 Свойства примитивов, управление экраном. 
	
	2

	
	Практические работы
	2

	

	
	ОД и ЗО: Основные этапы построения чертежа
ОД: Выполнение чертежа по  профессии

ЗО: Выполнение заданий пособия по теме «Выполнение чертежей в программе КОМПАС-3D»
	
	

	
	Самостоятельная работа учащихся
	2
	

	
	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
ОД и ЗО: Выполнение рабочих чертежей деталей и их печать.

http://mysapr.com/pages/2_vvedenie_v_cherchenie.php
ОД:  выполнение детали «Крышка»
http://cadinstructor.org/cg/kompas_3d/2-operatcia-vidavlivanie/
	
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	Выполнение чертежа по  профессии  
	
	

	
	Итого
	58
	


3. условия реализации программы  дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета 

Техническая графика

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся

               - рабочее место преподавателя

- комплект учебно-наглядных пособий по предмету

- КИМ и ИКТ

Технические средства обучения: 
- компьютер,

- лицензионное программное обеспечение,

- мультимедиапроектор
- МФУ.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Васильева Л.С. Черчение (металлообработка): Практикум: учеб. Пособие для нач. проф. образования / Л.С. Васильева. – 2-е изд., стер. – М.;  Издательский центр «Академия», 2012. – 160с.
2. Бродский А.М. Черчение (металлообработка). ОИЦ «Академия». 2012. Допущено МИН.обр. Российской Федерации.
3. Феофанов А. Н. Чтение рабочих чертежей: учеб.пособие / А. Н. Феофанов – 2-е издание, стер. – М.: Издательский центр « Академия», 2012, - 80 с.

Дополнительные источники:

1. Стандарты ЕСКД

2. ГОСТ 2.301-68 и др. Общие правила выполнения чертежей. Сборник. М.  1988.

3. ГОСТ 2.401-68 и др. Правила выполнения чертежей различных изделий.  Сборник. М. 1986.

4. ГОСТ 2.701-84 и др. Правила выполнения схем. Сборник. М. 1987.

5. ГОСТ 2.721-74 и др. Обозначения графические в схемах. Сборник. М. 1987

   4. Журналы:

4.1 «Технология машиностроения»

4.2 «Инструмент. Технология. Оборудование»

4.3 «Инновации. Технологии. Решения»

4.4 «Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

4.5 «Стружка»

         5. Цифровые образовательные ресурсы:

5.1  Учебный фильм. Машиностроительное черчение. НПИ «Учебная техника и технологии». 2012. Рекомендовано ФГУ «ФИРО». 
5.2   http://www.cncinfo.ru/tinfo.php/- Полезная информация по станкам с ЧПУ.
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения  дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умения:
	

	Читать чертежи, 

схемы и графики
	Работа с наглядными пособиями, картами и инструкцией

	Составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок
	Графические работы

Работа с карточками и натуральными объектами

	Пользоваться справочной литературой
	

	Пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем
	

	Выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять
	

	Годность заданных действительных размеров
	

	Знания:
	

	Основы  черчения и геометрии


	Самостоятельная работа с инструкциями и программно-технологическими картами

	Требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД)
	Практическая  работа

Чтение чертежей

	Правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей
	Контрольно-проверочные работы

Задачи на дочерчивание, обобщение

	Способы выполнения рабочих чертежей и эскизов
	Индивидуальные практические задания контрольно-проверочного характера

Чтение чертежей

	Правила выполнения чертежей, технических рисунков и эскизов
	Графические задания  на обобщение и повторение

	Технику и принципы нанесения размеров
	Графические задания

Контрольная работа

	Правила и требования к изображению и обозначению резьбы и резьбовых изделий
	Контрольные зачеты

Упражнения на решение проблемных вариантов в заданиях

	Назначение сборочных чертежей и последовательность их чтения (чертежи по профессии)
	Графические задания по сборочным чертежам (деталирование)

Чтение сборочных чертежей


Министерство образования и науки Хабаровского края

Краевое государственное автономное
профессиональное образовательное учреждение 

«Губернаторский авиастроительный колледж г. Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)»

	
	
	


 примерная ПРОГРАММа УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03. Основы электротехники

Профессия 15.01.25 Токарь - универсал

г. Комсомольск-на-Амуре,
2016 г.

Примерная программа учебной дисциплины ОП.03. Основы электротехники
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03 Основы электротехники

 

1.2. Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).

Курс учебной программы ОП.03 Основы электротехники предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний
.

1.2 Область применения программы


Программа учебной  дисциплины  является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий 150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка.
 
Профессия по ОК 016-94: «Токарь, токарь-расточник, токарь-карусельщик, токарь-револьверщик».

Программа  учебной дисциплины может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки и переподготовки по профессии рабочий, должностям служащих и в дополнительном профессиональном образовании по программам повышения квалификации и программам профессиональной переподготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки
1.3. Место дисциплины в структуре программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.4. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· читать  структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

· рассчитывать и измерять  основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей;

· использовать в работе электроизмерительные приборы;

· пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом электрооборудовании

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

· методы расчета и измерения  основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

· свойства постоянного и переменного электрического тока;

· принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

· электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

· свойства магнитного поля;

· двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

· правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

· аппаратуру защиты электродвигателей;

· методы защиты от короткого замыкания;

· заземление, зануление

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  43 часа, в том числе:

· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 29 часов;

· самостоятельной работы обучающегося  14 часов.
2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ОП.03 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	43

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	29

	в том числе:
	

	        лабораторные занятия
	4

	        практические занятия
	1

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	14

	В том числе:
	

	        тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	14


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.03 Основы  электротехники
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Подраздел 1.

Электрические и магнитные цепи
	
	
	

	Тема 1.1.

Введение
	История развития электричества
	1
	1

	Тема 1.2.
Электрические цепи постоянного тока
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Электрическая цепь, ее элементы
	
	

	
	Закон Ома. Последовательное  соединение резисторов. 
	
	

	
	Параллельное  соединение резисторов
	
	

	
	Смешенное соединение
	
	

	
	Первый закон Кирхгофа
	
	

	
	Второй закон Кирхгофа
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	№1 Расчет общей емкости конденсаторов, соединенных последовательно, параллельно и смешанно 

ОД и ЗО:  внеаудиторное задание к практическому заданию № 4 http://multiurok.ru/olga75/
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	-ЗО и ОД: расчет простой электрической цепи;

-ОД: расчет сложных электрических цепей (модуль на ФЦИОР Методы расчета электрических цепей http://fcior.edu.ru/card/7835/metody-rascheta-elektricheskih-cepey.html); 
-ЗО: интерактивная лабораторная работа по теме «Измерение сопротивления, измерение силы тока, измерение напряжения» http://seninvg07.narod.ru/004_fiz_lab.htm 

-ОД: Составить презентацию «Преобразование цепей с различными видами соединения резисторов»;

-ЗО: Составление таблицы «Условные изображения элементов электрической цепи»;

-ОД: Составить презентацию «Физическая природа электрического тока в металлических проводниках и условия его возникновения;

-ЗО: Запишите режимы, в которых могут работать источники электрической энергии;

-ОД: графический расчет нелинейной цепи постоянного тока.
	
	

	Тема 1.3.

Электрические  цепи переменного тока
	Содержание учебного материала
	9
	2

	
	Электрическая цепь переменного тока: основные  определения
	
	

	
	Активное сопротивление
	
	

	
	Индуктивное и емкостное сопротивление в цепи переменного тока
	
	

	
	Активная, реактивная и полная мощность переменного тока. 
	
	

	
	Коэффициент мощности
	
	

	
	Трехфазные цепи переменного тока
	
	

	
	Электробезопасность: напряжение прикосновения, заземление и зануление 

ОД и ЗО:  модули на ФЦИОР Электробезопасность http://fcior.edu.ru/card/16454/elektrobezopasnost.html, http://fcior.edu.ru/card/16480/elektrobezopasnost.html
	
	

	
	Лабораторные работы
	2
	

	
	№1. Исследование трехфазной цепи при соединении приемника «звездой» при симметричной и несимметричной нагрузках 
ОД: http://model.exponenta.ru/electro/lr_04.htm
	
	

	
	№2. Соединение обмоток трехфазных электрических цепей «треугольником»
	
	

	
	Самостоятельная работа выполнение домашних заданий по

теме 1.3.
-ОД: расчет электрических параметров цепи переменного тока (http://model.exponenta.ru/electro/pz_02.htm );

-ОД:  расчет параметров трехфазных сетей переменного тока соединенных по схеме звезда и треугольник (http://model.exponenta.ru/electro/pz_03.htm );

-ЗО: записать параметры, определяющие полное сопротивление электрической цепи  при переменном токе;

-ЗО: Составить ребусы по теме используя сайт http://rebus1.com/index.php?item=rebus_generator&enter=1
-ОД: опишите способы повышения коэффициента мощности;

-ОД: Презентация «Преимущества трехфазных цепей по сравнению с однофазными цепями»;

-ЗО: Запишите значение нейтрального провода;

-ЗО: Подготовить сообщение об условиях, при которых можно соединять приемники по схеме «звезда без нулевого провода»;

-ОД: найти в технической литературе или в сети Internet схемы  и описание схем по увеличению коэффициента мощности электрических сетей.
	3
	

	
	
	
	

	Тема 1.4.
Электромагнетизм и магнитные цепи


	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Характеристика магнитного поля.
	
	

	
	Основные уравнения для расчета магнитной цепи
	
	

	
	Закон постоянного тока
	
	

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	№3. Изучение явления электромагнитной индукции 

ОД и ЗО: виртуальная лабораторная работа для внеаудиторного выполнения  http://distolymp2.spbu.ru/www/lab_dhtml/common/index.html
	
	

	
	Самостоятельная работа: выполнение домашних заданий по теме 1.3.

-ОД: Расчет магнитной цепи  http://model.exponenta.ru/electro/pz_04.htm 

-ЗО: Запишите взаимодействие  проводников с током;

-ЗО: Запишите способы усиления магнитного поля;

-ОД: Придумать и зарисовать  бытовую или промышленную магнитную цепь;

-ОД: Начертить схему полного тока любого электромагнитного реле;

-ОД: Презентация «Объяснение положительное и отрицательное влияние вихревых токов на электротехнические устройства»;

-ОД: расчет неразветвленной и разветвленной магнитной цепей
	2
	

	
	
	
	

	Подраздел 2.

Электротехнические устройства, приборы и измерения
	
	
	

	Тема 2.1.
Электрические  устройства
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Электроизмерительные приборы
	
	

	
	Электрические измерения. Погрешности измерения 

ОД и ЗО: модуль на ФЦИОР http://fcior.edu.ru/card/19012/elektricheskie-izmereniya.html
	
	

	
	Трансформаторы 
	
	

	
	Электрические машины
	
	

	
	Расширение пределов измерений
	
	

	
	Лабораторные работы
	1
	

	
	№4. Измерение напряжений, токов и мощности. Определение сопротивления шунта. 

ОД и ЗО:  модуль на ФЦИОР http://fcior.edu.ru/card/19007/izmerenie-napryazheniy-tokov-i-moshchnosti-opredelenie-soprotivleniya-shunta-prakticheskaya-rabota.html
	
	

	
	Самостоятельная работа выполнение домашних заданий по

теме 2.1
-ЗО выполнение модуля на ФЦИОР Электроизмерительные приборы http://fcior.edu.ru/card/7302/elektroizmeritelnye-pribory.html 

-ОД и ЗО: Презентация «Назначение и устройство мультиметра»;

-ОД: придумайте самостоятельно или найдите в технической литературе или в сети Internet примеры практического применения электроизмерительных приборов  в промышленности и в быту;

-ОД: объясните, в чем отличие аналоговых измерительных приборов от цифровых;

-ОД: Составьте сообщение, что собой представляют электронные аналоговые приборы. Погрешности измерительных приборов.

ОД: виртуальная лабораторная работа «Однофазный трансформатор» http://model.exponenta.ru/electro/lr_06.htm ;

-ОД: Сборка простейшего трансформатора. Назначение и особенности эксплуатации трансформаторов. Условные обозначения. Расчёт коэффициента трансформации. Практическая работа модуль на ФЦИОР http://fcior.edu.ru/card/19039/sborka-prosteyshego-transformatora-naznachenie-i-osobennosti-ekspluatacii-transformatorov-uslovnye-oboznacheniya-raschyot-koefficienta-transformacii-prakticheskaya-rabota.html 

-ЗО: подобрать материал на выбор по темам: «Трансформатор тока», «Трансформатор напряжения», «Сварочные трансформаторы»;

-ОД и ЗО: найти в технической литературе или в сети Internet  схемы включения электроизмерительных приборов через трансформаторы тока и (или) трансформаторы напряжения.

-ОД: Интернет-коллоквиум http://model.exponenta.ru/electro/js/start5.html -ОД и ЗО: расчет основных параметров двигателя постоянного тока (http://model.exponenta.ru/electro/kz_09.htm )

-ОД и ЗО: Составить презентацию: «Вращающийся момент асинхронного двигателя»;

-ОД и ЗО: Составить презентацию: «Регулирование скоростей  асинхронного двигателя»;

-ОД и ЗО: Составить презентацию: «Реверс»;

-ЗО выбор аппаратов запуска и защиты для асинхронного двигателя записать алгоритм (http://model.exponenta.ru/eApparaty/Lr06.htm );

-ЗО: записать название и назначение аппаратов защиты в схеме управления пуском асинхронного двигателя; 

-ЗО: Подобрать материал на выбор по теме: «Предохранители», «Магнитный пускатель», «Автоматический выключатель».
	2
	

	
	
	
	

	Тема 2.2.

Электронные приборы и устройства
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Полупроводниковый диод: устройство, принцип действия, 

полупроводниковые триоды. Выпрямительные устройства
	
	

	
	Интегральные схемы
	
	

	
	Стабилизаторы напряжения
	
	

	
	Полупроводниковые усилители 
	
	

	
	Простейшие  логические элементы
	
	

	
	Дешифраторы  и шифраторы
	
	

	
	Арифметическо - логическое устройство
	
	

	
	Самостоятельная работа выполнение домашних заданий по

теме 2.4

Исследование работы транзистора 

ОД и ЗО: модули на ФЦИОР http://fcior.edu.ru/card/25823/ustroystvo-princip-deystviya-osnovnye-parametry-bipolyarnyh-tranzistorov-prakticheskoe-zanyatie.html, http://fcior.edu.ru/card/25829/harakteristiki-i-shemy-vklyucheniya-polevyh-tranzistorov-prakticheskoe-zanyatie.html
Составление схемы выпрямителя 

ОД и ЗО: внеаудиторное задание к практическому заданию № 19 http://multiurok.ru/olga75/
-ЗО: изучение темы: Полевые транзисторы с помощью модуля на ФЦИОР http://fcior.edu.ru/card/25761/polevye-tranzistory.html 

-ЗО: определение параметров полупроводникового диода по вольтамперной характеристике; 

-ЗО и ДО: расчет усилителя, коэффициента усиления;

-ОД и ЗО: записать проводимость чистых  полупроводников;  

-ОД и ЗО: составить презентацию «Выпрямление однофазного переменного тока»;

-ОД и ЗО: составить презентацию «Выпрямление трехфазного переменного тока»;

-ОД: составить презентацию «Распределители и мультиплексоры»;

-ОД: составить презентацию «Сумматоры»;

-ОД: объясните, каким преимуществом обладает тринистор по сравнению с динистором;

-ОД: объясните, чем отличаются полупроводниковые интегральные схемы от гибридных;

 -ЗО: изобразите структурную схему электропривода.

-ЗО: запишите отличие между роботами  и манипуляторами.
	1
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Перечень проектов обучающихся

	№

п/п
	Тема программы
	Форма проекта
	Тема проекта

	Подраздел 1

Электрические и магнитные цепи

	1
	Тема 1.1 

Введение
	Презентация1


	Перспективы развития энергетики в России

	2
	Тема 1.2 Электрические цепи постоянного тока
	Презентация1
	Виды конденсаторов и расчет их емкости.

	3
	
	Презентация1
	Использование способов соединения резисторов в быту.

	4
	
	Макет4
	Виды сопротивлений.

	5
	
	Макет4
	Виды конденсаторов.

	6
	
	Кроссворд3
	Ученые и изобретатели по электротехнике

	7
	
	Кроссворд3
	Электрические параметры и величины.

	8
	Тема 1.3. 

Электрические цепи переменного тока
	Презентация1
	Расчет полного сопротивления цепи переменного тока.

	9
	
	Презентация1
	Примеры активного сопротивления в быту и в промышленности.

	10
	
	Презентация1
	Примеры индуктивного сопротивления в быту и в промышленности.

	11
	
	Презентация1
	Примеры емкостного сопротивления в быту и в промышленности.

	12
	
	Презентация1
	Физические явления, приводящие к сдвигу фаз между током и напряжением в цепях переменного тока.

	13
	
	Презентация1
	Параметры, определяющие полное сопротивление электрической цепи  при переменном токе.

	14
	
	Ребусы2
	Однофазные цепи переменного тока.

	15
	
	Отчет
	Расчет электрических параметров цепи переменного тока (http://model.exponenta.ru/electro/pz_02.htm )

	16
	
	Презентация1
	Нейтральный провод и его назначение.

	17
	
	Презентация1
	Назначение и схема заземления электроустановок.

	18
	
	Презентация1
	Назначение и схема зануления электроустановок.

	19
	Тема 1.4 

Магнитные цепи
	Презентация1
	Виды магнитных цепей используемых в промышленности.

	20
	
	Электрическая игра4
	Магнитные цепи

	21
	
	Презентация1
	Использование постоянных магнитов в промышленности.

	22
	
	Презентация1
	Способы усиления магнитного поля.

	23
	
	Презентация1
	Взаимодействие  проводников с током

	Подраздел 2 Электротехнические устройства

	24
	Тема 2.1. Электрические устройства

	Презентация1
	Погрешности измерения.

Условные обозначения на шкале счетчика электрической энергии.

	
	
	Презентация1
	

	25
	
	Презентация1
	Назначение и устройство мультиметра.

	26
	
	Презентация1
	Классификация электрических машин переменного тока.

	27
	
	Макет4 
	Устройство асинхронного двигателя

	28
	
	Презентация1
	Однофазные двигатели.

	29
	
	Презентация1
	Применение коллекторных двигателей переменного тока в ручном электроинструменте, в бытовой технике.

	30
	Тема 2.2.
Электронные приборы и устройства
	Презентация1
	Проводимость чистых  полупроводников.

	31
	
	Презентация1
	Влияние  примесей  полупроводников на проводимость

Р-п переход.

	32
	
	Презентация1
	Выпрямление однофазного переменного тока.

	33
	
	Презентация1
	Выпрямление трехфазного переменного тока.

	34
	
	Презентация1
	Назначение и устройство автоматического выключателя.

	35
	
	Презентация1
	Назначение и устройство теплового реле.

	36
	
	Презентация1
	Назначение и устройство магнитного пускателя.

	37
	
	Презентация1
	Назначение и устройство предохранителя.

	38
	
	Презентация1
	Назначение и устройство электромагнитного реле.

	49
	
	Презентация1
	Алгоритм выбора типа автоматического выключателя.

	40
	
	Презентация1
	Алгоритм выбора типа предохранителя..


1 – Приложение 1. Проект обучающегося в форме презентации

2 - Приложение 2. Проект обучающегося в форме ребуса

4 - Приложение 3. Проект обучающегося в форме кроссворда

5 - Приложение 4. Проект обучающегося в форме макета (стенда)

Приложение 1

Проект обучающегося в форме презентации

· Презентация не должна быть меньше 10 слайдов.

· Первый лист – это титульный лист, на котором обязательно должны быть представлены: название проекта; фамилия, имя, отчество автора; группа.

· Следующим слайдом должно быть содержание, где представлены основные этапы (моменты) проекта. Желательно, чтобы из содержания по гиперссылке можно перейти на необходимую страницу и вернуться вновь на содержание.

· Дизайн-эргономические требования: сочетаемость цветов, ограниченное количество объектов на слайде, цвет текста.

· В презентации необходимы импортированные объекты из существующих цифровых образовательных ресурсов. 

· Последним слайдом презентации должен быть список литературы.

Требования к оформлению презентаций

В оформлении презентаций выделяют два блока: оформление слайдов и представление информации на них. Для создания качественной презентации необходимо соблюдать ряд требований, предъявляемых к оформлению данных блоков.

Оформление слайдов:
	Стиль
	· Соблюдайте единый стиль оформления

· Избегайте стилей, которые будут отвлекать от самой презентации.

· Вспомогательная информация (управляющие кнопки) не должны преобладать над основной информацией (текстом, иллюстрациями).

	Фон
	Для фона предпочтительны холодные тона

	Использование 
цвета
	· На одном слайде рекомендуется использовать не более трех цветов: один для фона, один для заголовка, один для текста.

· Для фона и текста используйте контрастные цвета.

· Обратите внимание на цвет гиперссылок (до и после использования).

· Таблица сочетаемости цветов в приложении.

	Анимационные эффекты
	· Используйте возможности компьютерной анимации для представления информации на слайде.

· Не стоит злоупотреблять различными анимационными эффектами, они не должны отвлекать внимание от содержания информации на слайде.


Представление информации:
	Содержание информации
	· Используйте короткие слова и предложения.

· Минимизируйте количество предлогов, наречий, прилагательных.

· Заголовки должны привлекать внимание аудитории.

	Расположение информации на странице
	· Предпочтительно горизонтальное расположение информации.

· Наиболее важная информация должна располагаться в центре экрана.

· Если на слайде располагается картинка, надпись должна располагаться под ней.

	Шрифты
	· Для заголовков – не менее 24.

· Для информации не менее 18.
· Шрифты без засечек легче читать с большого расстояния.

· Нельзя смешивать разные типы шрифтов в одной презентации.

· Для выделения информации следует использовать жирный шрифт, курсив или подчеркивание.

· Нельзя злоупотреблять прописными буквами (они читаются хуже строчных).

	Способы выделения информации
	        Следует использовать:

· рамки; границы, заливку;
· штриховку, стрелки;

· рисунки, диаграммы, схемы для иллюстрации наиболее важных фактов.

	Объем информации
	· Не стоит заполнять один слайд слишком большим объемом информации: единовременно запоминается не более трех фактов, выводов, определений.

· Наибольшая эффективность достигается тогда, когда ключевые пункты отображаются по одному на каждом отдельном слайде.

	Виды слайдов
	Для обеспечения разнообразия следует использовать разные виды слайдов:
· с текстом;
· с таблицами;
· с диаграммами.


Критерии оценивания презентации

Критерии оценивания презентаций складываются из требований к их созданию.
	Название критерия
	Оцениваемые параметры

	Тема презентации
	Соответствие темы программе учебного предмета, раздела

	Дидактические и методические цели и задачи презентации
	Соответствие целей поставленной теме

Достижение поставленных целей и задач

	Выделение основных идей презентации

 
	Соответствие целям и задачам

Содержание умозаключений

Вызывают ли интерес у аудитории

Количество (рекомендуется для запоминания аудиторией не более 4-5)

	Содержание
	Достоверная информация 

Все заключения подтверждены достоверными источниками

Язык изложения материала понятен аудитории

Актуальность, точность и полезность содержания

	Подбор информации для создания проекта – презентации

 
	Графические иллюстрации для презентации

Статистика

Диаграммы и графики

Экспертные оценки

Ресурсы Интернет

Примеры

Сравнения

Цитаты и т.д.

	Подача материала проекта – презентации

 
	Хронология

Приоритет

Тематическая последовательность

Структура по принципу «проблема-решение»

	Логика и переходы во время проекта – презентации

 
	От вступления к основной части

От одной основной идеи (части) к другой

От одного слайда к другому

Гиперссылки

	Заключение

 
	Яркое высказывание - переход к заключению

Повторение основных целей и задач выступления

 Выводы

Подведение итогов

Короткое и запоминающееся высказывание в конце

	Дизайн презентации

 
	Шрифт (читаемость)

Корректно ли выбран цвет (фона, шрифта, заголовков)

Элементы анимации

	Техническая часть
	Грамматика

Подходящий словарь

Наличие ошибок правописания и опечаток


 
Критерии оценивания проекта – презентации

	№ п/п
	Название критерия
	Баллы 

	1
	Наличие титульного листа
	1

	2
	Наличие колонтитула
	1

	3
	Наличие цели, задач, гипотез
	2

	4
	План и результат исследования
	2

	5
	Выводы
	3

	6
	Список ресурсов
	3

	
	Итого
	12


Приложение 2
Проект обучающегося в форме ребуса
1. Ребусом загадывается какое-либо слово либо предложение (обычно это пословица, поговорка, афоризм, цитата).

2. Количество отдельных элементов, входящих в ребус (рисунков либо фотографий, а также букв, цифр, знаков, символов, фигур и так далее), не ограничивается.

3. Для составления ребуса используются особые приёмы, отличающие его от какой-либо другой “загадки в картинках”.

4. Эти приёмы могут применяться как самостоятельно, так и в различных сочетаниях (комбинациях) друг с другом.

5. Количество используемых в одном ребусе приёмов и их сочетаний (комбинаций) не ограничивается.

6. Ребус должен иметь решение, причём, как правило, одно. Неоднозначность ответа должна оговариваться в условиях ребуса. Например: “Найди два решения этого ребуса”.

7. Загадываемое слово или предложение не должно содержать орфографических ошибок.

8. Если в ребусе загадывается одно слово, то оно должно быть, как правило, именем существительным, причём в единственном числе и в именительном падеже. Отклонение от этого правила должно быть оговорено в условиях ребуса (например: “Отгадай причастие”).

9. Если загадывается предложение (пословица, афоризм и т. п.), то в нём, естественно, могут быть не только имена существительные, но и глаголы, и другие части речи. В этом случае условия ребуса должны содержать соответствующую фразу (например: “Отгадай пословицу”).

10. Ребус должен составляться слева направо.

	Правила разгадывания ребусов
Правила разгадывания ребусов одновременно являются и правилами их составления.

· слово или предложение делится на такие части, которые можно изобразить в виде рисунка;

· названия всех изображённых на рисунке предметов нужно читать только в именительном падеже;

· если предмет на рисунке перевернут, его название читают справа налево;

· если слева от рисунка стоят запятые (одна или несколько), то не читаются первые буквы слова. Если запятые стоят после рисунка, справа от него, – не читаются последние буквы;

· если над рисунком изображена зачёркнутая буква, ее надо исключить из названия предмета;

· если над рисунком стоят цифры, буквы следует читать в указанном порядке;

· если рядом с зачёркнутой буквой написана другая, ее следует читать вместо зачёркнутой. Иногда в этом случае между буквами ставится знак равенства;

· если часть слова произносится как числительное, в ребусе она изображается цифрами и числами (О5 – опять; 100Г – стог);

· если у рисунка нет никаких дополнительных знаков, следует учитывать только первую букву названия изображённого предмета;

· многие части зашифрованных слов обозначают соответствующим расположением букв и рисунков. Слова, в которых есть сочетание букв на, под, над, за, можно изобразить с помощью размещения букв или предметов одного над другим или за другим. Буквы С и В могут стать предлогами. Если буква составлена из других букв, при чтении используется предлог из.


Критерии оценки ребуса

	№ п/п
	Критерии оценивания
	Баллы

	1
	Соответствие заданию
	1

	2
	Соответствие предложенной теме
	1

	3
	Оригинальность 
	2

	4
	Авторские рисунки
	1

	5
	Наличие отгадки
	1

	
	Итого 
	6 - максимум


Приложение 3
Проект обучающегося в форме кроссворда

1.Перед составлением кроссвордов необходимо изучить теоретический материал по данной теме, используя конспекты лекций, основную и дополнительную литературу

2.Выписать все термины, которые студент намерен включить в кроссворд. Они должны быть именами существительными, в именительном падеже, единственном числе

3.В виде исключения допускается введение в кроссворд словосочетаний (симптом Пастернацкого, голова медузы…)

4.Выбрать вид кроссворда. Составить сетку кроссворда

5.Вопросы к кроссворду должны быть сформулированы чётко, не допускать нескольких вариантов ответа. Вопросов должно быть не менее 15

6.Кроссворд выполняется на плотной бумаге; сетка вычерчивается не в карандаше

7. Кроссворд может быть аккуратно выполнен от руки или напечатан. 

8.К кроссворду на отдельном листе прилагается эталон ответа

9. Кроссворд оформляется аккуратно, красочно, ярко. Допускается любая техника выполнения (рисунок, аппликация, коллаж, компьютерная графика и т.д.)

 

Критерии оценки кроссворда

	№ п/п
	Критерии оценивания
	Баллы

	1
	Соответствие материала теме
	3

	2
	Объем, количество слов
	6-8 слов – 1 балл

9-10 слов – 2 балла

более 10 слов – 3 балла

	3
	Построение вопросов кроссворда:

Формулировка заданий – краткая, понятная и в достаточной степени интересная
	3

	4
	Оригинальный, красочный, качественный дизайн кроссворда
	3

	5
	Орфографическая правильность
	1-4

	6
	Информативная точность
	1-4

	7
	Яркость, неординарность подобранных слов
	1-4

	
	Итого
	24 - максимум


Приложение 4
Проект обучающегося в форме макета (стенда)
Требования к оформлению макета (стенда)

· Эстетичность;

· Рациональное использование рабочего пространства;

· тематическая целенаправленность материалов и выделение ведущей темы;
 выразительность композиции материала;- гармоничность цветового решения;

· Текстовые надписи должны быть предельно краткими, выразительными, с логичной разбивкой фраз. 
Шрифт должен быть четким, ясным, простым и удобочитаемым. 
Наиболее четкими являются шрифты из прямых линий и острых углов. Например, черные буквы на светло-желтом фоне, темно-красные на светло-сером или белом фоне и обратное соотношение дают очень хороший эффект. Синий цвет в сочетании с белым или серым применяется для знаков и надписей чисто информационного характера.
3. условия реализации программы
учебной дисциплины ОП.03 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению


Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы электротехники».
Оборудование учебного кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· комплект учебно-наглядных пособий «Основы электротехника»;

· модели двигателей;

· оборудование для сборки схем;

· полупроводниковые приборы;

· аппаратура управления.
Технические средства обучения:

· компьютер,

· лицензионное программное обеспечением,

· мультимедиапроектор,

· интерактивная доска.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Бутырин П.А. Электротехника - учебник для учащихся профессиональных училищ- М.,Издательский центр «Академия», 2012
2. Данилов И.А.  Общая электротехника с основами электроники – М., Высшая школа, 2011 

3. Кацман М.М. Руководство к лабораторным работам по электрическим  машинам и электроприводу. – М.,Высшая школа, 2012
4. Миловзоров О.В. Электроника. – М., Высшая школа, 2012 

5. Новиков П.Н. - Задачник  по электротехнике – М.,Академия, 2012
6. Прошин В.М. Лабораторно-практические  работы по электротехнике. – М., Издательский  центр «Академия», 2012
7. Синдеев  Ю.Г.  Электротехника с основами электроники: учебник для учащихся профессиональных училищ и колледжей. Ростов н/Д. Феникс, 2012
8. Ярочкина Г.В. Электротехника. Рабочая тетрадь. – М., Издательский центр «Академия», 2012. 
Дополнительные источники;

1.Ярочкина Т.В. Контрольные материалы по электротехнике. Учебное пособие. ОИЦ «Академия» 2012. Рецензия №52 от 12 марта 2010г. ФГУ «ФИРО».

2.Прошин В.М. Сборник задач по электротехники. Учебное пособие. ОИЦ «Академия» 2012. Рецензия №108 от 12 августа 2010г. ФГУ «ФИРО».

ЦОР:

1. Учебный фильм «Основы безопасности при эксплуатации установок». ООО «Эконавт». 2011. Рекомендовано ФГУ «ФИРО».

2. Учебный фильм «Основы безопасности при работах с применением слесарного инструмента». ООО «Эконавт». 2011. Рекомендовано ФГУ «ФИРО».

3. ЦОР Электротехника и электрика. Шварцберг В.Р. ОИЦ «Академия». 2012. Рекомендовано ФГУ «ФИРО».

Журналы:

1. «Технология машиностроения»
2.  «Инструмент. Технология. Оборудование»
3.  «Инновации. Технологии. Решения»
4. «Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

5. «Стружка»

Цифровые образовательные ресурсы:

http://www.electrik.org  - Электрик – электричество и энергетика

http://www.electricalschool.info/electroteh - Основы электротехники: школа для электрика. 

http://model.exponenta.ru/electro/knv.htm - Электротехника учебно-методический комплекс

http://multiurok.ru/olga75/ - сайт Большаковой О.В., преподавателя специальных дисциплин

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины ОП.03 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения: 
	

	читать  структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы
	практические  работы, домашние работы

	рассчитывать и измерять  основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей
	лабораторная работа

	использовать в работе электроизмерительные приборы
	самостоятельная работа

	пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом электрооборудовании
	практические  работы

	Знания:
	

	сопротивления  проводников
	домашняя работа

	методы расчета и измерения  основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

свойства постоянного и переменного

 электрического  тока
	самостоятельная работа, 

тестирование

	свойства постоянного и переменного электрического  тока
	тестирование


	правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании
	

	аппаратуру защиты электродвигателей;

методы защиты от короткого замыкания;

заземление, зануление
	самостоятельная работа, 




4.2 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и значимость своей будущей профессии, проявлять к ней значимый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- портфолио учащегося;

участие в конкурсах профессионального мастерства;

- внешняя активность учащегося
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных  занятиях 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания машинно-тракторных агрегатов;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ, самооценивание в ходе проведения учебных занятий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой

для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ, выполнение индивидуальных внеаудиторных заданий. 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии

в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ, выполнение индивидуальных внеаудиторных заданий.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами,

руководством, клиентами
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения 
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях  при выполнении работ, в ходе работы на учебных занятиях. 

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- демонстрация  к исполнению воинской обязанности
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях. 
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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Основы  материаловедения

1.1Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться сколлегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).

 

1.2 Область применения программы


Программа учебной  дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка.


Профессия по ОК 016-94: «Токарь, токарь-расточник, токарь-карусельщик, токарь-револьверщик».

Программа  учебной дисциплины может быть использованав профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.
1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения  дисциплины обучающийся  должен  уметь:

   - выполнять механические испытания образцов материалов;

   - использовать физико-химические методы исследования металлов;

   - пользоваться справочными таблицами для определения свойств 

     материалов;

   - выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

В результате освоения  дисциплины обучающийся  должен  знать:

   - основные свойства  и классификацию материалов, использующихся в

     профессиональной деятельности;

   -  наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

   - правила применения  охлаждающих и смазывающих материалов;

   - основные сведения о металлах и сплавах;

   - основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных  и электротехнических материалах, сталях, их классификацию. 

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:

     максимальной учебной нагрузки обучающегося 70часа,  том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося-50 часов:

самостоятельной работы обучающегося-20 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	70

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	50

	в том числе:
	

	     практические занятия
	5

	     контрольные работы
	3

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	20

	В том числе:
	

	     тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	20


2.2. Примерный тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы материаловедения»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.Строение и свойства металлов и  сплавов
	
	
	

	Тема 1.1. Введение


	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	Значение и содержание учебной дисциплины "Основы материаловедения" и связь ее с другими дисциплинами общепрофессионального и специального циклов дисциплин. Значение материаловедения в решении важнейших тех​нических проблем, Новейшие достижения и перспективы развития в облас​ти материаловедения.
ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 1.1. 
	
	

	Тема 1.2.
Основные свойства металлов.

	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	Основные сведения о свойствах, методах испытания металлов

Методы исследования структуры металлов. Общая характеристика свойств металлов.

Химические     свойства: окисляемость, коррозионная стойкость.

Механические свойства: прочность, жаропрочность, жаростойкость, упругость, пластичность, вязкость

Эксплуатационные свойства. 

Технологические свойства: обрабатываемость резанием, свариваемость, ковкость, литейные свойства
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	ОД и ЗО: Коррозия металлов и методы защиты
ОД: рассчитать скорость коррозии

http://www.physicsdepartment.ru/department/files/MnTKM_Polyakov_1.pdf
ОЗ: посмотреть учебный фильм

http://diva106.blogspot.ru/2011/10/blog-post_08.html
	1
	

	
	ОД и ЗО: Определение твердости материала
ОД: Лабораторная работа №1. Испытание твердости по Бринелю и по Роквеллу.

ЗО: Лабораторная работа № 1.2. Испытание твердости по Бринелю
	
	

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 1.2.
ОД и ЗО: Расчетно-графическая работа: «Определение свойств материалов» (используя справочные таблицы).
ОД и ЗО: виртуальная лабораторная работа для внеаудиторного выполнения по теме «Электрохимическая коррозия металлов»
http://www.superhimik.com/t7989-topic
ОД: Сообщение в формате Печа-куча «Связь между составом, строением и свойствами сплавов»
ЗО: презентация «Научные достижения отечественных учёных-металлургов в области конструкционных материалов»
http://www.lib.tpu.ru/fulltext/c/2014/C57/C57.pdf
	
	

	Раздел 2. Материалы, применяемые в машиностроении
	
	
	

	Тема 2.1

Понятие о сплавах
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Основные понятия о сплавах (диаграммы состояний, критические точки)
	
	

	
	Критические температуры
	
	

	
	Методы упрочнения металлических сплавов
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	ОД и ЗО: «Диаграмма состояний Fe – C сплавов»
ОД и ЗО: виртуальная лабораторная работа для внеаудиторного выполнения по теме «Знакомство с образцами металлов и сплавов»
http://www.virtulab.net/index.php?option=com_content&view=article&id=257:2009-11-14-22-37-18&catid=57:2009-11-14-21-25-00&Itemid=108
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 2.1. 
ОД и ЗО: Выполнение диаграммы состояний сплава Pb-Sb
ОД: сообщение «Правило фаз»

ОД: Исследовательская работа «Форма  кристаллов и влияние реальной среды на процесс кристаллизации»
ЗО: презентация «Структуры сплавов»
	
	

	Тема 2.2.
Железо-углеродистые сплавы

	Содержание учебного материала
	11
	2

	
	Чугуны
	
	

	
	Конструкционные стали
	
	

	
	Инструментальные стали
	
	

	
	Стали и сплавы с особыми физическими свойствами
	
	

	
	Стали и сплавы с особыми химическими свойствами
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	ОД и ЗО: Выбор  марки инструмента  для обработки стальных материалов
	
	

	
	ОД и ЗО: Исследование свойств и структуры сталей
	
	

	
	ОД и ЗО: Расшифровка марок железоуглеродистых сплавов
	
	

	
	ОД и ЗО: Сравнение свойств легированной стали с чугунами и углеродистой сталью
ОД: Основные принципы выбора для различного назначения видов сталей.
	
	

	
	Контрольная работа 
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 2.2.
ОД и ЗО: Определение химического состава  железо – углеродистых сплавов, применение сплавов, используя справочную литературу
ОД: Определение марки стали 18ХГТ и ее характеристик

http://artmetals.ucoz.org/index/vypolnennye_raboty/0-5
ЗО: подготовить презентацию «Металлические материалы нового поколения»

http://www.lib.tpu.ru/fulltext/c/2014/C57/C57.pdf
	
	

	Тема 2.3.
Термическая и химико-термическая обработка

	Содержание учебного материала 
	6
	2

	
	Виды термической обработки: отжиг, нормализация, закалка, отпуск,  старение, обработка холодом, ТМО. 
	
	

	
	Виды химико-термической обработки – цементация, цианирование, азотирование, диффузионная металлизация (хромирование, силицирование, борирование, алитирование)
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	ОД и ЗО: Определение  температуры нагрева  стали при различных видах термической обработки
	
	

	
	ОД и ЗО: Проведение ХТО для инструментальных и конструкционных сталей
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 2.3. 

ОД: Реферат: «Современные достижения, новые производственные технологии в области термической и химико-термической обработки»
ОД: Влияние химико-термической обработки металлов и сплавов на технологические свойства.
http://dic.academic.ru/dic.nsf/bse/147269/%D0%A5%D0%B8%D0%BC%D0%B8%D0%BA%D0%BE
ЗО: Презентация по теме «Виды термической и химико-термической обработки»
http://energomasters.ru/articles.php?st=2&ar=14
	
	

	Тема 4 

Цветные металлы и сплавы
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Алюминий и сплавы:  основные свойства, область применения, обозначение
	
	

	
	Медь и сплавы: основные свойства, область применения, обозначение
	
	

	
	Магний и сплавы:  основные свойства, область применения, обозначение
	
	

	
	Титан и сплавы: основные свойства, область применения, обозначение
	
	

	
	Антифрикционные сплавы: основные свойства, область применения, обозначение
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	ОД и ЗО: Сравнение свойств цветных и железоуглеродистых сплавов
ОД и ЗО: Исследование свойств сплавов меди

http://supermetalloved.narod.ru/metody.htm
	
	

	
	ОД и ЗО: Расшифровка марок сплавов цветных металлов
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 4.
ОД: Реферат: «Применение цветных металлов в самолетостроении». 
ЗО: Определение химического состав цветных материалов по справочной литературе
http://supermetalloved.narod.ru/links.htm

	
	

	Тема 5 Металлокерамические твердые  сплавы и минералокерамические

сплавы
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Порошковая металлургия: общие сведения.
	
	

	
	Металлокерамические твердые сплавы: классификация, применение, обозначение марок сплавов
	
	

	
	Минералокерамические сплавы: классификация, применение, обозначение марок сплавов
	
	

	
	Практические занятия
	

1
	

	
	ОД и ЗО: Металлокерамические твердые сплавы
http://supermetalloved.narod.ru/programmes.htm
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 5
ОД: Реферат: «Применение твердых сплавов в машиностроении»

«Новые минералокерамические сплавы в машиностроении»
ОЗ: подготовить презентацию «Литые и порошкообразные стали»

http://www.lib.tpu.ru/fulltext/c/2014/C57/C57.pdf
	
	

	Тема 6 Композиционные материалы

	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Материалы на металлической матрице, общая характеристика и классификация, свойства и применение композиционных материалов
	
	

	
	Материалы на неметаллической матрице, волокнистые композиты, общая характеристика свойства и применение композиционных материалов
	
	

	
	Самостоятельная работа
	

2
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 6.
ОД: Реферат: «Новые композиционные материалы, применяемые в самолетостроении»
ОД: Сообщение: «Основные перспективы развития композиционных и аморфных материалов».
http://supermetalloved.narod.ru/Books/sod_lecrures_material.htm
ОД и ЗО: Презентация «Обозначение марок композиционных материалов»

ОЗ: подготовить презентацию «Композит нового поколения»

http://www.lib.tpu.ru/fulltext/c/2014/C57/C57.pdf
	
	

	Тема 7

Неметаллы
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Пластмассы 
	
	

	
	Абразивные материалы
	
	

	
	Прокладочные, уплотнительные материалы
	
	

	
	СОТС
	
	

	
	Самостоятельная работа:
	2
	

	
	ОД и ЗО: выполнение домашних заданий по теме 7. 
ОД: Преимущества и недостатки пластических масс по сравнению с металлическими материалами в современной технике
http://viam.ru/history_f
ЗО: Применение абразивного материала в машиностроении

ОД и ЗО: Виды СОТС применяемые  на базовом предприятии
	
	

	
	Итого
	70
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программ дисциплины требует наличия учебного кабинета «Основы материаловедения».

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»;

- объемные модели металлической кристаллической решетки;

- образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов);

- образцы неметаллических материалов.

Технические средства обучения:

- компьютер,

- лицензионное программное обеспечение,

- мультимедиапроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение (металлообработка): Учеб.пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2013. – 288 с. – Серия: Начальное профессиональное образование.

2. Акулич Н.В  Материаловедение и технология конструкционных материалов: Учеб. Пособие. – Минск «Новое знание», 2012. – 269 с.   Серия: Профессиональное образование.
3. Вишневецкий Ю.Т. Материаловедение для технических колледжей: Учебник. – М.: «Дашков и Ко», 2012.- 212с.
4. Вереина Л.И. «Техническая механика». Учебник. ОИЦ «Академия», Допущен мин.обр. и науки Российской Федерации. 2012.
5. Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб.пособие. – М: ОИЦ «Академия», 2012. – 244 с. – Серия: Начальное профессиональное образование.

6.  Рогов В.А., Позняк Г.Г. Современные машиностроительные материалы и заготовки: Учеб.пособие. – ОИЦ «Академия», 2012, 336 с.

7. Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка): слесарного дела. Рабочая тетрадь. – М.: ОИЦ «Академия», 2012.- 96с.

8. Солнцев Ю.П., Вологжанина С.А. Материаловедение: учебник для студ. Учреждений сред. Проф. образования / Ю.П. Солнцев, С.А. Вологжанина. –М. : Издательский центр «Академия» 2012. -496с.

Дополнительные источники:
1. Адаскин А.М. Материаловедение (металлообработка). ОИЦ «Академия». Допущено Мин. Образования Российской федерации. 2012.
ЦОР:

1. Материаловедение (металлообработка). Бензеладзе Г.З. ОИЦ «Академия».Допущено Мин. Образования Российской федерации 2012.

2. Комплекс виртуальных лабораторных работ. Материаловедение (металлообработка). НПИ «Учебная техника и технологии». \рекомендовано ФГУ «ФИРО». 2012г.

3.   http://materiology.info/map/mapsite.html
4.    http://metalhandling.ru
Журналы:

1. «Технология машиностроения»
2. «Инструмент. Технология. Оборудование»
3. «Инновации. Технологии. Решения»
4. «Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование

     5. «Стружка»

4. Контроль и оценка результатов освоения  Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения  дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умения: 
	

	выполнять механические испытания образцов материалов
	практические работы, контрольная работа

	использовать физико-химические методы исследования металлов
	практические работы, внеаудиторная самостоятельная работа

	пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;
	практические занятия, самостоятельная работа

	выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.  
	практические работы, самостоятельная работа

	Знания:
	

	основные свойства  и классификация материалов, использующихся  в профессиональной деятельности
	контрольная работа, внеаудиторная самостоятельная работа

	наименование, маркировка, свойства обрабатываемого материала
	контрольная работа, внеаудиторная самостоятельная работа 

	правила применения  охлаждающих и смазывающих материалов
	практические занятия

	основные сведения о металлах и сплавах
	практические занятия, контрольная работа

	основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, сталях, их классификация
	самостоятельная работа
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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

 ОП.05 Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках

 

1.1 Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться сколлегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).
Курс учебной программы ОП.05. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станкахпредполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках» входит в состав общепрофессиональных дисциплин 
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины.
В результате освоения  дисциплины обучающийся должен:

уметь:

- определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

- оформлять техническую документацию.

- рассчитывать режимы резания по формулам, находить по справочникам при разных видах обработки;

- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;
знать:

- основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

- наименование, назначение и условия применения наиболее 

  распространенных универсальных и специальных приспособлений;

- устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки

  металлообрабатывающих станков различных типов;

- правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности 

  станков токарной, расточной, карусельной и  револьверной группы;

- назначение и правила применения режущего инструмента;

- углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

- назначение и правила применения, правила термообработки режущего

  инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками

  твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и 

  установки;

- правила определения режимов резания по справочнику и паспорту станка;

- грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих

цехах;

- основные направления автоматизации производственных

  процессов;

- основные понятия и определения технологических процессов  

  изготовления деталей и режимов обработки; 

- основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 

- принцип базирования;

- общие сведения о процессе проектировании технологических

   процессов; 

- порядок оформления технологической документации.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

       дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося54часа, в том числе:

        обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося36 часов;

        самостоятельной работы обучающегося18 часов.    

2. СТРУКТУРА содержание УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид  учебной  работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	54

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	36

	в том числе:
	

	     практические занятия
	6

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	18

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	18


a. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.05
«Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках» 

	Наименование подразделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  и практические работы,  самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Подраздел 1.

Основные понятия и определения о резании металлов на токарных станках
	
	21
	

	Тема 1.1
Введение
	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	Понятие и значение предмета. Требования к изучаемому предмету. Гигиена труда. Основы производственной санитарии, 

Правила гигиены и режим питания учащихся. Требования гигиены к рабочей одежде, уход за ней и правила хранения. Профессиональные заболевания и производственный травматизм Повышение производительности труда. Повышение точности обработки на станках. Перспективы развития профессии станочник.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: подготовить сообщение по предложенным темам:

Перспективы развития профессии токаря – универсала
	
	

	Тема 1.2
Общие сведения о металлообработке
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	Физические основы процесса резания

Основные понятия и элементы резания. Геометрия фрез, токарного резца. Заточка резцов. Сила резания. Материалы, обрабатываемые резанием, и их свойства. Инструментальные материалы.
	
	

	
	Основные сведения о металлорежущих станках

Классификация металлорежущих станков. Размерные ряды основных технологических групп станков. Условные обозначения элементов на кинематических схемах. Настройка кинематических цепей станка.
	
	

	
	Технологический процесс и оснастка

Виды технологических документов. Основные термины и определения. Точность и шероховатость поверхностей. Базирование заготовок. Графическое обозначение опор, зажимов и установочных устройств. Приспособления для различных видов обработки.
	
	

	
	Смазочно-охлаждающие технологические среды

Классификация СОТС. Характеристики и области применения основных марок СОТС. Выбор СОТС для различных видов работ.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Определения группы и типа станка по обозначению модели

Базирование заготовок для различных видов обработки
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: подготовить сообщение по предложенным темам:

- Чтение кинематической схемы токарного станка.
- Выбор баз, для закрепления заготовок при различных видах.
- Выбор СОТС для различных видов работ
Выбор  по справочнику элементов режимов резания.
	
	

	Тема 1.3
Токарная обработка
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	Конструкция и кинематика токарных станков.

Технические характеристики токарных станков. Токарно-винторезный станок модели 16К20. Технологические возможности. Основные узлы. Органы управления. Кинематика станка. Наладка и настройка станка.  Организация рабочего места.                      
	
	

	
	Виды токарных работ

Виды работ, выполняемых на токарно-винторезном станке. Токарные резцы. Припуски. Режимы резания. Шероховатость поверхности и точность обработки. Технология изготовления типовых деталей
	
	

	
	Практические занятия
	

2
	

	
	Определение режимов резания расчетным путем и  по справочнику.

Выбор способа установки заготовок.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: Выбор режимов резания по справочнику для различных видов точения
Выбор припусков на обработку
	
	

	Подраздел 2.

Основы работы на токарно-расточных, токарно-револьверных станках
	
	15
	

	Тема 2.1.  Сверлильные и расточные  работы


	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Конструкция и кинематика токарно-расточных  станков

Классификация. Технические характеристики токарно-расточных станков. Технологические возможности. Основные узлы. Органы управления. Кинематика станка. Наладка и настройка станка.  Организация рабочего места.                      
	
	

	
	Виды работ, выполняемых на токарно-расточных  станках 

Виды работ, выполняемых на токарно-расточных станках. Режущий инструмент. Припуски. Режимы резания. Шероховатость поверхности и точность обработки. Технология изготовления типовых деталей.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: Определение режимов резания для сверления конструкционных и цветных сплавов
Выбор припусков на обработку под развертывание и зенкерование.
	
	

	Тема 2.2.  

Основы наладки токарно-револьверных станков
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	Конструкция и кинематика токарно-револьверных станков

Классификация. Технические характеристики станков. Технологические возможности. Основные узлы. Органы управления. Кинематика станка. Наладка и настройка станка. Организация рабочего места.                      
	
	

	
	Виды работ, выполняемых на токарно-револьверных станках 

Виды работ, выполняемых на  токарно-револьверныхстанках. Режущий инструмент. Припуски. Режимы резания. Шероховатость поверхности и точность обработки. Технология изготовления типовых деталей.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	Выбор типа станка для обработки изделия

Определение режимов резания расчетным путем и  по справочнику.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: Определение режимов резания для конструкционных  и жаростойких сплавов
Выбор припусков  для разных видов обработки.
	
	

	Тема 2.3
Эксплуатация металлорежущих станков
	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	Обслуживание станков и оснастки

Система обслуживания. Функции станочника по обслуживанию. Уход за станками и оснасткой.
	
	

	
	Испытания и ремонт станков 

Требования к установке станков. Приемные испытания. Этапы испытания. Виды планово-предупредительного ремонта. Капитальный ремонт. Техническая диагностика станков.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: подготовить сообщение по предложенным темам:

Основы рационального использования станков

Правила эксплуатации металлорежущих станков
	
	

	Тема 2.4
Грузоподъемное оборудование и такелажные работы
	Содержание учебного материала 
	2
	2

	
	Грузоподъемное оборудование

Классификация. Технологические  и экономические требования. Стационарные устройства подъема и перемещения. Мобильные устройства подъема и перемещения. 
	
	

	
	Такелажные работы

Правила выполнения такелажных работ. Техника безопасности при выполнении такелажных работ.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме

ЗО: подготовить сообщение по предложенным темам:

Основные направления автоматизации грузоподъёмного

оборудования
	
	

	
	Итого
	54
	


3. условия реализации  программы  дисциплины

3.1. Требования  к  минимальному  материально-техническому обеспечению


Реализация программы дисциплины требует наличие учебного кабинета «Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках».
Оборудование учебного кабинета:

        - посадочные места по количеству обучающихся;

        - рабочее место преподавателя;

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.)

- демонстрационные устройства станков;

      - объемные модели узлов и механизмов  к станкам;

Технические средства обучения:

 - компьютеры (для обучающихся и преподавателя);

 - принтер, сканер, модем (спутниковая система);

 - проектор, демонстрационный экран;

 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;

 - комплект учебно-методической документации.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Багдасарова Т.А.  Токарь-универсал: учебное пособие для нач. проф.

    образования. 4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 

    2011. - 287 с.

2. Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 80 с. 

  3. Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: рабочая тетрадь для нач.  проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 80 с. 

4. Багдасарова Т.А.  Технология фрезерных работ: учебник для нач. проф. 

    образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2011. - 128с. 

5. Багдасарова Т. А., Фрезерное дело: рабочая тетрадь для нач. проф

    образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2011 – 96с.

6. Багдасарова Т. А., Основы резания металлов: учебное пособие для нач.
проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 2011 – 80с.

  7. Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: 

      Издательский центр  «Академия», 2011.
8. Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для нач. проф. образования.. – М.: Издательский центр  «Академия», 2013.
9. Вереина Л.И.  Техническая механика: учебник. Допущено Минобрнауки

      России. – 6-е изд., стер., 2013. 
10. ПоповА.А. Шлифовальные работы: учебник -  Издательство: "Высшая школа",  2012, - 383с

 Справочники:

 1. ЗайцевА.Г.Справочник молодого токаря. М.: Высшая школа, 2012
 2. Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение,

     2012
 3. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для проф. образования.  3-е изд., – М.: Издательский центр «Академия», 2013. – 448с

4. Вереина Л.И. Справочник станочника: учеб.пособие для проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2013. – 560с

Журналы:

«Технология машиностроения»

«Справочник токаря-универсала»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Стружка»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

ЦОР:
1. http://www.stankoinform.ru/- Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

2. http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умения: 
	

	Определять режим резания по справочнику и паспорту станка
	Практические занятия

	Рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки
	Практические занятия



	Составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках
	Практические занятия



	Оформлять техническую документацию
	Практические занятия

	Знания:
	

	Основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы
	Тестирование

	Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка
	Тестирование, Практические занятия

	Общие сведения о проектировании технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки
	Тестирование, Практические занятия

	Принципы базирования
	Тестирование

	Порядок оформления технической документации
	Тестирование, Практические занятия

	Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин
	Тестирование

	Наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений
	Тестирование

	Устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила  подналадки металлообрабатывающих станков различных типов
	Тестирование, Практические занятия

	Правила технического обслуживания и способы  проверки, нормы точности станков токарной, расточной , карусельной и револьверной группы
	Тестирование

	Назначение и правила применения режущего инструмента
	Тестирование

	Углы, правила заточки и установки резцов и сверл
	Тестирование

Практические занятия

	Назначение и правила применения, термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основных углов и правил заточки и установки
	Тестирование



	Грузоподъемное оборудование, применяемого в металлообрабатывающих цехах
	Тестирование

	Основные направления автоматизации производственных процессов
	Тестирование



Перечень  проектов  обучающихся
	№ п/п
	Тема программы
	Форма проекта
	Тема проекта

	Подраздел 1. Основные понятия и определения о резании металла
	

	Тема 1.1  Общие сведения о металлообработке
	
	

	1
	
	Презентация
	Основные понятия и элементы резания при токарной обработке

	2
	
	Презентация
	Геометрия  токарного резца

	3
	
	Презентация
	Классификация металлорежущих станков

	4
	
	Презентация
	Основные термины и определения технологического процесса

	5
	
	Презентация
	Виды технологической документации

	6
	
	Презентация
	Классификация баз. Базирование заготовок.

	7
	
	Презентация
	Графическое обозначение опор применяемых на токарных станках

	8
	
	Презентация
	Приспособления  применяемые для закрепления заготовок при  обработки на токарных станках

	9
	
	Презентация
	Классификация  СОТС применяемого при токарной обработке

	10
	
	Презентация
	Техника    безопасности.

Организация рабочего места токаря

	11
	
	Презентация
	

	12
	
	Презентация
	

	Подраздел 2. Основные сведения о токарной обработке
	

	Тема 2.1 Токарная работы
	
	

	
	Презентация
	Основные узлы токарно-винторезного станка

	13
	
	Презентация
	Технические характеристики токарных станков

	14
	
	Презентация
	Виды работ выполняемых на токарно – винторезных станках

	15
	
	Презентация
	Виды заготовок применяемых  в машиностроении

	16
	
	Презентация
	Припуски на обработку. Режимы резания

	17
	
	Презентация
	Точность обработки. Шероховатость поверхности

	Подраздел 3. Основные сведения о сверлильной и расточной обработке
	

	Тема 3.1.  Сверлильные и расточные работы
	
	

	18
	
	Презентация
	Классификация токарно –расточных станков

	19
	
	Презентация
	Организация рабочего места токаря расточника

	20
	
	Презентация
	Основные узлы токарно расточного станка

	21
	
	Презентация
	Виды работ выполняемые на токарно –расточных станках

	22
	
	Презентация
	Классификация токарно –расточных станков

	Подраздел 4.Основные сведения о наладке токарно-револьверных станков
	

	Тема 4.1 Основы наладки токарно-револьверных станков
	
	

	23
	
	Презентация
	Виды работ выполняемые на токарно – револьверных станках

	24
	
	Презентация
	Организация рабочего места токаря - револьверщика

	25
	
	Презентация
	Классификация токарно – револьверных станков

	26
	
	Презентация
	Основные узлы токарно – револьверных станков

	27
	
	Презентация
	Виды работ выполняемые на токарно – револьверных станках

	Тема 4.2 Эксплуатация металлорежущих станков
	
	

	28
	
	Презентация
	Эксплуатация металлорежущих станков

	Тема 4.3  Грузоподъемное оборудование и такелажные работы

	29
	
	Презентация
	Грузоподъемное оборудование.  Такелажные работы


1. Приложение - Проект обучающегося в форме презентации
Приложение 1

Проект обучающегося в форме презентации

· Презентация не должна быть меньше 10 слайдов.

· Первый лист – это титульный лист, на котором обязательно должны быть представлены: название проекта; фамилия, имя, отчество автора; группа.

· Следующим слайдом должно быть содержание, где представлены основные этапы (моменты) проекта. Желательно, чтобы из содержания по гиперссылке можно перейти на необходимую страницу и вернуться вновь на содержание.

· Дизайн-эргономические требования: сочетаемость цветов, ограниченное количество объектов на слайде, цвет текста.

· В презентации необходимы импортированные объекты из существующих цифровых образовательных ресурсов. 

· Последним слайдом презентации должен быть список литературы.

Требования к оформлению презентаций

В оформлении презентаций выделяют два блока: оформление слайдов и представление информации на них. Для создания качественной презентации необходимо соблюдать ряд требований, предъявляемых к оформлению данных блоков.

Оформление слайдов:
	Стиль
	· Соблюдайте единый стиль оформления

· Избегайте стилей, которые будут отвлекать от самой презентации.

· Вспомогательная информация (управляющие кнопки) не должны преобладать над основной информацией (текстом, иллюстрациями).

	Фон
	Для фона предпочтительны холодные тона

	Использование 

цвета
	· На одном слайде рекомендуется использовать не более трех цветов: один для фона, один для заголовка, один для текста.

· Для фона и текста используйте контрастные цвета.

· Обратите внимание на цвет гиперссылок (до и после использования).

· Таблица сочетаемости цветов в приложении.

	Анимационные эффекты
	· Используйте возможности компьютерной анимации для представления информации на слайде.

· Не стоит злоупотреблять различными анимационными эффектами, они не должны отвлекать внимание от содержания информации на слайде.


Представление информации:
	Содержание информации
	· Используйте короткие слова и предложения.

· Минимизируйте количество предлогов, наречий, прилагательных.

· Заголовки должны привлекать внимание аудитории.

	Расположение информации на странице
	· Предпочтительно горизонтальное расположение информации.

· Наиболее важная информация должна располагаться в центре экрана.

· Если на слайде располагается картинка, надпись должна располагаться под ней.

	Шрифты
	· Для заголовков – не менее 24.

· Для информации не менее 18.

· Шрифты без засечек легче читать с большого расстояния.

· Нельзя смешивать разные типы шрифтов в одной презентации.

· Для выделения информации следует использовать жирный шрифт, курсив или подчеркивание.

· Нельзя злоупотреблять прописными буквами (они читаются хуже строчных).

	Способы выделения информации
	        Следует использовать:

· рамки; границы, заливку;

· штриховку, стрелки;

· рисунки, диаграммы, схемы для иллюстрации наиболее важных фактов.

	Объем информации
	· Не стоит заполнять один слайд слишком большим объемом информации: единовременно запоминается не более трех фактов, выводов, определений.

· Наибольшая эффективность достигается тогда, когда ключевые пункты отображаются по одному на каждом отдельном слайде.

	Виды слайдов
	Для обеспечения разнообразия следует использовать разные виды слайдов:

· с текстом;

· с таблицами;

· с диаграммами.


Критерии оценивания презентации

Критерии оценивания презентаций складываются из требований к их созданию.
	Название критерия
	Оцениваемые параметры

	Тема презентации
	Соответствие темы программе учебного предмета, раздела

	Дидактические и методические цели и задачи презентации
	Соответствие целей поставленной теме

Достижение поставленных целей и задач

	Выделение основных идей презентации

 
	Соответствие целям и задачам

Содержание умозаключений

Вызывают ли интерес у аудитории

Количество (рекомендуется для запоминания аудиторией не более 4-5)

	Содержание
	Достоверная информация 

Все заключения подтверждены достоверными источниками

Язык изложения материала понятен аудитории

Актуальность, точность и полезность содержания

	Подбор информации для создания проекта – презентации

 
	Графические иллюстрации для презентации

Статистика

Диаграммы и графики

Экспертные оценки

Ресурсы Интернет

Примеры

Сравнения

Цитаты и т.д.

	Подача материала проекта – презентации

 
	Хронология

Приоритет

Тематическая последовательность

Структура по принципу «проблема-решение»

	Логика и переходы во время проекта – презентации

 
	От вступления к основной части

От одной основной идеи (части) к другой

От одного слайда к другому

Гиперссылки

	Заключение

 
	Яркое высказывание - переход к заключению

Повторение основных целей и задач выступления

 Выводы

Подведение итогов

Короткое и запоминающееся высказывание в конце

	Дизайн презентации

 
	Шрифт (читаемость)

Корректно ли выбран цвет (фона, шрифта, заголовков)

Элементы анимации

	Техническая часть
	Грамматика

Подходящий словарь

Наличие ошибок правописания и опечаток


 
Критерии оценивания проекта – презентации

	№ п/п
	Название критерия
	Баллы 

	1
	Наличие титульного листа
	1

	2
	Наличие колонтитула
	1

	3
	Наличие цели, задач, гипотез
	2

	4
	План и результат исследования
	2

	5
	Выводы
	3

	6
	Список ресурсов
	3

	
	Итого
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности
1.3. Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня  мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс учебной программы предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.
1.2 Область применения программы

Программа учебной  дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка.

Профессия по ОК 016-94 Токарь-универсал
Программа  учебной дисциплины может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.
1.3 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл
1.4Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:


В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- соблюдать технику безопасности на производстве;

- оказывать себе и пострадавшим первую медицинскую помощь при любых видах произведенных травм;

- оказывать первую медицинскую помощь себе и другим при отравлении сильнодействующими токсинами;

- оказывать себе и другим первую медицинскую помощь в различных ЧС.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

- технику безопасности на промышленном объекте;

- основные требования по обеспечению безопасности жизнедеятельности при эксплуатации техники на производстве;

- меры профилактики производственных травм и оказания первой медицинской помощи;

- правила оказания первой медицинской помощи при производственных травмах;

- способы оказания первой медицинской помощи при переломах;

виды производственных травм;

- особенности оказания первой медицинской помощи при травматическом шоке.

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося- 42часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося-32часов;

самостоятельной работы обучающегося – 10часов.  

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка(всего)
	42

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	32

	в том числе: 
	

	 практические занятия
	6

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	10

	Форма промежуточной аттестации   зачет
	


2.2 Тематический план и примерное содержание учебной дисциплины «Безопасность жизнедеятельности»
	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала,

практические занятия,

самостоятельные работы
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1

Техника безопасности и охрана труда на производстве
	
	42
	

	Тема 1.1
Введение


	Содержание учебного материала
	1
	2

	
	Знакомство с тем, что учащиеся должны знать и уметь после курса БЖД
	
	

	Тема 1.2.

Техника безопасности на промышленных объектах
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Техника безопасности на промышленных объектах 
	
	

	
	Самостоятельная работа  обучающегося
	2
	2

	
	Составить опросник «Техника безопасности на производстве»
	
	

	Тема1. 3. Профессиональные вредности производственной среды
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	Общие санитарно-технические требования к производственным помещениям и рабочим местам. Промышленная вентиляция и кондиционирование. Требования к оснащению помещений и рабочих мест. Производственные вибрация, шум, пыль и их влияние на организм человека.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	1
	2

	
	Реферат на тему: Негативное влияние на организм шума, вибрации;

Негативное влияние на организм пыли;

Охрана труда на производстве.

Презентации:

Средства защиты на производстве.
	
	

	Тема 1. 4. Расследование и анализ несчастных случаев на производстве
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Расследование и анализ несчастных случаев на производстве (регистрация и учет)
	
	

	
	Практическая работа

Решение ситуационных задач
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	2

	
	http://www.bti.secna.ru/bgd/book/vved.html
Реферат на тему: Ответственность работодателя за организацию  рабочего места.

Ответственность работника в области ОТ.
	
	

	Тема 1.5.

Меры профилактических травм и оказание первой медицинской помощи
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Первая  медицинская помощь при производственных травмах. Ушиб, вывих, растяжение связок,  ранения, кровотечения, ожоги, отравления – понятие и оказание первой медицинской помощи. 
	
	

	
	Практическая работа

Определить травму, оказать ПМП
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	2

	
	http://www.bti.secna.ru/bgd/book/vved.html 
Реферат на тему: Виды производственных травм.

Составление алгоритмов:

ПМП при ушибе, вывихе, растяжении связок; ПМП при ранениях, кровотечениях; ПМП при ожогах, отравлениях.

Презентации:

ПМП при ушибе, вывихе, растяжении связок; ПМП при ранениях, кровотечениях; ПМП при ожогах, отравлениях.
	
	

	Тема1. 6.

Способы оказания первой помощи при переломах костей
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Переломы костей – понятие, виды, признаки. Способы оказания первой помощи при переломах костей черепа, плечевого пояса, грудной клетки, таза, позвоночника, верхних и нижних конечностей. 
	
	

	
	Практическая работа

Определить  перелом, оказать ПМП
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	3
	2

	
	Составление алгоритмов:

ПМП при различных переломах.
Презентации:

ПМП при  переломах черепа;
ПМП при  переломах позвоночника и грудной клетки; ПМП при  переломах верхних и нижних конечностях.
	
	

	Тема 1.7. Травматический шок – понятие, профилактики
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Травматический шок, как вывести человека из него. Профилактика травматического шока.
	
	

	
	Практическая работа

Отработка ПМП при травматическом шоке
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	2

	
	Составление алгоритмов:

ПМП при остановке сердца.
Презентация:

ПМП при остановке сердца.
	
	

	Тема 1.8.

Отравление угарным газом и сильнодействующими токсинами. Оказание первой медицинской помощи
	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	Угарный газ.

Отравление угарным газом

Первая медицинская помощь при отравлении угарным газом
	
	

	
	Практическая работа

Оказание  первой медицинской помощи при отравлении угарным газом
	1
	

	Тема1. 9.

Средства защиты на производстве
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	Средства защиты, применяемые на производстве. Средства защиты, применяемые при ЧС.
	
	

	
	Практическая работа

Применение средств защиты. Отработка на время одевание средств защиты.
	1
	

	Тема 1.10.

Ответственность работодателя за нанесения ущерба здоровью работника
	Содержание учебного материала
	3
	2



	
	Законодательные документы по охране труда. 
Трудовое законодательство РФ.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
	2
	2

	
	http://www.bti.secna.ru/bgd/book/vved.html
Реферат на тему: 

Ответственность работодателя за рабочее место.

Ответственность работника в области ОТ.
	
	

	Всего
	42
	


3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует учебного кабинета «Безопасность жизнедеятельности».

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места (стулья) по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- подсобное помещение для хранения пособий;

- комплект учебно-наглядных пособий;

- комплект учебной литературы по дисциплине «Безопасность жизнедеятельности»;

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедиапроектор;

3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:

1. Айзман Р.И.  «Основы безопасности жизнедеятельности» . – Новосибирск: Сибирское унив. Издательство, 2012

2. Безопасность жизнедеятельности./ С.В.Белов, В.А. Девисилов. – М.: Высш.шк., 2010

3. Безопасность жизнедеятельности./ Э.А.Арустамов, Н.В. Косошанова. – М.: Издательский центр «Академия», 2012
4. Практикум по безопасности жизнедеятельности./ Э.А.Арустамов, Н.В. Косошанова. – М.: Издательский центр «Академия», 2012
ЦОР:

1.Электронная энциклопедия «Основы безопасности жизнедеятельности», 

2.http://www.labstend.ru/site/index/uch_tech/index_full.php?mode=full&id=190&id_cat=395http://www.bookarchive.ru/dok_literatura/uchebnye_posobija/54513-bezopasnost-zhiznedejatelnosti-uchebnoe-posobie.html
3.http://www.bti.secna.ru/bgd/book/vved.html
4.http://www.twirpx.com/files/emergency/safe
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоение умения, освоение знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	1
	2

	Умения:

Соблюдение техники безопасности на производстве

Оказание первой медицинской помощи при любых производственных травмах

Оказание первой медицинской помощи при отравлениях сильнодействующих токсинами и угарным газом.
	Практическая работа. Самостоятельная работа.



	Знания:

Основные требования по обеспечению безопасности жизнедеятельности при эксплуатации техники на производстве

Меры профилактики производственных травм

Виды производственных травм

Способы оказания первой медицинской помощи при переломах
	Тестирование
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.07 Автоматизация производства 

2.1. 1.1. Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня  мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс учебной программы ОП.07 Автоматизация производства предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина ОП.07 Автоматизация производства входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 
уметь:

· использовать в производственной деятельности средства механизации и автоматизации технологических процессов;

· производить настройку и сборку простейших систем автоматизации;

· составлять упрощенные алгоритмы управления оборудованием, промышленного робота.

знать:
· понятие о механизации и автоматизации производства, их задачи;

· принципы измерения, регулирования, контроля и автоматического управления параметрами технологического процесса;

· основные понятия автоматизированной обработки информации;

· классификацию автоматических систем и средств измерения;

· общие сведения об автоматизированных системах управления (АСУ) и системах автоматического управления (САУ);

· классификацию технических средств автоматизации;

· типовые средства измерений и автоматизации, область их применения;

· принципы автоматизации рабочего места.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 40 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 26 часов;

самостоятельной работы обучающегося - 14 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	40

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	26

	в том числе:
	

	    лабораторно-практические работы
	5

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	14

	Форма промежуточной аттестации    зачет
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины: «Автоматизация производства»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Основные направления автоматиза-ции производства
	
	16
	

	Тема1.1

Введение
	Знакомство с требованиями изучения предмета автоматизация
	1
	


	Тема 1.2

Основные понятия автоматиза-ции
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1. Автоматизация производства: понятие, цель, содержание, значение  

2. Технологический процесс:  понятие,  классификация,  характеристика  
	
	

	
	Практические работы
	1
	

	
	Составление таблицы «Сравнительная характеристика производственного и технологического процессов»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Реферат: «Термины по автоматизации производства».
	
	

	Тема 1.3
Система управления


	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	1. Классификация, понятие  

2. Объект управления: цели 

3. Принцип обратной связи: понятие, применение  

4. Системы автоматического контроля, управления и регулирования: понятие, классификация, применение, безопасность труда
	
	


	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	2
	

	
	ОД: Выполнение домашних заданий по теме 1.2

ЗО: Реферат на тему «Элементы систем автоматического управления»

Ссылки на сайт:

http://xreferat.com/92/34-1-sistema-upravleniya-organizacii.html
http://allbest.ru/k-2c0b65635b3ad68a5d43b89521216c37.html
	
	

	Тема 1.4
Датчики и исполнительные механизмы


	Содержание учебного материала
	5
	2

	
	1. Понятие, назначение 

2. Классификация, применение
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	3
	

	
	ОД: Выполнение домашних заданий по теме 1.3.

ЗО: Реферат на тему «Свойства и разновидности измерительных преобразователей»

Ссылки на сайт:

http://revolution.allbest.ru/manufacture/00249719.html 

https://domashke.com/referati/ostalnye-referaty/referat-osnovy-izmeritelnoj-tehniki
	
	

	Тема 1.5
Средства обработки и преобразования информации


	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1. Понятие, назначение 

2. Классификация, характеристика  

3. Устройство, эксплуатация  
4. Безопасность труда
	
	

	
	Практические работы
	1
	

	
	Составление таблицы «Сравнительная характеристика средств обработки  и преобразования информации»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	1
	

	
	ОД: Исследовательская работа по теме: «Аналого-цифровые и цифроаналоговые преобразователи»

ЗО: Выполнение домашних заданий по теме 1.4

Ссылки на сайт:

http://referats.allbest.ru/radio/9000241443.html 

http://www.bankreferatov.ru/db/M/200AC392A3B18539C3256CCB00334E43#.Vu9IYNKLTGg
	
	

	Тема 1.6
Средства управления


	Содержание учебного материала
	3
	2

	
	1. Понятие, назначение 

2. Классификация, характеристика  

3. Устройство, эксплуатация  

4. Безопасность труда  

5. Микропроцессоры и ЭВМ в системах управления: понятие, назна​чение, применение  

6. Устройства сопряжения ЭВМ с объектами управления  
7. Алгоритмы и программы: понятие, назначение, классификация, применение
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	2
	

	
	ОД: Выполнение домашних заданий по теме 1.5.

ЗО: Реферат на тему «Устройства сопряжения ЭВМ с объектами управления, классификация средств управления»

Ссылки на сайт:

http://ref.repetiruem.ru/referat/avtomatizirovannye-sistemy-obrabotki-ehkonomicheskojj-informacii 

https://domashke.com/referati/ostalnye-referaty/referat-tema-evm-v-sistemah-upravleniya-my-vse-umny-kogda-delo-idet-o-tom-chtoby-davat-sovety
	
	

	Раздел 2.

Системы управления станками
	
	10
	

	Тема 2.1

Числовое программное управление


	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1. Понятие о станках фирмы DMG
2. Классификация систем  HEIDENHAIN
3. Автоматическая привязка детали с помощью щупа RENISHAW
4. Лазерное измерение инструмента системой BLUM
	
	

	
	Практическая работа
	1
	

	
	Составление блок-схем: автоматическая смена инструмента на станке DMU40-EVO
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	1
	

	
	ОД: Доклад на тему «Сравнительная характеристика различных систем ЧПУ»

ЗО: Реферат на тему «Развитие фирмы DMG»

Ссылки на сайт:

https://domashke.com/referati/referaty-po-medicine/referat-istoriya-razvitiya-sovremennyh-restavracionnyh-materialov
	
	

	Тема 2.2
Гибкие производственные системы


	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1. Понятие, применение  

2. Гибкие автоматизированные системы, комплексы, модули, понятие Классификация, принципы построения, применение  

3. Безопасность труда
	
	

	
	Практическая работа
	1
	

	
	Составление таблицы «Классификация и характеристика гибких производственных систем»
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	1
	2

	
	ОД: Исследовательская работа по теме: Принципы построения гибких производственных  систем

ЗО: Реферат на тему «Гибкие производственные системы»

Ссылки на сайт:

http://xreferat.com/76/831-1-gibkie-proizvodstvennye-sistemy-gps-metalloobrabotki-detaleiy.html 

http://fan-5.ru/better/article-103583.php
	
	

	Тема 2.3
Автомати-зация и роботизация производства


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Робототехника: понятие, требования, применение  

2. Перспективы развития  

3. Безопасность труда
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	1
	

	
	ОД: Исследовательская работа на тему «Виды систем управления промышленными роботами»

ЗО: Реферат на тему «Системы управления промышленными роботами»

Ссылки на сайт:

http://works.doklad.ru/view/aaAg3TqAKoA.html
	
	

	Тема 2.4

Автоматиза-ция токарных работ
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1. Автоматизация токарных работ на примере станка CTX310 Ecoline 

2. Автоматическое измерение инструмента с помощью руки RENISHAW
3. Автоматическая смена инструмента на токарных станках фирмы DMG
	
	

	
	Практическая работа
	1
	

	
	Составление схемы автоматической подачи заготовок на токарном станке CTX310
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
	2
	

	
	ОД: Презентация по теме «Возможности современных станков с ЧПУ»
ЗО: Реферат на тему «Этапы развития современных станков с ЧПУ.»
	
	

	
	Итого
	40
	


Темы проектных работ

	№ п/п
	Тема программы
	Форма проекта
	Тема проекта

	Раздел 1. Основные направления автоматизации производства
	

	Тема 1.2 Основные понятия автоматизации
	

	1
	
	Доклад4
	Автоматизация, как инструмент повышения качества продукции

	Тема 1.3 Система управления
	

	2
	
	Реферат1
	Элементы систем автоматического управления

	Тема 1.4  Датчики и исполнительные механизмы
	

	3
	
	Реферат1
	Свойства и разновидности измерительных преобразователей

	Тема 1.5 Средства обработки и преобразования информации
	

	4
	
	Реферат1
	Современные компьютерные системы

	Тема 1.6 Средства управления
	

	5
	
	Сообщения2
	Устройства сопряжения ЭВМ с объектами управления, классификация средств управления

	Раздел 2. Системы управления станками
	

	Тема 2.1 Числовое программное управление
	
	

	6
	
	Доклад4
	Сравнительная характеристика различных систем ЧПУ

	Тема 2.2 Гибкие производственные системы
	

	7
	
	Доклад4
	Применение ГПС на производстве

	Тема 2.3 Автоматизация и роботизация производства
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Приложение 1

Проект обучающегося в форме реферата

Написание реферата – это более объемный, чем сооб​щение, вид самостоятельной работы обучающегося, содержащий информацию, дополняющую и развивающую основную тему, изучаемую на аудиторных занятиях. Ведущее место занимают темы, представляющие профессиональный интерес, несущие элемент новизны. Реферативные материалы должны представлять письменную модель первичного доку​мента – научной работы, монографии, статьи. Реферат может включать обзор нескольких источников и служить основой для доклада на определенную тему на семинарах, конференциях.

Регламент озвучивания реферата – 7-10 мин.

Затраты времени на подготовку материала зависят от трудности сбора информации, сложности материала по теме, индивидуальных особенностей обучающегося и определяются пре​подавателем. Ориентировочное время на подготовку – 4 ч.

Порядок сдачи и защиты рефератов.     

1. Реферат сдается на проверку  преподавателю за 1-2 недели до  зачетного занятия

2. При оценке реферата преподаватель учитывает

· качество 

· степень самостоятельности студента и проявленную инициативу 

· связность, логичность и грамотность составления 

· оформление в соответствии с требованиями ГОСТ.

3. Защита тематического реферата  может проводиться на выделенном  одном занятии в рамках часов учебной дисциплины или конференции или по одному реферату при изучении соответствующей темы, либо по договоренности с преподавателем.

4. Защита реферата обучающимся предусматривает 

· доклад по реферату не более 5-7 минут 

· ответы на вопросы оппонента.

На  защите запрещено чтение текста реферата.

5. Общая оценка за реферат выставляется  с учетом оценок за работу, доклад, умение вести дискуссию и ответы на вопросы. 

Содержание и оформление разделов реферата

Титульный лист.   Является первой страницей реферата и заполняется по строго определенным правилам.

В верхнем поле указывается  полное наименование учебного заведения.

В среднем поле дается заглавие реферата, которое проводится без слова " тема " и в кавычки не заключается.

Далее, ближе к  правому краю титульного листа, указываются фамилия, инициалы обучающегося, написавшего реферат, а также его курс и группа. Немного ниже или слева указываются фамилия и инициалы преподавателя - руководителя работы.

В нижнем поле указывается  год написания реферата.

После титульного листа помещают оглавление, в котором приводятся все заголовки работы и указываются страницы, с которых они начинаются. Заголовки оглавления должны точно повторять заголовки в тексте. Сокращать их или давать в другой формулировке и последовательности нельзя.

Все заголовки начинаются с прописной буквы без точки  на конце. Последнее слово каждого  заголовка соединяют отточием (……………) с соответствующим ему номером страницы в правом столбце оглавления.

Заголовки одинаковых ступеней рубрикации необходимо располагать друг под другом. Заголовки каждой последующей ступени смещают на три - пять знаков вправо по отношению к заголовкам предыдущей ступени.

Введение.  Здесь обычно обосновывается актуальность выбранной темы, цель и содержание реферата, указывается объект рассмотрения, приводится характеристика источников для написания работы и краткий обзор имеющейся по данной теме литературы. Актуальность предполагает оценку своевременности и социальной значимости выбранной темы, обзор литературы по теме отражает знакомство автора реферата с имеющимися источниками, умение их систематизировать, критически рассматривать, выделять существенное, определять главное.

Основная  часть. Содержание глав этой части должно точно соответствовать теме работы и полностью ее раскрывать. Эти главы должны показать умение исследователя  логично и аргументировано излагать материал, обобщать, анализировать, делать логические выводы.

Заключительная  часть.  Предполагает последовательное, логически стройное изложение обобщенных выводов по рассматриваемой теме.

Библиографический список использованной литературы составляет одну из частей работы, отражающей самостоятельную творческую работу автора, позволяет судить о степени фундаментальности данного реферата.

В работах используются следующие способы построения библиографических списков: по алфавиту фамилий, авторов или заглавий; по тематике; по видам изданий; по характеру содержания; списки смешанного построения. Литература в списке указывается в алфавитном порядке  (более распространенный вариант - фамилии авторов в алфавитном порядке), после указания фамилии и инициалов автора указывается название литературного источника, место издания (пишется сокращенно: Москва - М., Санкт - Петербург - СПб и т.д.), название издательства (Мир), год издания  (1996), можно указать страницы ( с. 54-67). Страницы можно указывать прямо в тексте, после указания номера, под которым литературный источник находится в списке литературы (например, 7 (номер лит. источника) , с. 67- 89). Номер литературного источника указывается после каждого нового отрывка текста из другого литературного источника.

В приложении помещают вспомогательные или дополнительные материалы, которые загромождают текст основной части работы (таблицы, карты, графики, неопубликованные документы, переписка и т.д.). Каждое приложение должно начинаться с нового листа (страницы) с указанием в правом верхнем углу слова " Приложение" и иметь тематический заголовок. При наличии в работе более одного приложения они нумеруются арабскими цифрами (без знака " № "), например, " Приложение 1".  Нумерация страниц, на которых даются приложения, должна быть сквозной и продолжать общую нумерацию страниц основного текста. Связь основного текста с приложениями осуществляется через ссылки, которые употребляются со словом " смотри " (оно обычно сокращается и заключается вместе с шифром в круглые скобки). 

Критерии оценки реферата

· актуальность темы, 1 балл;

· соответствие содержания теме, 3 балла;

· глубина проработки материала, 3 балла;

· грамотность и полнота использования источников, 1 балл;

· соответствие оформления реферата требованиям, 2 балла;

· доклад, 5 баллов;

·  умение вести дискуссию и ответы на вопросы, 5 баллов. 

Максимальное количество баллов: 20.

19-20 баллов соответствует оценке «5»

15-18 баллов – «4»

10-14 баллов – «3»

менее 10 баллов – «2»

Приложение 2

Проект обучающегося в форме сообщения

Подготовка информационного сообщения – это вид вне​аудиторной самостоятельной работы по подготовке небольшого по объему устного сообщения для озвучивания на теоретическом, практическом занятии. Сообщаемая информация носит характер уточнения или обобщения, несет новизну, отражает современ​ный взгляд по определенным проблемам.

Сообщение отличается от докладов и рефератов не только объемом информации, но и ее характером – сообщения дополня​ют изучаемый вопрос фактическими или статистическими мате​риалами. Оформляется задание письменно, оно может включать элементы наглядности (иллюстрации, демонстрацию).

Регламент времени на озвучивание сообщения – до 5 мин.

Затраты времени на подготовку сообщения зависят от труд​ности сбора информации, сложности материала по теме, инди​видуальных особенностей обучающегося и определяются преподава​телем. Ориентировочное время на подготовку информационного сообщения – 1ч.

Критерии оценки:
· актуальность темы, 1 балл;

· соответствие содержания теме, 1 балла;

· глубина проработки материала, 1 балла;

· грамотность и полнота использования источников, 1 балл;

· наличие элементов наглядности, 1 балла.

Максимальное количество баллов: 5

Оценка выставляется по количеству набранных баллов.

Приложение 3
Проект обучающегося в форме презентации

· Презентация не должна быть меньше 10 слайдов.

· Первый лист – это титульный лист, на котором обязательно должны быть представлены: название проекта; фамилия, имя, отчество автора; группа.

· Следующим слайдом должно быть содержание, где представлены основные этапы (моменты) проекта. Желательно, чтобы из содержания по гиперссылке можно перейти на необходимую страницу и вернуться вновь на содержание.

· Дизайн-эргономические требования: сочетаемость цветов, ограниченное количество объектов на слайде, цвет текста.

· В презентации необходимы импортированные объекты из существующих цифровых образовательных ресурсов. 

· Последним слайдом презентации должен быть список литературы.

Требования к оформлению презентаций

В оформлении презентаций выделяют два блока: оформление слайдов и представление информации на них. Для создания качественной презентации необходимо соблюдать ряд требований, предъявляемых к оформлению данных блоков.

Оформление слайдов:
	Стиль
	· Соблюдайте единый стиль оформления

· Избегайте стилей, которые будут отвлекать от самой презентации.

· Вспомогательная информация (управляющие кнопки) не должны преобладать над основной информацией (текстом, иллюстрациями).

	Фон
	Для фона предпочтительны холодные тона

	Использование 
цвета
	· На одном слайде рекомендуется использовать не более трех цветов: один для фона, один для заголовка, один для текста.

· Для фона и текста используйте контрастные цвета.

· Обратите внимание на цвет гиперссылок (до и после использования).

· Таблица сочетаемости цветов в приложении.

	Анимационные эффекты
	· Используйте возможности компьютерной анимации для представления информации на слайде.

· Не стоит злоупотреблять различными анимационными эффектами, они не должны отвлекать внимание от содержания информации на слайде.


Представление информации:
	Содержание информации
	· Используйте короткие слова и предложения.

· Минимизируйте количество предлогов, наречий, прилагательных.

· Заголовки должны привлекать внимание аудитории.

	Расположение информации на странице
	· Предпочтительно горизонтальное расположение информации.

· Наиболее важная информация должна располагаться в центре экрана.

· Если на слайде располагается картинка, надпись должна располагаться под ней.

	Шрифты
	· Для заголовков – не менее 24.

· Для информации не менее 18.
· Шрифты без засечек легче читать с большого расстояния.

· Нельзя смешивать разные типы шрифтов в одной презентации.

· Для выделения информации следует использовать жирный шрифт, курсив или подчеркивание.

· Нельзя злоупотреблять прописными буквами (они читаются хуже строчных).

	Способы выделения информации
	        Следует использовать:

· рамки; границы, заливку;
· штриховку, стрелки;

· рисунки, диаграммы, схемы для иллюстрации наиболее важных фактов.

	Объем информации
	· Не стоит заполнять один слайд слишком большим объемом информации: единовременно запоминается не более трех фактов, выводов, определений.

· Наибольшая эффективность достигается тогда, когда ключевые пункты отображаются по одному на каждом отдельном слайде.

	Виды слайдов
	Для обеспечения разнообразия следует использовать разные виды слайдов:
· с текстом;
· с таблицами;
· с диаграммами.


Критерии оценивания презентации

Критерии оценивания презентаций складываются из требований к их созданию.
	Название критерия
	Оцениваемые параметры

	Тема презентации
	Соответствие темы программе учебного предмета, раздела

	Дидактические и методические цели и задачи презентации
	Соответствие целей поставленной теме

Достижение поставленных целей и задач

	Выделение основных идей презентации

 
	Соответствие целям и задачам

Содержание умозаключений

Вызывают ли интерес у аудитории

Количество (рекомендуется для запоминания аудиторией не более 4-5)

	Содержание
	Достоверная информация 

Все заключения подтверждены достоверными источниками

Язык изложения материала понятен аудитории

Актуальность, точность и полезность содержания

	Подбор информации для создания проекта – презентации

 
	Графические иллюстрации для презентации

Статистика

Диаграммы и графики

Экспертные оценки

Ресурсы Интернет

Примеры

Сравнения

Цитаты и т.д.

	Подача материала проекта – презентации

 
	Хронология

Приоритет

Тематическая последовательность

Структура по принципу «проблема-решение»

	Логика и переходы во время проекта – презентации

 
	От вступления к основной части

От одной основной идеи (части) к другой

От одного слайда к другому

Гиперссылки

	Заключение

 
	Яркое высказывание - переход к заключению

Повторение основных целей и задач выступления

 Выводы

Подведение итогов

Короткое и запоминающееся высказывание в конце

	Дизайн презентации

 
	Шрифт (читаемость)

Корректно ли выбран цвет (фона, шрифта, заголовков)

Элементы анимации

	Техническая часть
	Грамматика

Подходящий словарь

Наличие ошибок правописания и опечаток


 
Критерии оценивания проекта – презентации

	№ п/п
	Название критерия
	Баллы 

	1
	Наличие титульного листа
	1

	2
	Наличие колонтитула
	1

	3
	Наличие цели, задач, гипотез
	2

	4
	План и результат исследования
	2

	5
	Выводы
	3

	6
	Список ресурсов
	3

	
	Итого
	12


Приложение 4

Проект обучающегося в форме доклада

Доклад - это сообщение по заданной теме, с целью внести знания из дополнительной литературы, систематизировать материл, проиллюстрировать примерами, развивать навыки самостоятельной работы с научной литературой, познавательный интерес к научному познанию.

Тема доклада  должна быть согласована с преподавателем и соответствовать теме занятия.

Материалы  при его подготовке, должны соответствовать научно-методическим требованиям  лицея и быть указаны в докладе.

Необходимо  соблюдать регламент, оговоренный  при получении задания.

Иллюстрации должны быть достаточными, но не чрезмерными.

Работа обучающегося  над докладом-презентацией включает отработку навыков ораторства и умения организовать и проводить диспут.

Обучающийся в ходе работы по презентации  доклада, отрабатывает умение  ориентироваться в материале и отвечать на дополнительные вопросы слушателей.

Обучающийся в ходе работы по презентации доклада, отрабатывает умение

самостоятельно обобщить материал и сделать выводы в заключении.

Докладом также  может стать презентация реферата  обучающегося, соответствующая теме занятия.

Обучающийся обязан подготовить и выступить с докладом в строго отведенное  время преподавателем, и в срок. 

Необходимо помнить, что выступление состоит из трех частей: вступление, основная часть  и заключение.

Вступление   помогает обеспечить успех выступления по любой тематике. Вступление должно содержать:

- название презентации (доклада) 

- сообщение основной идеи

- современную оценку предмета  изложения

- краткое перечисление рассматриваемых вопросов   

- живую интересную форму изложения 

- акцентирование оригинальности  подхода 

Основная часть,  в которой выступающий должен  глубоко раскрыть суть затронутой темы, обычно строится по принципу отчета. Задача основной части - представить достаточно данных для того, чтобы слушатели и заинтересовались темой и захотели ознакомиться с материалами. При этом логическая структура теоретического блока не должна даваться без наглядных пособий, аудио-визуальных и визуальных материалов.

Заключение- это ясное четкое обобщение и краткие выводы, которых всегда ждут слушатели. 
 

Примерный план публичного выступления

1. Приветствие

«Добрый день!»

 «Уважаемый «(имя и отчество преподавателя)

« Уважаемые  присутствующие!»

2. Представление (Ф.И.,  группа, и т.д.)


«Меня зовут...Я обучающийся (-щаяся)...группы, авиастроительного лицея., города. Комсомольска-на-Амуре»

3. Цель выступления

«Цель моего выступления – дать новую информацию по теме.

4. Название темы


«Название темы»

5.Актуальность


«Актуальность и выбор темы определены следующими факторами: во-первых,..., во-вторых,...»

6. Кратко о поставленной цели и способах ее достижения


«Цель моего выступления – ... основные задачи и способы их решения: 1..., 2..., 3...»

получены новые знания следующего характера:...,

выдвинуты новые гипотезы и идеи:...,

определены новые проблемы (задачи)»

7. Благодарность за внимание


«Благодарю за проявленное внимание к моему выступлению»

8. Ответы на вопросы


«Спасибо (благодарю) за вопрос...

 А) Мой ответ...

 Б) У меня, к сожалению, нет ответа, т.к. рассмотрение данного вопроса не входило в задачи моего исследования.
9. Благодарность за интерес и вопросы по теме


«Благодарю за интерес и вопросы по подготовленной  теме. Всего доброго»

Факторы, влияющие на успех выступления

До, во время и после выступления на конференции докладчику необходимо учесть существенные факторы, непосредственно связанные с формой выступления - это внешний вид и речь докладчика, используемый демонстрационный материал, а также формы ответов на вопросы в ходе выступления.

Внешний вид докладчика

Одежда – чистая, элегантная, деловая, комфортная, не должна пестрить цветами.

 Прическа – аккуратная.

Мимика – отражающая уверенность и дружелюбие по отношению к аудитории.

Фигура – подтянутая: спина – прямая, плечи – развернуты.

Движения – свободные, уверенные, плавные, неагрессивные.

Речь

Громкость – доступная для восприятия слов отдаленными слушателями, но без крика и надрыва.

Произношение слов – внятное, четкое, уверенное, полное (без глотания окончаний), с правильным литературным ударением.

Темп – медленный – в значимых зонах информации, средний – в основном изложении, быстрый – во вспомогательной информации.

Интонация – дружественная, спокойная, убедительная, выразительная, без ироничных и оскорбительных оттенков.

Критерии оценки доклада
· актуальность темы, 1 балл;

· соответствие содержания теме, 1 балл;

· глубина проработки материала, 1 балл;

· грамотность и полнота использования источников, 1 балл;

· соответствие оформления доклада требованиям, 1 балл.

· умение вести дискуссию и ответы на вопросы, 5 баллов. 

Максимальное количество баллов: 10.

9-10 баллов соответствует оценке «5»

7-8 баллов – «4»

5-7 баллов – «3»

менее 5 баллов – «2»

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Автоматизация производства»

Оборудование учебного кабинета: 

· Посадочные места по количеству обучающихся;

· Рабочее место преподавателя;

· Комплект учебно-наглядных пособий «Основы автоматизации производства»;
· КИМы по предмету
· стенды;
Технические средства обучения:
· компьютеры;

· МФУ с лицензионным программным обеспечением.

· мультимедиапроектор
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Б.В. Шандров «Автоматизация производства», Москва: Издательский центр «Академия», 2013
2. Золин В.П. Технологическое оборудование предприятий общественного питания. М., 2013
Дополнительные источники: 

1. С.В. Павлючков «Автоматизация производства» Рабочая тетрадь, Москва: Издательский центр «Академия», 2012
2. Котеленец Н. Ф., Испытания, эксплуатация и ремонт электрических машин: Учебник для вузов.- М.: Издательский центр «Академия», 2012
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь:

использовать в производственной деятельности средства механизации и автоматизации технологических процессов;

производить настройку и сборку простейших систем автоматизации;

составлять упрощенные алгоритмы управления оборудованием, промышленного робота.

Знать:

понятие о механизации и автоматизации производства, их задачи;

принципы измерения, регулирования, контроля и автоматического управления параметрами технологического процесса;

основные понятия автоматизированной обработки информации;

классификацию автоматических систем и средств измерения;

общие сведения об автоматизированных системах управления (АСУ) и системах автоматического управления (САУ);

классификацию технических средств автоматизации;

типовые средства измерений и автоматизации, область их применения;

принципы автоматизации рабочего места;

принципы автоматизации рабочего места токаря.
	домашняя работа, самостоятельная работа, тестирование;
самостоятельная работа, контрольная работа, тестирование;
домашняя работа, самостоятельная работа;
самостоятельная работа, контрольная работа, тестирование;
домашняя работа, самостоятельная работа, тестирование;
самостоятельная работа, контрольная работа;
домашняя работа, самостоятельная работа, тестирование;
самостоятельная работа, контрольная работа;
домашняя работа, самостоятельная работа, тестирование;
самостоятельная работа, контрольная работа;

домашняя работа, самостоятельная работа, тестирование;

домашняя работа, самостоятельная работа, тестирование.


4.2 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и значимость своей будущей профессии, проявлять к ней значимый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- портфолио учащегося;

участие в конкурсах профессионального мастерства;

- внешняя активность учащегося
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных  занятиях 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания машинно-тракторных агрегатов;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ, самооценивание в ходе проведения учебных занятий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой

для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ, выполнение индивидуальных внеаудиторных заданий. 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии

в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ, выполнение индивидуальных внеаудиторных заданий.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами,

руководством, клиентами
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения 
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях  при выполнении работ, в ходе работы на учебных занятиях. 

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- демонстрация  к исполнению воинской обязанности
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 01. Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов 
1.1 Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться сколлегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс примерной  программы ПМ 01. Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.
 

1.2      Область применения примерной программы


Программа профессионального модуля (далее – программа) является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий 150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка. 

Профессия по ОК 016-94: Токарь в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД).
Обработка деталей и инструментов с использованием основных технологических процессов машиностроения на токарных станках; контроль качества выполненной работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках

ПК 1.2. Проверять качество выполненных токарных работ.
Программа  профессионального модуля может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки и переподготовки по профессии рабочий, должностям служащих и в дополнительном профессиональном образовании по программам повышения квалификации и программам профессиональной переподготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля ПМ 01.
С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности  токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов и соответствующие ему профессиональные компетенции:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 1.1.
	Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках



	ПК 1.2
	Проверять качество выполненных работ




Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля
	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Действия
	Умения
	Знания



	Дескрипторы профессиональных компетенций

	ПК 1.1;ПК 1.2
	- работы на токарных станках различных конструкций и типов по обработке

  деталей различной конфигурации;

- контроля качества выполненных работ.


	- обеспечивать безопасную работу;

- обрабатывать детали на универсальных токарных станках с применением 

  режущего инструмента и универсальных приспособлений и на 

  специализированных станках, налаженных для обработки определённых 

  простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций;

- обрабатывать тонкостенные детали с толщиной стенки до 1 мм и длиной до 

   200 мм;  

- обрабатывать длинные валы и винты с применением подвижного и 

  неподвижного люнетов, выполнять глубокое сверление и расточку отверстий 

  пушечными свёрлами и другим специальным инструментом;

- обрабатывать детали, требующие точного соблюдения размеров между 

  центрами эксцентрично расположенных отверстий или мест обточки;

- обрабатывать детали из графитовых изделий для производства твёрдых 

  сплавов;

- обрабатывать новые и перетачивать выработанные прокатные валки 

  с калиброванием простых и средней сложности профилей;

- выполнять обдирку и отделку шеек валков;

- обрабатывать и выполнять доводку сложных деталей и инструментов 

  с большим числом переходов, требующих перестановок и комбинированного 

  крепления при помощи различных приспособлений и точной выверки 

  в нескольких плоскостях;

- обтачивать наружные и внутренние фасонные поверхности и поверхности, 

  сопряжённые с криволинейными цилиндрическими поверхностями, 

  с труднодоступными для обработки и измерений местами;

- обрабатывать длинные валы и винты с применением нескольких люнетов;

- нарезать и выполнять накатку многозаходных резьб различного профиля

  и шага;

- выполнять окончательное нарезание червяков;

- выполнять операции по доводке инструмента, имеющего несколько 

  сопрягающихся поверхностей;

- обрабатывать сложные крупногабаритные детали  узлы на универсальном 

  оборудовании;

- обрабатывать заготовки из слюды и микалекса;

- устанавливать детали в различные приспособления и на угольнике с точной 

  выверкой в горизонтальной и вертикальной плоскостях;

- нарезать наружную и внутреннюю треугольную  прямоугольную резьбы 

  метчиком или плашкой;

- нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, 

  прямоугольную и трапецеидальную  резьбы резцом;

- нарезать резьбы вихревыми головками;

- нарезать наружные и внутренние двухзаходные треугольные, прямоугольные, 

  полукруглые и трапецеидальные резьбы;

- управлять станками (токарно-центровыми) с высотой центров 650-2000 мм, 

  оказывать помощь при установке и снятии деталей, при промерах под 

  руководством токаря более высокой квалификации;

- управлять токарно-центровыми станками с высотой более 2000 мм и выше, 

  расстоянием между центрами 10000 мм и более;

- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 800 мм, 

  имеющих более трёх суппортов, под руководством токаря более высокой 

  квалификации или самостоятельно;

- выполнять токарные работы методом совмещённой плазменно-механической 

  обработки под руководство токаря более высокой квалификации;

- обрабатывать и выполнять доводку сложных деталей по 7-10 квалитетам на 

  универсальных токарных станках, а также с применением метода 

  совмещённой плазменно-механической обработки;

- выполнять обработку новых и переточку выработанных прокатных валков с 

  калибровкой сложного профиля, в том числе выполнять указанные работы по 

  обработке деталей и инструмента из труднообрабатываемых 

  высоколегированных и жаропрочных материалов методом совмещённой 

  плазменно-механической обработки;

- выполнять необходимые расчёты для получения заданных конусных 

  поверхностей;

- управлять подъёмно транспортным оборудованием с пола;

- выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и 

  складирования;

- контролировать параметры обработанных деталей;

- выполнять уборку стружки
	- технику безопасности работы на станках;

- правила управления крупногабаритными станками, обслуживаемыми совместно

  с токарем более высокой квалификации;

- способы установки и выверки деталей;

- правила применения, проверки на точность универсальных и специальных 

  приспособлений;

- правила управления, подналадки и проверки на точность токарных станков;

- правила и технологию контроля качества обработанных деталей.


	Дескрипторы  общепрофессиональных компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля ПМ 01:

всего – 640 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 292 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося -195 часов;
самостоятельной работы обучающегося –97 часов;

учебной практики (производственное обучение) – 168 часа.
производственной практики  - 180 часов
2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды компетен-

ций
	Наименования подразделов профессионального 

модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка теории и практики)
	Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного 

курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося
	Самостоятельная работа обучаю-щегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1-1.2
ОК.1-ОК.7


	Подраздел 1
Обработка заготовок, деталей и инструментов на токарных станках
	292
	156
	50
	74
	
	

	
	Подраздел 2.

Современные токарные станки и их роль в развитии научно-технического прогресса
	
	39
	7
	23
	
	

	
	Учебная практика (производственное обучение) 
	144
	
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	324
	
	
	
	
	324

	
	Всего:
	760
	195
	57
	97
	144
	324


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование подразделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинар-ных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, выпускная письменная экзаменационная работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК  01.01 Технология металлообработки на токарных станках
	
	195
	

	Подраздел 1

Токарная обработка
	
	156
	

	Тема 1.1
Введение
	Содержание  учебного материала
	1
	

	
	1.
	Знакомство с квалификационной характеристикой профессии «токарь», значимостью профессии в развитии машиностроения
	
	2

	Тема 1.2
Технология обработки наружных поверхностей
	Содержание учебного материала
	23
	2

	
	1.

2. 3.
	Обработка наружных цилиндрических поверхностей

Подрезание торца деталей

Вытачивание канавок и отрезание 
	
	

	
	Контрольная работа  
	1
	

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1.

2.

3.


	Определение режимов резания расчётным путём и по справочнику в зависимости от обрабатываемого материала детали.

Определение геометрии резцов  по справочнику  и расчетным путем.                               

Работа с чертежами изделия, со справочной литературой, таблицами.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	11
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

Выбирать углы заточки резцов по справочнику в зависимости от материала инструмента и изделия.
ЗО: Определение режимов резания по справочнику в зависимости от обрабатываемого материала детали.

Определение геометрии резцов  по справочнику 
	
	

	Тема 1.3
Технология обработки отверстия
	Содержание учебного материала
	20
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.

6.
	Сверление и рассверливание отверстий 

Растачивание цилиндрических отверстий

Центрование изделия

Зенкерование цилиндрических отверстий

Развёртывание цилиндрических отверстий

Вытачивание и растачивание внутренних канавок
	
	

	
	Контрольная работа
	1
	

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1.

2.
	Подбор сверл в зависимости от шероховатости обрабатываемой поверхности по справочной литературе

Определение режимов резания расчетным путем и  по справочнику.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	10
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

Выбирать углы заточки режущего инструмента по справочнику в зависимости от материала инструмента и изделия.
ЗО: Определение режимов резания по справочнику в зависимости   

от обрабатываемого материала детали.

Определение геометрии мерного инструмента  по справочнику 
	
	

	Тема 1.4
 Технология нарезания    резьбы


	Содержание учебного материала
	20
	2

	
	1.

2.

3.
	Классификация резьб. Общие сведения о резьбе

Нарезание резьбы метчиками

Нарезание резьбы плашками
	
	

	
	Контрольная работа
	1
	

	
	Практические занятия
	7
	

	
	1.

2.

3.

4.
	Определение шага резьбы, диаметра резьбы по справочнику.

Определение диаметра сверла для нарезания метрической, трубной, трапецеидальной резьбы.

Определение диаметра вала для нарезания метрической, трубной, трапецеидальной резьбы.

Работа с чертежами изделия, определения вида резьбы
	
	

	
	Самостоятельная работа
	8
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

ЗО: Определение режимов резания по справочнику в     зависимости от обрабатываемого материала детали.

Определение геометрии резьбонарезного инструмента  по

справочнику 
	
	

	Тема 1.5
Технология обработки конических поверхностей
	Содержание учебного материала
	20
	2

	
	1.

2.

3.

4.
	Общие сведения о конусах

Обработка конической поверхности поворотом верхней части суппорта

Особенности обработка конической поверхности смещением корпуса задней бабки 

Обработка конической поверхности широким резцом
	
	

	
	5.

6.
	Обработка конуса конусной линейкой

Растачивание конического отверстия

Развёртывание конического отверстия
	
	

	
	Практические занятия
	10
	

	
	1.

2.

3.
	Расчет угла поворота верхней части суппорта, работа с таблицей Брадиса.

Расчет величины смещения корпуса задней бабки  с применением индивидуальных карточек-заданий

Разработка последовательности обработки конических отверстий
	
	

	
	Самостоятельная работа
	10
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

ЗО: Определение режимов резания по справочнику в

зависимости от обрабатываемого материала детали.
Выбор метода обработки конических поверхностей
	
	

	Тема 1.6
Технология обработки фасонных поверхностей
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.
	Общие сведения о фасонных поверхностях

Обработка фасонных поверхностей комбинированием двух подач

Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами

Обработка фасонных поверхностей по копиру

Обработка фасонных поверхностей с применением копировального приспособления
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.

2.

3.
	Определение режимов резания расчётным путём и по справочнику в зависимости от обрабатываемого материала

детали.

Определение геометрии резцов  по справочнику  и расчетным путем.                               

Работа с чертежами изделия, со справочной литературой, таблицами.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	5
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

Выбирать метода обработки фасонных  поверхностей
ЗО: Определение режимов резания по справочнику в

зависимости от обрабатываемого материала детали.

Работа с чертежами изделия 
	
	

	Тема 1.7
Технология

отделочных работ
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1.

2.

3.

4

5.

6.
	Полирование поверхностей изделий

Пластическое деформирование

Притирка или доводка

Тонкое точение и растачивание

Шлифование поверхностей

Накатывание рифлёных поверхностей
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.

2.

3.
	Определение режимов резания расчётным путём и по справочнику в зависимости от обрабатываемого материала

детали.

Определение геометрии режущего инструмента  по справочнику  и расчетным путем.                               

Работа с чертежами изделия, со справочной литературой, таблицами.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	5
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

Выбирать метода отделки поверхностей в зависимости от качества обработки
ЗО: Определение режимов резания по справочнику в

зависимости от обрабатываемого материала детали.

Работа с чертежами изделия 
	
	

	Тема 1.8
Технология нарезания резьбы резцами
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.

6.
	Типы резьб, их обозначение

Нарезание треугольной резьбы

Нарезание прямоугольной резьбы

Нарезание трапецеидальной резьбы

Нарезание упорной резьбы

Нарезание многозаходной резьбы
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.

2.
	Подбор резцов и режимов резания в зависимости от шага резьбы. Работа со справочной литературой. 

Расчёт режимов резания
	
	

	
	Самостоятельная работа
	5
	

	
	ОД: Определение режимов резания расчётным путём;

Расчет настройки станка на нарезание резьбы резцом.

ЗО: Определение режимов резания по справочнику в     зависимости от обрабатываемого материала детали.

Определение геометрии резьбонарезного инструмента  по

справочнику 
	
	

	Тема 1.9
Технология

токарной  обработки со сложной установкой изделия
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.
	Приспособления, применяемые для обработки деталей со сложной установкой

Обработка деталей в кулачковых патронах

Обработка деталей на планшайбе

Обработка деталей на угольнике

Обработка деталей в люнетах

Обработка деталей в оправках

 Обработка тонкостенных деталей

Обработка эксцентричных деталей
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.

2.
	Определение способа обработки деталей, сложных по форме. Выбор способа их закрепления.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	5
	

	
	ОД: Выбор метода установки заготовки для обработки тонкостенных деталей;

Работа с чертежами изделия ,выбор метода установки детали
ЗО: Определение режимов резания по справочнику в     зависимости от метода обработки детали.
	
	

	Тема 1.10

Технологический процесс производства типовых деталей
	Содержание учебного материала
	32
	2

	
	1.

2.

3.

4.
	Виды производств и их характеристика

Проектирование маршрута изготовления детали

Рациональный технологический процесс

Технологический процесс производства типовых деталей в условиях единичного, серийного и массового производства
	
	

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1.
	Разработка технологического процесса на деталь  «Держатель», «Оправка», «Конус»
	
	

	
	
	Самостоятельная работа
	15
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Разработка технологического процесса изготовления изделий по выбранным чертежам;

Заполнение карт технологической документации
	
	

	Подраздел 2
Современные токарные станки и их роль в развитии научно-технического прогресса
	
	
	39
	

	Тема 2.1 Конструктивные особенности современных токарных станков
	Содержание учебного материала
	5
	2

	
	1.

2.

3.
	Токарно-центровые станки

Токарно-копировальные станки

Многоцелевые токарные станки
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.

2.
	Расчет оборотов шпинделя по кинематике станка модели 16К25. 

Определение подачи суппорта по кинематике токарного станка 16К25.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Построения графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы.
	
	

	Тема 2.2
Основы теории резания металлов
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10
	Исторический обзор истории развития резания металлов

Влияние углов резца на процесс резания металла

Современные материалы, применяемые для изготовления режущих инструментов

Факторы, влияющие на стойкость инструмента

Теплообразование при резании металла.

Износ режущего инструмента

Силы резания

Мощность резания и мощность станка

Скорость резания и определяющие скорость резания факторы

Выбор рациональных режимов резания для обработки
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.

2.

 3.
	Расчет рациональных режимов резания при обработке изделий, изготовленных из конструкционной стали. 

Расчет силы резания при точении 

Расчет  мощности  резания
	
	

	
	Самостоятельная работа
	6
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Корректировка режимов резания по паспорту станка;

Расчет рациональных режимов резания по рабочим ходам.
	
	

	Тема 2.3
Приводы и электрооборудо-ваниеметаллообраба-тывающих

станков
	Содержание учебного материала
	5
	2

	
	1.

2.

3.
	Гидравлические приводы

Пневматические приводы

Электрические приводы
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Сообщение по теме: Назначение и типы приводов Исполнительные механизмы гидравлических приводов.

Основные виды масел, применяемых в гидроприводах.

Основные параметры электрических приводов
	
	

	Тема 2.4
Токарные станки с программным управлением
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1.

2.

3.

4.
	Конструктивные особенности станков с программным управлением

Кинематика станка с ЧПУ

Основы программного управления

Классификация систем программного управления
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.

2.
	Определение модели станка по его обозначению.

Расшифровка условных обозначений 

(ГПС, ГПЛ,ГПМ, УП, СЧПУ)
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД: ЗО: Современные металлообрабатывающие станки.

Высокопроизводительные токарные станки с ЧПУ фирмы «DeckelMacho»

Профилеобразующийрезьбонакатной станок PR-16 немецкого производства.
	
	

	Тема 2.5

Плазменно-механическая обработка
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1.

2.
	Характеристика плазменно-механической обработки

Оборудование для плазменно-механической обработки
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: ЗО: Применение метода совмещенной плазменно-механической обработки
	
	

	Тема 2.6

Стандартизация и

её роль в развитии научно-технического прогресса
	Содержание учебного материала
	4
	2

	
	1.

2.

3.
	Стандартизация и контроль качества

Виды стандартов и их характеристика

Технический контроль качества
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Роль стандартизации в научно-техническом прогрессе Организация технического контроля качества на предприятии
	
	

	Тема 2.7 Техническое нормирование
	Содержание учебного материала
	5
	2

	
	1.

2.

3.

4.
	Нормирование токарных работ

Техническая норма времени и ее структура. 

Методика расчета  основного времени. 

Понятие производительности труда и пути ее повышения.
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1.

2.
	Расчет технической нормы времени и нормы выработки на детали и инструменты.  

Работа по чертежам с применением справочной литературы.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение основного и вспомогательного время при токарной обработке

Техническая норма труда.

Пути производительности труда при токарной обработке
	
	

	
	Итого 
	195
	

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении ПМ.01
	
	

	1.Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка.

2. Определение показателей технологичности конструкции  изделия, детали (деталь указывается преподавателем)

3. Выбор баз для изготовления детали. 

4. Разработка  технологического процесса механической обработки деталей на металлорежущих станках по образцу.

5. Разработка комплекса профилактических мер по снижению уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту.

6. Чтение кинематической схемы станков с использованием условных обозначений.

7. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы.

8.Технологический процесс производства типовых деталей в условиях единичного, серийного и массового производства.

 9.Назначение и типы приводов

10.Исполнительные механизмы гидравлических приводов.

11. Основные виды масел, применяемых в гидроприводах.

12. Основные параметры электрических приводов  

13. Работа с сетью «Интернет» по темам: «Современные металлообрабатывающие станки»; «Высокопроизводительные токарные станки с ЧПУ фирмы «Deckel  Macho»»; «Профилеобразующий резьбонакатной станок PR-16 немецкого производства».

14. Роль стандартизации в научно-техническом прогрессе.

15. Организация технического контроля качества на предприятии

16. Техническая норма труда.

17. Пути производительности труда при токарной обработке
	
	

	Учебная практика ПМ.01
	
	

	Наименование подразделов и тем учебной практики, производственной практики
	Содержание учебного материала учебной практики (производственного обучения), самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Подраздел I.

Работы на токарно-универсальных станках
	
	138
	

	Тема 1.1

Вводное занятие. Безопасность труда, пожарная безопасность, 
электробезопасность
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1. Вводное занятие.
	
	

	
	2. Ознакомление с оборудованием учебной мастерской. Режим работы, правила внутреннего распорядка, общие сведения о профессии, лицее, выпускаемой продукции.
	
	

	
	3. Индивидуальные средства защиты. Ограждение опасных зон. Пожарная сигнализация, план эвакуации. Защитное заземление, решетка.
	
	

	
	4. Безопасность труда в мастерской и на рабочих местах, основные правила пожарной безопасности, электробезопасности.
	
	

	Тема 1.2

Ознакомление с токарным станком, упражнения в управлении и наладке станка
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	1. Основные узлы, назначение, принципы работы. 
	
	

	
	2. Управление станком. 
	
	

	
	3. Установка и съем патрона на шпинделе. 
	
	

	
	4. Установка центров в шпинделе и пистоле задней бабки.
	
	

	
	5. Установка заготовок в кулачковом патроне. 
	
	

	
	6. Установка заготовок в патрон с применением центра в пиноле задней бабки. 
	
	

	
	7. Установка заготовок в центрах. Регулирование зазоров суппорта.
	
	

	
	8. Установка проходных, подрезных и отрезных резцов в резцедержателе по вершине заднего центра и рискам.
	
	

	
	9. Настройка станка на заданную частоту вращения шпинделя и величину подачи.
	
	

	
	10. Упражнения в пользовании линейкой, штангенциркулем с величиной отсчета 0,1 мм. 
	
	

	
	11. Установка резца на требуемую глубину резания и длину обработки с отсчетом по лимбам. 
	
	

	
	12. Снятие пробной стружки ручной 
	
	

	
	13. Правила безопасности труда. Организация рабочего места.
	
	

	Тема 1.3

Обработка наружных  цилиндрических и торцовых поверхностей
	Содержание учебного материала
	24
	2

	
	1. Обтачивание гладких цилиндрических поверхностей отогнутым резцом.
	
	

	
	2. Обтачивание в трехкулачковом патроне с ручной подачей.
	
	

	
	3. Затачивание резцов. 
	
	

	
	4. Обработка гладких поверхностей в трехкулачковом патроне упорным резцом.
	
	

	
	5. Подрезание уступов и торцов.
	
	

	
	6. Подрезание уступов в трехкулачковом патроне с ручной и механической подачей. Подрезание упорным, подрезным резцом. Настройка станка на обработку.
	
	

	
	7. Подрезание торцов с ручной и механической подачей проходным отогнутым резцов. Подрезание упорным резцов, подрезным. Настройка станка на обработку.
	
	

	
	8. Вытачивание канавок на наружных цилиндрических и торцовых поверхностях, отрезание.
	
	

	
	9. Вытачивание канавок прямоугольного профиля с установкой в патроне. 
	
	

	
	10. Затачивание проходных резцов. Вытачивание канавок специальным прорезным резцом. Вытачивание канавок с применением упоров.
	
	

	
	11. Наладка станка. Затачивание подрезных, прорезных резцов.
	
	

	
	12. Отрезание при прямом вращении шпинделя отрезным резцом коротких и длинных заготовок поперечной подачей.
	
	

	
	13. Отрезание поперечной и продольной подачами резца.
	
	

	
	14. Отрезание резцом с наклонной главной режущей кромкой. 
	
	

	
	15. Отрезание с применением упоров. Наладка станка. Затачивание отрезных резцов.
	
	

	
	16. Обработка в центах.
	
	

	
	17. Обработка в патроне с применением центра в пиноле задней бабки. Обработка в центрах (передний - рифленый, задний – вращающийся). Обработка с применением упоров. Наладка станка. 
	
	

	
	18. Правила безопасности труда, организация рабочего места.
	
	

	
	19. Контроль качества.
	
	

	Тема 1.4 
Комплексные 
работы
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	1. Самостоятельное выполнение токарных работ, включающих все изученные операции
	
	

	
	2.Изготовление деталей небольшими партиями в количестве 20-30 штук
	
	

	
	3.Обработка деталей типа втулок
	
	

	Тема 1.5

Обработка
цилиндрических
отверстий
	Содержание учебного материала
	24
	2

	
	1. Центрование.
	
	

	
	2. Сверление центров отверстий центровым сверлом. Подготовка торцовой поверхности под центрование. 
	
	

	
	3. Подбор сверл. Наладка станка. Центрование спиральным сверлом и зенковкой. 
	
	

	
	4. Сверление и рассверливание сквозных и глухих отверстий.
	
	

	
	5. Подбор сверл. Подготовка торцовой поверхности. Наладка станка. Сверление коротким сверлом. 
	
	

	
	6. Сверление с применением упора в резцедержателе. Сверление и рассверливание ручное и механической подачами. Применение СОЖ. 
	
	

	
	7. Контроль калибрами пробками ШЦ-1, ШЦ-2, угломеры. Затачивание спиральных сверл.
	
	

	
	8. Растачивание отверстий, вытачивание внутренних канавок.
	
	

	
	9. Растачивание сквозных отверстий проходным, отогнутым и упорным резцами. Растачивание глухих отверстий. 
	
	

	
	10. Растачивание отверстий с уступами. Растачивание ручной и механической подачами. Наладка станка. 
	
	

	
	11. Притупление острых кромок, снятие фасов. Затачивание резцов. 
	
	

	
	12. Подбор канавочных резцов. Вытачивание узкой канавки ручной и механической подачами. 
	
	

	
	13. Вытачивание широких канавок. Вытачивание канавок по упорам. Наладка станка.
	
	

	
	14. Зенкерование отверстий.
	
	

	
	15. Подбор зенкеров. Припуски под зенкерование. Наладка станка. 
	
	

	
	16. Зенкерование сквозных и глухих отверстий.
	
	

	
	17. Развертывание отверстий.
	
	

	
	18. Подбор разверток, переходных втулок. Припуски под развертывание. Наладка станка.
	
	

	
	19. Развертывание ручными развертками, развертывание машинными развертками. Контроль калибрами.
	
	

	
	20. Правила безопасности труда. Организация рабочего места.
	
	

	Тема 1.6

Нарезание резьбы плашками и 
метчиками
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	1. Нарезание крепежной резьбы плашками.
	
	

	
	2. Нарезание резьбы плашкой, закрепленной в плашкодержателе. Определение диаметра стержня под резьбу. 
	
	

	
	3. Установка плашек в специальных приспособлениях. Наладка станка. Контроль шЦ-1 калибрами.
	
	

	
	4. Нарезание крепежной резьбы метчиками.
	
	

	
	5. Нарезание резьбы в сквозных отверстиях ручными метчиками. Установка метчиков в вороток. 
	
	

	
	6. Определение диаметра отверстия под резьбу. 
	
	

	
	7. Установка метчиков в приспособлениях. Наладка станка. Контроль резьбы резьбовыми калибрами.
	
	

	
	8. Правила безопасности труда. 
	
	

	
	9. Организация рабочего места.
	
	

	Тема 1.7

Отработка 
конических 
поверхностей
	Содержание учебного материала
	18
	2

	
	1. Обработка наружных и внутренних конических поверхностей широким резцом и поворотом верхней части суппорта
	
	

	
	2. Растачивание конических поверхностей. Контроль калибрами.
	
	

	
	3. Обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки.
	
	

	
	4. Наладка станка. Обработка ручной и механическими подачами. Контроль качества угломерами и калибрами.
	
	

	
	5. Правила безопасности труда.
	
	

	
	6. Организация рабочего места.
	
	

	Тема 1.8

Обработка 
фасонных 
поверхностей
	Содержание учебного материала
	12
	2

	
	1. Обработка фасонных поверхностей методом комбинирования двух подач.
	
	

	
	2. Обработка в одновременном перемещении резца в продольном и поперечном направлениях. 
	
	

	
	3. Обтачивание вогнутых и выпуклых поверхностей. Наладка станка. Контроль шаблонами.
	
	

	
	4. Обработка фасонных поверхностей фасонными резцами.
	
	

	
	5. Обтачивание стержневым резцом. Наладка станка. Контроль шаблонами.
	
	

	
	6. Правила безопасности труда. 
	
	

	
	7. Организация рабочего места.
	
	

	Тема 1.9

Отделка
поверхностей
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1. Полирование поверхностей абразивными лентами.
	
	

	
	2. Полирование с применением жимка.
	
	

	
	3. Полирование с помощью суппорта. Наладка станка.
	
	

	
	4. Накатывание наружных поверхностей роликами.
	
	

	
	5. Накатывание на цилиндрических поверхностях. 
	
	

	
	6. Накатывание рифлений на конической поверхности.
	
	

	
	7. Правила безопасности труда.
	
	

	
	8. Организация рабочего места. 
	
	

	
	9. Контроль качества.
	
	

	Тема 1.10

Нарезание резьбы резцами
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1. Нарезание наружной треугольной резьбы резцом. 
	
	

	
	2. Нарезание внутренней треугольной резьбы резцом.
	
	

	
	3. Нарезание в сквозном отверстии. Контроль шаблонами, калибрами. Нарезание в глухом отверстии. Наладка станка.
	
	

	
	4. Нарезание наружной и внутренней прямоугольной резьбы резцом.
	
	

	
	5. Нарезание наружной и внутренней трапецеидальной резьбы резцом.
	
	

	
	6. Нарезание наружной правой однозаходной резьбы. 
	
	

	
	7. Нарезание наружной левой однозаходной резьбы. 
	
	

	
	8. Нарезание внутренней правой однозаходной резьбы. 
	
	

	
	9. Нарезание внутренней левой однозаходной резьбы. Контроль шаблонами.
	
	

	
	10. Скоростное нарезание наружной резьбы резцом. 
	
	

	
	11. Нарезание наружной однозаходной трапецеидальной резьбы вихревым методом. Наладка станка. 
	
	

	
	12. Правила безопасности труда. 
	
	

	
	13. Организация рабочего места. 
	
	

	
	14. Контроль качества шаблонами.
	
	

	Тема 1.11

Обработка 
деталей со сложной 
установкой
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1. Обработка деталей с установкой в четырехкулачковом патроне.
	
	

	
	2. Обработка по разметке. Установка заготовок. 
	
	

	
	3. Выверка заготовки с помощью мела. Наладка станка.
	
	

	
	4. Обработка деталей на планшайбе.
	
	

	
	5. Установка заготовок симметричной и несимметричной формы. 
	
	

	
	6. Установка противовеса. 
	
	

	
	7. Обработка деталей на угольнике.
	
	

	
	8. Установка заготовок на угольнике, наладка станка на обработку.
	
	

	
	9. Обработка деталей с применением неподвижных люнетов, оправок.
	
	

	
	10. Установка неподвижного люнета, обработка нежестких валов. 
	
	

	
	11. Обработка эксцентриковых деталей. Наладка станка. 
	
	

	
	12. Правила безопасности труда. 
	
	

	
	13. Организация рабочего места.
	
	

	
	14. Контроль качества.
	
	

	Практическое 
задание
	Изготовление детали фланец
	6
	3

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)
	6
	

	
	ИТОГО по I разделу 
	144
	

	
	Всего по программе учебной практики (производственного обучения) 
	144
	

	Производственная практика
	
	

	Наименование подразделов и тем производственной практики 
	Содержание учебного материала производственной практики, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	Подраздел I. 

Работы на токарно-универсальных станках
	
	324
	

	Тема 1.1 

Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность
	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	5. Правила пропускного режима на предприятии.
	
	

	
	6. Ознакомление с оборудованием цеха, сведения о выпускаемой продукции.
	
	

	
	7. Индивидуальные средства защиты. Ограждение опасных зон. Пожарная сигнализация, план эвакуации. Защитное заземление, решетка.
	
	

	
	8. Безопасность труда в цехе и на рабочих местах, основные правила пожарной безопасности, электробезопасности.
	
	

	Тема 1.2

Самостоятельное выполнение работ сложностью 3-4 разрядов


	Содержание учебного материала
	300
	2

	
	1. Обработка деталей типа шайба
	
	

	
	2. Обработка деталей типа болтов
	
	

	
	3. Обработка деталей типа осей
	
	

	
	4. Обработка деталей типа шпилек
	
	

	
	5. Обработка деталей типа гаек
	
	

	
	6. Обработка деталей типа валиков
	
	

	
	7. Обработка деталей типа винтов
	
	

	
	8. Обработка деталей типа втулок
	
	

	
	9. Обработка деталей типа клапанов
	
	

	
	10. Обработка деталей типа крышек
	
	

	
	11. Обработка деталей типа протяжек
	
	

	
	12. Обработка деталей типа шестерней
	
	

	
	13. Обработка деталей типа маховиков
	
	

	
	     14. Обработка деталей типа муфт
	
	

	
	     15. Обработка деталей типа поршней
	
	

	
	     16. Обработка деталей типа переходников
	
	

	
	     17. Обработка деталей типа вставок
	
	

	
	     18. Обработка деталей типа калибров
	
	

	
	     19. Обработка деталей типа дисков
	
	

	
	     20. Обработка деталей типа винтов
	
	

	
	     21. Обработка деталей типа шпилек
	
	

	
	     22. Обработка деталей типа шайб
	
	

	
	     23. Обработка деталей типа заглушка
	
	

	
	     24. Обработка деталей типа дисков
	
	

	
	     25. Обработка деталей типа клапанов
	
	

	
	     26. Обработка деталей типа фиксатор
	
	

	
	     27. Обработка деталей типа рукоятка
	
	

	
	     28. Обработка деталей типа основание
	
	

	
	     30. Обработка деталей типа редуктор
	
	

	
	     31. Обработка деталей типа корпус
	
	

	
	     32. Обработка деталей типа фланец
	
	

	
	     33. Обработка деталей типа шарнир
	
	

	
	     34. Обработка деталей типа цилиндр
	
	

	
	     35. Обработка деталей типа ролик
	
	

	
	36. Обработка деталей типа ручка
	
	

	
	37. Обработка деталей типа штифт
	
	

	
	38. Обработка деталей типа кронштейн
	
	

	
	     39.  Обработка деталей типа упор
	
	

	
	      40. Обработка деталей типа гильза
	
	

	
	      41. Обработка деталей типа шкив
	
	

	
	      42. Обработка деталей типа бабышка
	
	

	
	      43. Обработка деталей типа цанга
	
	

	
	      44. Обработка деталей типа заслонка
	
	

	
	      45. Обработка деталей типа обойма
	
	

	
	      46. Обработка деталей типа штуцер
	
	

	
	      47. Обработка деталей типа цилиндр
	
	

	
	      48. Обработка деталей типа насадка
	
	

	Тема 1.3

Изучение приемов и методов труда квалифицированных рабочих
	Содержание учебного материала
	12
	3

	
	1. Обработка деталей с применением специальной оснастки
	
	

	
	2. Обработка деталей с применением специального режущего инструмента
	
	

	 Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)   
1. Изготовление детали «Законцовка»
	6
	3

	
	ИТОГО  по I разделу 
	324
	

	
	Всего по программе производственной практики  
	324
	

	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка при подготовке к ГИА
	36
	

	
	ГИА в форме демонстрационного экзамена в соответствии со стандартом WS
	18
	

	
	Всего 
	378
	


3. ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация примерной программы модуля предполагает наличие кабинета  «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках» (токарной мастерской), тренажерного зала для отработки координации движения рук при токарной обработке, демонстрационного устройства токарного станка, тренажера для отработки навыков управления суппортом токарного станка, библиотеки, читального зала с выходом в сеть Интернет.
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 
«Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках»:

        - посадочные места по количеству обучающихся;

        - рабочее место преподавателя;

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.)

- демонстрационное устройство токарного станка;

      - объемные модели узлов и механизмов  к токарным станкам;

- тренажёр для отработки навыков управления суппортом токарного станка.

Технические средства обучения:

 - компьютеры (для обучающихся и преподавателя);

 - принтер, сканер, модем (спутниковая система);

 - проектор, демонстрационный экран;

 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;

 - комплект учебно-методической документации.

Оборудование токарной мастерской и рабочих мест:

- рабочие места по количеству обучающихся;

 - станки: токарно-винторезные, заточные;

 - наборы режущих инструментов и приспособлений;

 - комплект измерительных  инструментов;

 - заготовки;

 - техническая и технологическая документация;
 -тренажер для отработки координации движения рук при выполнении токарных работ.   

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Учебники и учебные пособия

1.1 Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 80 с.

1.2 Вереина Л.И.  Техническая механика: учебник. Допущено Минобрнауки 

      России. – 6-е изд., стер., 2013. – 224 с. 

            2.  Справочники:

2.1 Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2013. – 448с 

Дополнительные источники:

3. Учебники и учебные пособия:

3.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2012. – 192с.                     

3.2 Заплатин В.Н., Сапожников Ю.И., Дубов А.В. и др. Лабораторный 
      практикум по материаловедению (металлообработка): учебное пособие:  

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО», 2012. – 192с.

3.3 Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка). Рабочая тетрадь. 

      М.: Издательский центр «Академия», 2013. - 96 с.

3.4 Стерин И.С. Учебное пособие / Токарь-универсал. М.: Дрофа, 2013. – 551 с.

3.10 Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело.   

        М.:Машиностроение, 2012. – 400 с.

Журналы:

«Технология машиностроения»

«Справочник токаря-универсала»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

«Стружка»
ЦОР:

http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя
3.3. Организация образовательного процесса

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной (производственного обучения) практики – не более 6 часов в день.

        Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология металлообработки на токарных станках» и прохождение учебной практики (производственного обучения) для получения первичных профессиональных навыков по каждому из основных видов профессиональной деятельности.

Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную (производственное обучение) практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено. Производственную практику в рамах профессионального модуля рекомендуется проводить концентрированно.

При работе над выпускной письменной экзаменационной работой (проектом) обучающимся оказываются консультации. 

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов» и профессии «Токарь-универсал». Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Преподаватели междисциплинарных курсов должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
Преподаватели: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса «Технология металлообработки на токарных станках». 

Мастера производственного обучения: наличие 4–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

Наставники - представители организации, на базе которой проводится практик: наличие 5–6 квалификационного разряда. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным, участник профессиональных конкурсов, проводимых по стандартам WS.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(видов профессиональной деятельности)


 Оценка качества освоения профессионального модуля ПМ.01 «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов» должна включать текущий контроль знаний, промежуточную и государственную (итоговую) аттестацию обучающихся. 

           Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарному курсу профессионального модуля разрабатываются самостоятельно преподавателями и мастерами производственного обучения и доводятся до обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

           Оценка качества подготовки обучающихся в рамках профессионального модуля осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

            Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы.
4.1. Текущая оценка

Проводится согласно планам, разработанным по следующей форме:

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	защиты отчётов по практическим занятиям, тестирования, контрольных работ по темам МДК, проверочных работ по учебной практике,  интерпретации чертежей и справочных материалов 



	ПК 1.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.2. Промежуточная оценка

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике, по разделу профессиональ-ного модуля.

Экзамен по профессионально-му модулю 



	ПК 1.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.3 Итоговая оценка

Итоговая оценка осуществляется в рамках демонстрационного экзамена по профессиональному модулю в ходе которого, в рамках комплексного практического задания обучающийся демонстрирует освоенные ПК и УК в условиях приближенных к трудовой деятельности.

Состоит из двух частей оценка теоретической составляющей, оценка практической составляющей

Документация по оценке

Для текущей и промежуточной оценки рекомендуется использовать следующие документы:

1. Руководство по оценке мини-модуля;

2. Памятка по оценке для обучающихся;

3. Оценочные ведомости;

4. Оценочные задания. 

Руководство по оценке мини-модуля содержит описание принципов и методов оценки.

В документ вносятся:

· название модуля и оцениваемые ПК;

· принципы и процедуры проведения оценки 

· общая характеристика процесса оценки (перечисляются основные методы, которые рекомендуется использовать, а также свидетельства, которые должен собрать преподаватель для оценки компетенций обучающегося по мини-модулю, а также указано на необходимость зафиксировать свидетельства по освоению всех действий, включенных в Спецификацию мини-модуля).
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Обрабатывать детали и инструменты на токарных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Государственная итоговая аттестация в форме демонстрационно-го экзамена 

	ПК 1.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


5. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к избранной профессии; 

- участие в групповых, училищных, городских и краевых конкурсах профессионального мастерства;

- посещение занятий кружка технического творчества, других форм внеучебной работы по профессии;

- участие в работе научного общества.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из целей и способов её достижения, определённых руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Устный экзамен

Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, нести ответственность за результаты своей работы
	- составление обучающимся портфолио личных достижений;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования

  Интернет-ресурсов в

  профессиональной деятельности;

- владение навыками работы в редакторе Power Point при подготовке электронных презентаций собственных ответов и выступлений.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами 
	- корректное взаимодействие с обучающимися, педагогами, мастерами-наставниками, клиентами в ходе освоения профессионального модуля;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

- участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятий, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 7. Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- участие в проведении военных сборов; 

- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионально-го модуля.


6.Возможности использования данной программы для других ПООП.

Указываются возможности использования в родственных профессий (специальностей
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 02. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках 
1.1 Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться сколлегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс примерной  программы ПМ 02. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.

1.2      Область применения примерной программы


Программа профессионального модуля (далее – программа) является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий 150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка. 

Профессия по ОК 016-94: Токарь в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД).

Обработка деталей и инструментов с использованием основных технологических процессов машиностроения на токарных станках; контроль качества выполненной работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 2.1 Обрабатывать детали и изделий на токарно-карусельных станках
ПК 2.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
Программа  профессионального модуля может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки и переподготовки по профессии рабочий, должностям служащих и в дополнительном профессиональном образовании по программам повышения квалификации и программам профессиональной переподготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля ПМ 02.
С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности  токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов и соответствующие ему профессиональные компетенции:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 2.1.
	Обрабатывать детали и изделий на токарно-карусельных станках

	ПК 2.2
	Производить проверку качества выполненных токарных работ


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля
	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Действия
	Умения
	Знания



	Дескрипторы профессиональных компетенций

	ПК 2.1;ПК 2.2
	- работы на токарно-карусельных станках;

- контроля качества обработанных деталей;


	- обеспечивать безопасную работу;

- обрабатывать детали и изделия  на  токарно-карусельных  станках

  с применением  режущего инструмента и универсальных приспособлений, 

  на специализированных  станках, налаженных для обработки определённых 

  деталей или выполнения отдельных операций;

- выполнять операции по обточке и расточке цилиндрических, конических 

  и  фасонных поверхностей с использованием в работе нескольких

  суппортов одновременно;

- обрабатывать конусы за две подачи;

- обрабатывать сложные детали с большим числом переходов и установкой их на универсальных токарно-карусельных станках различных конструкций;

- обтачивать наружные и внутренние криволинейные поверхности, сопряженные с криволинейными цилиндрическими поверхностями двумя подачами, а также конусные поверхности с труднодоступными для обработки и измерения местами;

- устанавливать детали в патрон или на планшайбу с выверкой по угольнику и рейсмасу;

- устанавливать детали  по индикатору во всех плоскостях; 

- устанавливать детали с комбинированным креплением при помощи угольников, подкладок, планок;

- управлять токарно-карусельными станками с диаметром планшайбы от 4000 до 9000мм под руководством карусельщика более высокой квалификации;

-  управлять токарно-карусельными станками с диаметром планшайбы от 8000мм и выше;

- управлять токарно-карусельными станками с диаметром планшайбы  свыше 7000мм;

- выполнять токарные работы методом совмещенной плазменно-механической обработки под руководством токаря-карусельщика более высокой квалификации;

- обрабатывать сложные детали на токарно-карусельных станках различных типов по 7 -10 квалитетам с большим числом переходов, а также с применением метода совмещенной плазменно-механической обработки;

- включать и выключать плазменную установку; 

- выполнять наладку станка плазменной установки и плазмотрона на совмещенную обработку;

- обрабатывать сложные, крупногабаритные детали на уникальных токарно-карусельных станках, в том числе выполнять указанные работы по обработке деталей из труднообрабатываемых, высоколегированных и жаропрочных материалов методом совмещенной плазменно-механической обработки; 

- исправлять профиль цельнокатаных колес подвижного состава после прокатки; 

-обрабатывать колеса по заданным размерам;

- устанавливать колеса на станок, закреплять и снимать их со станка после обработки;

- выполнять точное обтачивание, подрезание и растачивание в труднодоступных местах;

- обтачивать цельнокатаные колеса подвижного состава по кругу катания (по копиру), выполнять подрезание торцов  наружной стороны ступиц, расточку отверстий;

- нарезать сквозные и упорные ленточные резьбы по 8-10 квалитетам;

- нарезать резьбы всех профилей по 6-7 квалитетам;

- контролировать качество обработанных деталей
	- технику безопасности при работе;

- правила управления станками, подналадки и проверки на точность токарно-карусельных станков различных типов;

- правила управления крупными станками, обслуживаемыми совместно с токарем более высокой квалификации;

- марки и правила применения шлифовальных кругов; 

- способы наладки плазмотрона; 

- правила проверки на точность уникальных или других сложных карусельных станков;

- способы достижения заданных квалитетов и параметров шероховатости;

- правила и технологию контроля качества обработанных деталей


	Дескрипторы  общепрофессиональных компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля ПМ 02:
всего – 190 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 58 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 42 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 16 часа;
учебная (производственное обучение) практика – 60 часа;
производственная практика -72 часа
2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды компетен-

ций
	Наименования подразделов профессионального 

модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка теории и практики)
	Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного 

курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося
	Самостоятельная работа обучаю-щегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1-2.2
ОК.1-ОК.7


	Подраздел 1

Токарно – карусельные станки 
	8
	4
	2
	2
	
	

	
	Подраздел 2. Обработка на  токарно-карусельном  станке 
	50
	38
	18
	12
	
	

	
	Производственная практика
	72
	
	
	
	
	72

	
	Всего:
	130
	42
	20
	16
	
	72


2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.02)
	Наименование подразделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинар-ных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 02.01 Технология работ  на токарно-карусельном станке
	
	58
	

	Раздел 1

Токарно – карусельные станки
	
	4
	

	Тема 1.1 

Карусельные станки
	Содержание  учебного материала
	4
	2

	
	1.
	Типы карусельных станков

Характеристика, применение. Виды работ, выполняемых на карусельных станках. Основные узлы  токарно-карусельных станков.
	
	

	
	2.
	Назначение и устройство станины, планшайбы, шпинделя, коробки скоростей, суппорта карусельного станка 
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Определение модели станка по обозначению
Работа с чертежами: «Выбор деталей для обработки на токарно-карусельных станках»
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение показателей технологичности конструкции изделия, детали.
	
	

	Раздел 2. Обработка на  токарно-карусельном  станке
	
	
	38
	

	Тема 2.1
Технология обработки наружных поверхностей
	Содержание  учебного материала
	6
	2

	
	1
	Обработка наружных цилиндрических поверхностей

Обработка гладких и ступенчатых валов в самоцентрирующем 3-х кулачковом патроне, с поджатием центра. Резцы, применяемые для обработки, правила их установки. Настройка станка на режим работы. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение техники безопасности. Организация рабочего места.
	
	

	
	2
	Подрезание торца деталей

Обработка торцовых поверхностей с продольной и поперечной подачи. Подрезание уступов. Резцы, применяемые при работе. Приемы настройки станка на режимы резания. Контроль качества изготавливаемого изделия. Правила техники безопасности. Организация рабочего места.
	
	

	
	3.
	Вытачивание канавок и отрезание 

Способы вытачивания канавок и отрезания. Правила установки резцов относительно оси детали. Резцы, применяемые при вытачивании канавок и отрезании, их отличие.  Производительные способы при отрезании деталей. Режимы резания. Контроль качества вытачивания и отрезания. Правила техники безопасности.                                       
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1

2
	Определение режимов резания по справочнику

Расчет режимов резания для вытачивания канавок, корректировка по паспорту станка
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Выбор баз для изготовления деталей
	
	

	Тема 2.2.

Технология обработки  отверстия


	 Содержание  учебного материала
	8
	2

	
	1.
	Сверление и рассверливание отверстий 

Разновидности сверл,  их назначение. Элементы сверла. Заточка сверл Приспособления, применяемые для закрепления сверл. Особенности глубокого сверления. Режимы резания при сверлении. Правила рассверливания отверстий. Настройка станка на режим работы СОЖ, применяемые при сверлении. Контроль качества. Техника безопасности.                        
	
	

	
	2.
	Центрование изделия

Способы центрования. Назначение  центрования деталей. Характеристика центровочных сверл. Приспособления для крепления сверл на станке. Приемы центрования. Настройка станка на режим резания. Контроль качества. Техника безопасности.                            
	
	

	
	3.
	Зенкерование цилиндрических отверстий

Разновидности зенкеров, их характеристика. Марки зенкеров. Способы крепления на станке. Приемы зенкерования. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Развёртывание цилиндрических отверстий

Классификация разверток, их различие. Особенности развертывания отверстий. Приемы развертывания на станке. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	5
	Вытачивание и растачивание внутренних канавок

Приемы вытачивания внутренних канавок. Способы растачивания внутренних канавок. Резцы, применяемые при работе. Режимы резания. Техника безопасности
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2

3

4
	Определение режимов резания для сверления и 

рассверливания.

Определение режимов резания для зенкерования

Определение режимов резания для развертывания отверстий

Определение режимов резания для растачивания отверстий
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: ЗО: Выбор баз для изготовления деталей

Пополнение банка «Новые производственные технологии» с использованием интернет ресурсов.
	
	

	Тема 2.3
Технология нарезания    резьбы


	Содержание  учебного материала
	4
	2

	
	1
	Нарезание резьбы метчиками

Разновидности метчиков, их назначение и различие. Способы нарезания резьбы метчиком. Подбор сверла под нарезание резьбы метчиком. Настройка станка на режим работы.  СОЖ, применяемые при нарезании резьбы. Контроль качества резьбы. Техника безопасности.
	
	

	
	2
	Нарезание резьбы плашками

Разновидности плашек, их назначение. Приспособления, применяемые для закрепления плашек. Подготовка диаметра стержня под нарезания резьбы плашкой. Режимы резания. СОЖ, применяемые при нарезании резьбы. Контроль качества резьбы. Техника безопасности.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Определение диаметра сверла для обработки отверстия под нарезание резьбы.

Определение диаметра стержня под нарезание резьбы.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Расчет режимов резания для нарезания резьбы плашками и метчиками
ЗО: Выбор режимов резания для нарезания резьбы метчиками и плашками
	
	

	Тема 2.4
Технология обработки конических поверхностей


	Содержание  учебного материала
	4
	2

	
	1
	Обработка наружных конических поверхностей
	
	

	
	2
	Обработка внутренних конических поверхностей
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2.
	Определение метода обработки наружных конических поверхностей.

Определение метода обработки внутренних конических поверхностей
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Расчет режимов резания для обработки конических поверхностей.

ЗО: Определение режимов резания  для обработки конических поверхностей.
	
	

	Тема 2.5
Технология

обработки деталей со сложной установкой


	Содержание  учебного материала
	6
	2

	
	1
	Обработка деталей с установкой на планшайбе, с применением универсально сборочного приспособления.
	
	

	
	2
	Обработка деталей с установкой на угольнике
	
	

	
	3
	Обработка эксцентриковых деталей
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1
	Работа с чертежами: «Определение метода установки заготовки», при обработке с использованием угольника, планшайбы, УСП.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Подготовить сообщение -технологическая оснастка станков, применяемая в массовом производстве.
	
	

	Тема 2.6
Технология фрезерования плоскостей, уступов, пазов.


	Содержание  учебного материала
	5
	2

	
	1
	Фрезерование поверхностей торцовыми и цилиндрическими фрезами
	
	

	
	2
	Фрезерование пазов специальными фрезами
	
	

	
	
	Фрезерование уступов специальным инструментом
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Выбор инструмента для фрезерования уступов, пазов, поверхностей.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка.

Определение показателей технологичности конструкции  изделия, детали
	
	

	Тема 2.7
Технология

шлифования цилиндрических поверхностей, плоскостей.
	Содержание  учебного материала
	5
	2

	
	1
	Технология шлифования наружных цилиндрических поверхностей
	
	

	
	2
	Технология шлифования плоскостей
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Определение режимов резания для шлифования  цилиндрических поверхностей.

Определение режимов резания для шлифования  поверхностей
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка.
	
	

	
	Итого
	58
	

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении ПМ.02
	16
	

	1. Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка.

2. Определение показателей технологичности конструкции  изделия, детали (деталь указывается преподавателем)

3. Выбор баз для изготовления детали. 

4. Разработка  технологического процесса механической обработки деталей на металлорежущих станках по образцу.

5. Разработка комплекса профилактических мер по снижению уровня опасностей различного вида и их  последствий в профессиональной деятельности и быту.

6. Чтение кинематической схемы станков с использованием условных обозначений.

7. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы.

8.Технологический процесс производства типовых деталей в условиях единичного, серийного и массового производства.
	
	

	Производственная практика
	
	


	Наименование подразделов и тем производственной практики 
	Содержание учебного материала производственной практики, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Подраздел 1  Работы на токарно-карусельных станках
	
	72
	

	Тема 2.1

Безопасность труда и знакомство с рабочим местом
	Содержание материала
	6
	2

	
	1. Правила безопасности труда при работе на токарно-карусельных станках.  
	
	

	
	2. Организация рабочего места, культура труда
	
	

	
	3. Наладка станка для работы
	
	

	
	4. Контроль правильности выполнения приемов.
	
	

	Тема 2.2

Токарная обработка простых деталей по 12-14 квалитетам
	Содержание материала
	60
	2

	
	1. Обработка деталей типа крышки (диаметр до 750 мм.) – предварительная обработка.
	
	

	
	2. Обработка деталей типа фланец.
	
	

	
	3. Обработка деталей типа шкив.
	
	

	
	4. Обработка деталей типа ободов.
	
	

	
	5. Обработка дисков.
	
	

	
	6. Обработка колодок тормозных.
	
	

	
	7. Обработка маховиков.
	
	

	
	8. Обработка вкладыша.
	
	

	
	9. Обработка деталей типа корпус.
	
	

	
	10. Обработка деталей типа стакан.
	
	

	
	11. Контроль качества деталей.
	
	

	 Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)

Изготовление детали типа корпус, крышки
	6
	

	
	 
	
	3

	
	ИТОГО по I разделу 
	72
	

	
	Всего по программе производственной практики 
	72
	

	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка при подготовке к ГИА
	36
	

	
	Всего 
	130
	


3. ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках» тренажерного зала для отработки координации движения рук при токарной обработке, демонстрационного устройства токарного станка, тренажера для отработки навыков управления суппортом токарного станка, библиотеки, читального зала с выходом в сеть Интернет.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

    «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках»:

        - посадочные места по количеству обучающихся;

        - рабочее место преподавателя;

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.)

- демонстрационное устройство токарного станка;

      - объемные модели узлов и механизмов  к токарным станкам;

- тренажёр для отработки навыков управления суппортом 

    токарного станка.

Технические средства обучения:

 - компьютеры (для обучающихся и преподавателя);

 - принтер, сканер, модем (спутниковая система);

 - проектор, демонстрационный экран;

 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;

 - комплект учебно-методической документации.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Учебники и учебные пособия

1.1. Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2013. - 80 с.

1.3.Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для начального профессионального образования / Л.И. Верина, М.М. Краснов. – М. : Издательский центр  «Академия», 2013. - 432 с.

         2.  Справочники:

2.1. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 448с
Дополнительные источники:

3. Учебники и учебные пособия:

3.1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник.

Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд.,стер., 2013. – 192с.

3.2. Стерин И.С. Учебное пособие / Токарь-универсал. М.: Дрофа, 2012. – 551 

3.3. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело. М.: Машиностроение, 2012. – 400 с.

     Журналы:

«Технология машиностроения»

«Справочник токаря-универсала»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

«Стружка».

ЦОР:

http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

3.3. Организация образовательного процесса

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной (производственного обучения) практики – не более 6 часов в день.

        Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-карусельных станках».

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику в рамах профессионального модуля рекомендуется проводить концентрированно.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов» и профессии «Токарь-универсал». Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Преподаватели междисциплинарных курсов должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Преподаватели: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса «Технология металлообработки на токарных станках». 

Мастера производственного обучения: наличие 4–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

Наставники - представители организации, на базе которой проводится практик: наличие 5–6 квалификационного разряда. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(видов профессиональной деятельности)


 Оценка качества освоения профессионального модуля ПМ.02 «Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках» должна включать текущий контроль знаний, промежуточную аттестацию обучающихся. 

           Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарному курсу профессионального модуля разрабатываются самостоятельно преподавателями и мастерами производственного обучения и доводятся до обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

           Оценка качества подготовки обучающихся в рамках профессионального модуля осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

            Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы.
4.1. Текущая оценка

Проводится согласно планам, разработанным по следующей форме:
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели 

оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1 Обрабатывать 

детали и изделий 

на 

токарно-карусельных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного

инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей

при подготовке к

изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	защиты отчётов по практическим занятиям, тестирования, контрольных работ по темам МДК, интерпретации чертежей и справочных материалов 



	ПК 2.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской

документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.2. Промежуточная оценка
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели 

оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1 Обрабатывать 

детали и изделий 

на 

токарно-карусельных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного

инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей

при подготовке к

изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Дифференцирован-ный зачет по программе производственная практика


	ПК 2.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской

документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.3 Итоговая оценка
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели 

оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1 Обрабатывать 

детали и изделий 

на 

токарно-карусельных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного

инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей

при подготовке к

изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Экзамен по ПМ.02 


	ПК 2.2 Производить проверку качества выполненных токарных работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской

документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


5. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к избранной профессии; 

- участие в групповых, училищных, городских и краевых конкурсах профессионального мастерства;

- посещение занятий кружка технического творчества, других форм внеучебной работы по профессии;

- участие в работе научного общества.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из целей и способов её достижения, определённых руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Устный экзамен

Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, нести ответственность за результаты своей работы
	- составление обучающимся портфолио личных достижений;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования

  Интернет-ресурсов в

  профессиональной деятельности;

- владение навыками работы в редакторе Power Point при подготовке электронных презентаций собственных ответов и выступлений.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами 
	- корректное взаимодействие с обучающимися, педагогами, мастерами-наставниками, клиентами в ходе освоения профессионального модуля;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

- участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятий, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 7. Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- участие в проведении военных сборов; 

- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионально-го модуля.


6.Возможности использования данной программы для других ПООП.

Данную программу рекомендуем убрать из ФГОС СПО.

Указываются возможности использования в родственных профессий (специальностей

Министерство образования и науки Хабаровского края

Краевое государственное автономное 

профессиональное образовательное учреждение 

«Губернаторский авиастроительный колледж 

г. Комсомольский – на - Амуре (межрегиональный центр компетенций)»
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 03   Растачивание и сверление деталей
1.1 Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться сколлегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс примерной  программы ПМ 02. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.

1.2      Область применения примерной программы


Программа профессионального модуля (далее – программа) является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий 150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка. 

Профессия по ОК 016-94: Токарь в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД).

Обработка деталей и инструментов с использованием основных технологических процессов машиностроения на токарных станках; контроль качества выполненной работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 3.1. «Растачивание и сверление деталей на расточных станках различных типов 

ПК 3.2. Проверять качество выполненных на расточных станках работ. 
Программа  профессионального модуля может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки и переподготовки по профессии рабочий, должностям служащих и в дополнительном профессиональном образовании по программам повышения квалификации и программам профессиональной переподготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля ПМ 03.
С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности  токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов и соответствующие ему профессиональные компетенции:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 3.1.
	Растачивание и сверление деталей на расточных станках различных типов 

	ПК 3.2
	Проверять качество выполненных на расточных станках работ 


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля
	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Действия
	Умения
	Знания



	Дескрипторы профессиональных компетенций

	ПК 3.1;ПК 3.2
	- работы на расточных станках различного типа:

- контроля качества  обработанных деталей;


	- обеспечивать безопасную работу;

- обрабатывать детали  на  универсальных расточных станках и станках глубокого сверления с применением  режущего инструмента и универсальных приспособлений, 

 - на специализированных  станках, а также на алмазно-расточных станках определенного типа, налаженных для обработки простых деталей с большим числом переходов и установок на универсальных, координатно-расточных, а также алмазно-расточных типов;

- управлять расточными станками с диаметром шпинделя от 200 до 250мм и выше под руководством токаря-расточника более высокой квалификации;

-устанавливать детали и узлы на столе с точной выверкой в двух плоскостях;

-  обрабатывать детали, требующие точного соблюдения расстояния между центрами параллельно расположенных отверстий, допуска перпендикулярности или заданных узлов расположения осей;

-растачивать с применением одной и двух борштанг одновременно и летучего суппорта;

- определять положения осей координат при растачивании нескольких отверстий, расположенных в двух плоскостях; 

- выполнять наладку станков;

- обрабатывать сложные детали и узлы с большим числом обрабатываемых наружных и внутренних поверхностей, с труднодоступными для обработки и измерений местами и соблюдением размеров на универсальных расточных станках;

- обрабатывать детали и узлы с выверкой в нескольких плоскостях с применением стоек, борштанг, летучих суппортов и головок;

- нарезать резьбы различного профиля и шага;

- выполнять координатное растачивание отверстий в приспособлениях и без них с передвижением по координатам при помощи индикаторов и микрометрического инструмента;

- растачивать отверстия на алмазно-расточных станках всех типов в сложных деталях по 6 квалитету;

- контролировать качество обработанных деталей
	- технику безопасности при работе;

- углы и правила заточки и установки режущего инструмента;

- правила подналадки и проверки на точность расточных станков различных типов;

- правила управления крупногабаритными станками, обслуживаемыми совместно с токарем-расточником более высокой квалификации;

- правила применения универсальных и специальных приспособлений, правила проверки на точность;

- правила заточки и установки режущего инструмента;

- способы наладки специализированных борштанг;

- правила и технологию проведения контроля качества обработанных деталей.


	Дескрипторы  общепрофессиональных компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля ПМ 03:

всего – 180 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 48 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 32 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 16 часов;
учебная (производственная практика) – 60 часа;
производственная практика – 72 часа.
2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля
	Коды компетен-

ций
	Наименования подразделов профессионального 

модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка теории и практики)
	Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного 

курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося
	Самостоятельная работа обучаю-щегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1-3.2
ОК.1-ОК.7


	Подраздел 1

Токарно – расточные станки 
	
	4
	1
	3
	
	

	
	Подраздел 2 Специальные принадлежности, для расточных станков
	
	6
	2
	4
	
	

	
	Подраздел 3. Работы, выполняемые на  расточных станках 
	
	22
	10
	9
	
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	36
	

	
	Производственная практика
	72
	
	
	
	
	72

	
	Всего:
	156
	32
	13
	16
	36
	72


2.2  Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.03)
	Наименование подраз-

делов профессиональ
ного модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, выпускная письменная экзаменационная работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.03.01 Технология работ  на токарно-расточных станках
	
	48
	

	Подраздел 1

Токарно – расточные станки
	
	4
	

	Тема 1.1
Типы расточных станков
	Содержание  учебного материала
	4
	2

	
	1.
	Типы токарно-расточных станков

Характеристика, применение. Основные узлы  токарно-расточного станка.
	
	

	
	2.
	Назначение и устройство узлов станка.
 Станины, планшайбы, поворотного стола шпинделя, коробки скоростей, механизма точного   электроостанова.
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1
	Работа с чертежами: «Выбор работ для обработки на токарно-карусельных станках».
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Чтение кинематической схемы станков с использованием условных обозначений
	
	

	Подраздел 2. Специальные принадлежности, для расточных станков
	
	
	6
	

	Тема 2.1Приспособления и вспомогательный инструмент для расточных станков.
	Содержание  учебного материала
	6
	2

	
	1
	Принадлежности расточного станка

для крепления заготовок на расточном станке и инструмента в шпинделе. Расточные головки и блоки, универсальные принадлежности.
	
	

	
	2
	Головки  расточного станка

Для сверления, фрезерования, шлифования, полирования, хонингования.
	
	

	
	3.
	Расточные оправки

Борштанги, патроны, головки и суппорты с точной установкой резца на диаметр и радиальной подачей инструмента. 
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Выбор приспособления для закрепления инструмента при различных видах обработки

Выбор расточных оправок
	
	

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Предназначение и функции токарно-карусельных станков
	
	

	Подраздел 3. Работы, выполняемые на  расточных станках
	
	
	22
	

	Тема 3. 1

Технология обработки отверстий 

	Содержание  учебного материала
	12
	

2

	
	1.
	Сверление и рассверливание отверстий. 

Разновидности сверл,  их назначение. Элементы сверла. Заточка сверл Приспособления, применяемые для закрепления сверл. Особенности глубокого сверления. Режимы резания при сверлении. Правила рассверливания отверстий. Настройка станка на режим работы СОЖ, применяемые при сверлении. Контроль качества. Техника безопасности.        
	
	

	
	2.
	Центрование изделия.

Способы центрования. Назначение  центрования деталей. Характеристика центровочных сверл. Приспособления для крепления сверл на станке. Приемы центрования. Настройка станка на режим резания. Контроль качества. Техника безопасности.                            
	
	

	
	3.
	Зенкерование цилиндрических отверстий

Разновидности зенкеров, их характеристика. Марки зенкеров. Способы крепления на станке. Приемы зенкерования. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Развёртывание цилиндрических отверстий

Классификация разверток, их различие. Особенности развертывания отверстий. Приемы развертывания на станке. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	5
	Растачивание цилиндрических отверстий

Приемы растачивания цилиндрических отверстий. Способы растачивания  отверстий. Резцы, применяемые при работе. Режимы резания. Техника безопасности
	
	

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1
	Определение режимов резания для сверления, рассверливания, центрования, зенкерования, растачивания, развертывания.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Выбор баз для изготовления изделий.

Пополнение банка «Новые производственные технологии» с использованием интернет ресурсов.
	
	

	Тема 3.2
Технология фрезерования  на расточных станках  
	Содержание  учебного материала
	5
	2

	
	1

2

3
	Фрезерование плоскостей на расточных станках

Фрезерование наклонных плоскостей на расточных станках

Фрезерование пазов на расточных станках
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2


	Практические занятия: «Выбор фрез для фрезерования плоскостей»

Практические занятия: «Определение режимов резания для фрезерной обработки
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение режимов резания по справочнику в     зависимости от обрабатываемого материала детали.

Определение геометрии фрез для обработки плоскостей в зависимости от обрабатываемого материала детали.

Работа с чертежами изделия 

Проработка технической литературы по пройденной теме
	
	

	Тема 3.3 Автоматизация обработки на расточных станках


	Содержание  учебного материала
	5
	2

	
	1

2
	Промышленные роботы, автоматизированные участки и линии из станков с ЧПУ,

Автоматизация контроля размеров и подналадки резцов при растачивании отверстий.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Работа с чертежами: «выбор работ для автоматизированных участков»

Составление схемы под наладки  резцов при растачивании отверстий
	
	

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Автоматизация работ на токарно-карусельных станках.

Технологичность  конструкции и основы автоматизации производства.
	
	

	
	Итого
	48
	

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении ПМ.03
	16
	

	1. Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка.

2. Определение показателей технологичности конструкции  изделия, детали (деталь указывается преподавателем)

3. Выбор баз для изготовления детали. 

4. Разработка  технологического процесса механической обработки деталей на токарно-расточных станках

5. Разработка комплекса профилактических мер по снижению уровня опасностей различного вида и их 

    последствий в профессиональной деятельности и быту.

6. Чтение кинематической схемы станков с использованием условных обозначений.

7. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы.

8. Пополнение банка «Новые производственные технологии» с использованием интернет ресурсов
	
	

	Учебная практика 

Виды работ

Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом токаря-расточника, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.

Изучение устройства токарно-расточного  станка, основных узлов токарно-расточного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Изучение принадлежностей расточного станка для крепления заготовок на расточном станке и инструмента в шпинделе. Расточные блоки и головки, расточные оправки. Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов. Вытачивание внутренних канавок.
Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
	36
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)
	6
	

	Производственная практика
Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов. Вытачивание внутренних канавок.
Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
Знакомство с приборами автоматизированного контроля размеров и подналадки резцов при растачивании отверстий. Знакомство с работой и устройством токарно–расточных станков с числовым программным управлением
	72
	

	 Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)
	6
	

	ИТОГО по I разделу 
	72
	

	Всего по программе производственной практики 
	72
	

	Всего 
	156
	


3. ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение


Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках» тренажерного зала для отработки координации движения рук при токарной обработке, демонстрационного устройства токарного станка, тренажера для отработки навыков управления суппортом токарного станка, библиотеки, читального зала с выходом в сеть Интернет.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

    «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках»:

        - посадочные места по количеству обучающихся;

        - рабочее место преподавателя;

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.)

- демонстрационное устройство токарного станка;

      - объемные модели узлов и механизмов  к токарным станкам;

- тренажёр для отработки навыков управления суппортом 

    токарного станка.

Технические средства обучения:

 - компьютеры (для обучающихся и преподавателя);

 - принтер, сканер, модем (спутниковая система);

 - проектор, демонстрационный экран;

 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;

 - комплект учебно-методической документации.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1. Токарной:

 - рабочие места по количеству обучающихся;

 - станки: токарно-винторезные, заточные;

 - наборы режущих инструментов и приспособлений;

 - комплект измерительных  инструментов;

 - заготовки;

 - техническая и технологическая документация.

 - тренажер для отработки координации движения рук при 

    выполнении токарных  работ.   

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Учебники и учебные пособия

1.1 Багдасарова Т.А.  Токарь-универсал: учебное пособие для нач. проф. образования.  4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2013. - 287 с.

1.2 Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2013. - 80 с.

1.3 Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский центр  «Академия», 2012-368 с.

1.4 Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для начального профессионального образования / Л.И. Верина, М.М. Краснов. – М. : Издательский центр  «Академия», 2012. - 432 с.

1.5  Смирнов В.К. Токарь-расточник: учебник для начального профессионального образования. – М. : Издательский центр  «Академия», 2012. - 432 с.

                  2.  Справочники:

2.1 Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение, 2012
2.3 Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 448с

Дополнительные источники:

3. Учебники и учебные пособия:

3.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2012. – 192с.                     

3.2 Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности. - М.: Машиностроение, 2012. – 180 с.

     Журналы:

«Технология машиностроения»

«Справочник токаря-универсала»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

«Стружка».

ЦОР:

http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

3.3. Организация образовательного процесса

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной (производственного обучения) практики – не более 6 часов в день.

        Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Растачивание и сверление деталей» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-расточных станках».

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику в рамах профессионального модуля рекомендуется проводить концентрированно.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов» и профессии «Токарь-универсал». Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Преподаватели междисциплинарных курсов должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Преподаватели: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса «Технология металлообработки на токарных станках». 
Мастера производственного обучения: наличие 4–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

Наставники - представители организации, на базе которой проводится практик: наличие 5–6 квалификационного разряда. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(видов профессиональной деятельности)


 Оценка качества освоения профессионального модуля ПМ.03 «Растачивание и сверление деталей» должна включать текущий контроль знаний, промежуточную аттестацию обучающихся. 

           Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарному курсу профессионального модуля разрабатываются самостоятельно преподавателями и мастерами производственного обучения и доводятся до обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

           Оценка качества подготовки обучающихся в рамках профессионального модуля осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

            Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы.
4.1. Текущая оценка

Проводится согласно планам, разработанным по следующей форме:
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели

 оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Растачивание и сверление деталей на расточных станках 

различных типов
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	защиты отчётов по практическим занятиям, тестирования, контрольных работ по темам МДК, проверочных работ по практике,  интерпретации чертежей и справочных материалов 



	ПК 3.2. Проверять 

качество  выполненных 

на  расточных станках 

работ


	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.2. Промежуточная оценка
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели

 оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Растачивание и сверление деталей на расточных станках 

различных типов
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике 



	ПК 3.2. Проверять 

качество  выполненных 

на  расточных станках 

работ


	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.3. Итоговая оценка
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели

 оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1 Растачивание и сверление деталей на расточных станках 

различных типов
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Экзамен по профессионально-му модулю ПМ.03


	ПК 3.2. Проверять 

качество  выполненных 

на  расточных станках 

работ


	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


5. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к избранной профессии; 

- участие в групповых, училищных, городских и краевых конкурсах профессионального мастерства;

- посещение занятий кружка технического творчества, других форм внеучебной работы по профессии;

- участие в работе научного общества.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из целей и способов её достижения, определённых руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Устный экзамен

Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, нести ответственность за результаты своей работы
	- составление обучающимся портфолио личных достижений;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования

  Интернет-ресурсов в

  профессиональной деятельности;

- владение навыками работы в редакторе Power Point при подготовке электронных презентаций собственных ответов и выступлений.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами 
	- корректное взаимодействие с обучающимися, педагогами, мастерами-наставниками, клиентами в ходе освоения профессионального модуля;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

- участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятий, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 7. Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- участие в проведении военных сборов; 

- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионально-го модуля.


6.Возможности использования данной программы для других ПООП.

Указываются возможности использования в родственных профессий (специальностей
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ 04. Обработка деталей  на токарно-револьверных станках 

1.1 Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться сколлегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).


Курс примерной  программы ПМ 02. Обработка деталей и изделий на токарно-карусельных станках предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.

1.2      Область применения примерной программы


Программа профессионального модуля (далее – программа) является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО  входящим в состав укрупненной группы профессий 150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка. 

Профессия по ОК 016-94: Токарь в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД).

Обработка деталей и инструментов с использованием основных технологических процессов машиностроения на токарных станках; контроль качества выполненной работы и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 4.1. Обрабатывать детали  на токарно-револьверных станках

ПК 4.2. Проверять качество выполненных на токарно-револьверных станках работ.

Программа  профессионального модуля может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки и переподготовки по профессии рабочий, должностям служащих и в дополнительном профессиональном образовании по программам повышения квалификации и программам профессиональной переподготовки в области машиностроения, металлургии и металлообработки.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля ПМ 04.
С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид профессиональной деятельности  токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов и соответствующие ему профессиональные компетенции:
	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 4.1.
	Обрабатывать детали  на токарно-револьверных станках

	ПК 4.2
	Проверять качество выполненных на токарно-револьверных станках работ.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


Спецификация ПК/ разделов профессионального модуля
	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Действия
	Умения
	Знания



	Дескрипторы профессиональных компетенций

	ПК 4.1;ПК 4.2
	- работы на токарно-револьверных станках:

- контроля качества  обработанных деталей
	- обеспечивать безопасную работу;

- обрабатывать детали различной сложности  на  токарно-револьверных  станках различных конструкций  с применением  режущего инструмента и универсальных приспособлений, на  станках, налаженных для обработки определённых деталей или выполнения отдельных операций;

- нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбы метчиками и плашками;

-выполнять подналадку станка;

-нарезать наружные и внутренние двухзаходные треугольные, прямоугольные, полукруглые, пилообразные и однозаходные трапецеидальные резьбы;

- контролировать качество обработанных деталей, обработанных на токарно-револьверных станках различных конструкций
	- технику безопасности при работе;

- правила  подналадки и проверки на точность токарно-револьверных станков различных типов;

- геометрию, правила заточки и установки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей или с пластиной из твердых сплавов либо керамической;

- правила и технологию контроля качества деталей обрабатываемых на токарно-револьверных станках различных типов



	Дескрипторы  общепрофессиональных компетенций

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес



	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определённых руководителем



	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы



	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач



	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности



	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами



	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля ПМ 04:

всего – 156 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 48 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 42 час;

самостоятельной работы обучающегося – 6 час;

учебной практики – 36 часов;
производственной практики  - 72 часа.
2. Структура и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля
	Коды компетен-

ций
	Наименования подразделов профессионального 

модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка теории и практики)
	Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного 

курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося
	Самостоятельная работа обучаю-щегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 4.1-4.2
ОК.1-ОК.7


	Подраздел 1

Токарно-револьверные станки 
	
	6
	1
	6
	
	

	
	Подраздел 2. Работы, выполняемые на токарно-револьверных станках
	
	36
	12
	
	
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	36
	

	
	Производственная практика
	72
	
	
	
	
	72

	
	Всего:
	156
	42
	13
	6
	36
	72


1.2      Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ.04)
	Наименование подразделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, выпускная письменная экзаменационная работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 04.01 Технология работ  на токарно-револьверных станках
	
	48
	

	Подраздел 1

Токарно-револьверные станки
	
	6
	

	Тема 1.1
Типы токарно-револьверных станков, их устройство
	Содержание  учебного материала
	6
	2

	
	1.
	Типы токарно-револьверных  станков

Характеристика, применение. Виды работ, выполняемых на револьверных станках. Основные узлы  токарно-револьверных станков.
	
	

	
	2.
	Назначение и устройство

 Станины, револьверных головок, шпинделя, коробки скоростей, револьверного суппорта  станка 
	
	

	
	Практические занятия
	1
	

	
	1
	Определение типа станка по обозначению
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы.
	
	

	Подраздел 2. Работы, выполняемые на токарно-револьверных станках
	
	
	36
	

	Тема 2.

Технология обработки наружных поверхностей
	Содержание  учебного материала
	8
	2

	
	1
	Обработка наружных цилиндрических поверхностей

Обработка гладких и ступенчатых валов в самоцентрирующем 3-х кулачковом патроне, с поджатием центра. Резцы, применяемые для обработки, правила их установки. Настройка станка на режим работы. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение техники безопасности. Организация рабочего места.
	
	

	
	2
	Подрезание торца деталей

Обработка торцовых поверхностей с продольной и поперечной подачи. Подрезание уступов. Резцы, применяемые при работе. Приемы настройки станка на режимы резания. Контроль качества изготавливаемого изделия. Правила техники безопасности. Организация рабочего места.
	
	

	
	3.
	Вытачивание канавок и отрезание 

Способы вытачивания канавок и отрезания. Правила установки резцов относительно оси детали. Резцы, применяемые при вытачивании канавок и отрезании, их отличие.  Производительные способы при отрезании деталей. Режимы резания. Контроль качества вытачивания и отрезания. Правила техники безопасности.    
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Расчет углов заточки резцов

Определение по справочнику режимов резания
	
	

	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение показателей технологичности конструкции изделия.

Определение режимов резания по справочнику и паспорту станка.
	
	

	Тема 3.

Технология обработки  отверстия


	Содержание  учебного материала
	8
	2

	
	1.
	Сверление и рассверливание отверстий 

Разновидности сверл,  их назначение. Элементы сверла. Заточка сверл Приспособления, применяемые для закрепления сверл. Особенности глубокого сверления. Режимы резания при сверлении. Правила рассверливания отверстий. Настройка станка на режим работы СОЖ, применяемые при сверлении. Контроль качества. Техника безопасности.                        
	
	

	
	2.
	Центрование изделия

Способы центрования. Назначение  центрования деталей. Характеристика центровочных сверл. Приспособления для крепления сверл на станке. Приемы центрования. Настройка станка на режим резания. Контроль качества. Техника безопасности.                            
	
	

	
	3.
	Зенкерование цилиндрических отверстий

Разновидности зенкеров, их характеристика. Марки зенкеров. Способы крепления на станке. Приемы зенкерования. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Развёртывание цилиндрических отверстий

Классификация разверток, их различие. Особенности развертывания отверстий. Приемы развертывания на станке. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	5
	Растачивание.  Обработка уступов и канавок

Приемы вытачивания канавок. Способы растачивания. Резцы, применяемые при работе. Режимы резания. Техника безопасности
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Определение режимов резания при сверлении.

Определение режимов резания при зенкеровании, центровании.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Определение режимов резания при развертывании, растачивании, развертывании по справочнику и по паспорту станка.
	
	

	Тема 4.

Технология нарезания    резьбы


	Содержание  учебного материала
	8
	2

	
	1
	Нарезание резьбы метчиками

Разновидности метчиков, их назначение и различие. Способы нарезания резьбы метчиком. Подбор сверла под нарезание резьбы метчиком. Настройка станка на режим работы.  СОЖ, применяемые при нарезании резьбы. Контроль качества резьбы. Техника безопасности.
	
	

	
	2
	Нарезание резьбы плашками

Разновидности плашек, их назначение. Приспособления, применяемые для закрепления плашек. Подготовка диаметра стержня под нарезания резьбы плашкой. Режимы резания. СОЖ, применяемые при нарезании резьбы. Контроль качества резьбы. Техника безопасности.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1

2

3

4


	Определение диаметра стержня под нарезания резьбы расчетным путем и по справочнику.

Определение диаметра сверла под нарезания резьбы расчетным путем и по справочнику.

Чтение условного обозначения резьбы на чертеже.

Определение режимов резания для нарезания резьбы  метчиками и плашками.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Принцип работы и типовые детали, получаемые обработкой на токарно-револьверных автоматах.

Фасонно-отрезные токарно-револьверные автоматы продольного точения.
	
	

	Тема 5.

Технология обработки фасонных поверхностей


	Содержание  учебного материала
	6
	2

	
	1
	Общие сведения о фасонных поверхностях

Разновидности деталей с фасонными поверхностями, их  назначение, применение. Особенности конструкции деталей с фасонными поверхностями.
	
	

	
	2
	Обработка фасонных поверхностей комбинированием двух подач

Приемы обработки фасонных поверхностей комбинированием продольной и поперечной подачи. Особенности обработки. Настройка станка на режим работы. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	3
	Обработка фасонных поверхностей по копиру

Приемы настройки станка при обработке фасонных поверхностей по копиру. Установка копира на станке. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Обработка фасонных поверхностей по копиру

Приемы настройки станка при обработке фасонных поверхностей по копиру. Установка копира на станке. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	5


	Обработка фасонных поверхностей с применением копировального приспособления

Устройство копирной линейки. Установка копирной линейки на станке. Приемы работы. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Работа с чертежами: «Выбор поверхностей для обработки сочетанием 2х подач»

Определение метода обработки поверхности.
	
	

	
	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Инструмент для обработки фасонных поверхностей
	
	

	Тема 6.

Технология упрочняющих и отделочных работ
	
	Содержание  учебного материала
	6
	2

	
	1
	Полирование поверхностей изделий

Абразивные материалы, применяемые при полировании, их назначение, расшифровка. Приемы полирования мелких  деталей и деталей, больших по длине. Режимы резания. Точность и шероховатость. Техника безопасности.
	
	

	
	2
	Пластическое деформирование

Обкатные и раскатные ролики, их характеристика. Требования к установке обкатных роликов относительно оси детали. Требуемая точность и чистота поверхности деталей при обкатывании и раскатывании. Режимы резания. Техника безопасности.
	
	

	
	3
	Притирка или доводка

Материалы, применяемые при притирке поверхностей детали.  Назначение притирки. Особенности притирки. Способы притирки. Контроль качества. Режим работы. Техника безопасности.
	
	

	
	4
	Накатывание рифлёных поверхностей

Накатные ролики, их разновидности, назначение. Правила установки роликов при накатывании рифленых поверхностей. Приемы  накатывания. Режимы резания. Контроль качества. Техника безопасности.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1

2
	Определение режимов резания при отделке поверхностей со снятием стружки.

Определение режимов резания при пластическом деформировании.
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	ОД: Индивидуальное проектное задание по теме
ЗО: Разработка комплекса профилактических мер по снижению уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности.
	
	

	
	Итого
	42
	

	Внеаудиторная (самостоятельная) работа при изучении ПМ.04
	6
	

	1. Определение режимов резания по справочникам и паспорту станка.

2. Определение показателей технологичности конструкции  изделия, детали (деталь указывается преподавателем)

3. Выбор баз для изготовления детали. 

4. Разработка  технологического процесса механической обработки деталей на токарно-револьверных станках по образцу.

5. Разработка комплекса профилактических мер по снижению уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту.

6. Чтение кинематической схемы станков с использованием условных обозначений.

7. Построение графика частоты вращения шпинделя с использованием кинематической схемы.

8.Технологический процесс производства типовых деталей в условиях единичного, серийного 
	
	

	Учебная практика
	36
	

	Знакомство рабочим местом токаря-револьверщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.

Изучение устройства токарно-револьверного  станка, основных узлов токарно-револьверного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Установка  патрона. Знакомство с работой револьверной головки  на холостом ходу и вручную.

Обработка гладких цилиндрических деталей типа: вал, ось, палец. Обработка цилиндрических ступенчатых деталей типа: валик, ступица, муфта, зубчатое колесо. Установка резцов. Настройка станка на режим резания. Контроль качества резания. Соблюдение техники безопасности.

Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов.

Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом. Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий. Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий. Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности
Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений. Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей. Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности. Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.
	
	

	 Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)
	6
	

	Производственная практика 
	72
	

	- барабаны тормозные (обработка цилиндрических поверхностей по диаметру, растачивание, точение конуса и подрезание торца)

-  втулки гладкие и с буртиком диаметром и длиной свыше 100мм (полная токарная обработка)

- гайки суппортные с длиной нарезки до 50мм (подрезание, растачивание и нарезание резьбы)

- ручки и рукостки фигурные (полная токарная обработка)

- шары и шаровые соединения радиусом до 100мм (обтачивание и растачивание по шаблону)

Ознакомление с особенностями технологического процесса производства типовых деталей в условиях единичного, серийного и массового производства
	
	

	 Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета (практическое задание)
	6
	

	ИТОГО по I разделу 
	72
	

	Всего по программе производственной практики 
	72
	

	Всего 
	156
	


3. ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Материально-техническое обеспечение


Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках» тренажерного зала для отработки координации движения рук при токарной обработке, демонстрационного устройства токарного станка, тренажера для отработки навыков управления суппортом токарного станка, библиотеки, читального зала с выходом в сеть Интернет.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета 

    «Технология металлообработки и работы на металлорежущих станках»:

        - посадочные места по количеству обучающихся;

        - рабочее место преподавателя;

- комплект деталей, инструментов, приспособлений;

- комплект бланков технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.)

- демонстрационное устройство токарного станка;

      - объемные модели узлов и механизмов  к токарным станкам;

- тренажёр для отработки навыков управления суппортом 

    токарного станка.

Технические средства обучения:

 - компьютеры (для обучающихся и преподавателя);

 - принтер, сканер, модем (спутниковая система);

 - проектор, демонстрационный экран;

 - программное обеспечение общего и профессионального назначения;

 - комплект учебно-методической документации.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1. Токарной:

 - рабочие места по количеству обучающихся;

 - станки: токарно-винторезные, заточные;

 - наборы режущих инструментов и приспособлений;

 - комплект измерительных  инструментов;

 - заготовки;

 - техническая и технологическая документация.

 - тренажер для отработки координации движения рук при 

    выполнении токарных  работ.   

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.  Учебники и учебные пособия

1.1 Багдасарова Т.А.  Токарь-универсал: учебное пособие для нач. проф. образования.  4-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. - 287 с.

1.2 Багдасарова Т.А.  Токарь: технология обработки: учебное пособие для нач. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2013. - 80 с.

1.3  Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации. Учебное пособие. – М.: Издательский Центр  «Академия», 2012-368 с

1.5 Вереина Л.И. Устройство металлорежущих станков: учебник для начального профессионального образования / Л.И. Верина, М.М. Краснов. – М. : Издательский центр  «Академия», 2012. - 432 с.

                  2.  Справочники:

2.1 Шеметов М.Г. и др. Справочник токаря-универсала. М.: Машиностроение, 2012
2.2 Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для проф. образования. - 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 448с

Дополнительные источники:

3. Учебники и учебные пособия:

3.1 Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учебник. 

      Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 3-е изд., стер., 2012. – 192с.                     

3.2 Стерин И.С. Учебное пособие / Токарь-универсал. М.: Дрофа, 2012. – 551 

        4. Журналы:

«Технология машиностроения»

«Справочник токаря-универсала»

«Инструмент. Технология. Оборудование»

«Инновации. Технологии. Решения»

«Информационные технологии»

электронное научно-техническое издание «Наука и образование»

«Стружка».

ЦОР:

http://www.stankoinform.ru/ - Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки

http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

3.3. Организация образовательного процесса

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной (36 часов в неделю) и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля (18 часов в неделю). Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной (производственного обучения) практики – не более 6 часов в день.

        Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Обработка деталей на токарно-револьверных станках» является изучение теоретического материала междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-револьверных станках».

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику в рамах профессионального модуля рекомендуется проводить концентрированно.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Обработка деталей и изделий  на токарно-револьверных станках» и профессии «Токарь-универсал». Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Преподаватели междисциплинарных курсов должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Преподаватели: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса «Технология работ на токарно-револьверных станках».

Мастера производственного обучения: наличие 4–6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

Наставники - представители организации, на базе которой проводится практик: наличие 5–6 квалификационного разряда. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(видов профессиональной деятельности)


 Оценка качества освоения профессионального модуля ПМ.04 «Обработка деталей и изделий  на токарно-револьверных станках» должна включать текущий контроль знаний, промежуточную аттестацию обучающихся. 

           Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по дисциплинам и междисциплинарному курсу профессионального модуля разрабатываются самостоятельно преподавателями и мастерами производственного обучения и доводятся до обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

           Оценка качества подготовки обучающихся в рамках профессионального модуля осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

            Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной службы.
4.1. Текущая оценка

Проводится согласно планам, разработанным по следующей форме:
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1 Обрабатывать

 детали  на 

токарно-револьверных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	защиты отчётов по практическим занятиям, тестирования, контрольных работ по темам МДК, проверочных работ по учебной практике,  интерпретации чертежей и справочных материалов 



	ПК4.2 Производить проверку качества выполненных на 

токарно-револьверных станках работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.2 Промежуточная оценка
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1 Обрабатывать

 детали  на 

токарно-револьверных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Дифференцированные зачеты по учебной и производственной практике по ПМ.04


	ПК4.2 Производить проверку качества выполненных на 

токарно-револьверных станках работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


4.3  Итоговая оценка
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1 Обрабатывать

 детали  на 

токарно-револьверных станках
	- обоснованный выбор приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента при настройке станка на обработку деталей;

- заточка режущих инструментов;

- точность чтения чертежей при подготовке к изготовлению детали;

- владение технологией обработки изделий, различных  по сложности;

- осуществление выверки деталей, не симметричных с осью шпинделя станка;

- расчет режимов резания по нормативам;

- правильность применения справочных материалов и ГОСТов;

- точность и грамотность оформления технологической документации.
	Экзамен по профессионально-му модулю ПМ.04


	ПК4.2 Производить проверку качества выполненных на 

токарно-револьверных станках работ
	- демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

- правильность чтения конструкторской документации;

- соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.


	


5. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- демонстрация интереса к избранной профессии; 

- участие в групповых, училищных, городских и краевых конкурсах профессионального мастерства;

- посещение занятий кружка технического творчества, других форм внеучебной работы по профессии;

- участие в работе научного общества.
	Экспертное наблюдение и оценка в ходе конкурсов профессионального мастерства, выставок технического творчества, олимпиад, научно-практических конференций

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из целей и способов её достижения, определённых руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Устный экзамен

Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практике

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, нести ответственность за результаты своей работы
	- составление обучающимся портфолио личных достижений;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Экспертиза портфолио личных достижений учащегося, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5. Использовать

информационно-

коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков использования

  Интернет-ресурсов в

  профессиональной деятельности;

- владение навыками работы в редакторе Power Point при подготовке электронных презентаций собственных ответов и выступлений.
	Экспертное наблюдение и оценка при выполнении работ в процессе освоения профессионального модуля

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами 
	- корректное взаимодействие с обучающимися, педагогами, мастерами-наставниками, клиентами в ходе освоения профессионального модуля;

- успешное взаимодействие при работе в парах, малых группах;

- участие в спортивных и культурных мероприятиях различного уровня.
	Изготовление полезной продукции по заказам предприятий, интерпретация результатов наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения модуля

	ОК 7. Использовать воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- участие в проведении военных сборов; 

- демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности.
	Экспертное наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения профессионально-го модуля.


6.Возможности использования данной программы для других ПООП.

Указываются возможности использования в родственных профессий (специальностей
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2. паспорт ПРОГРАММЫ раздела
ФК.00 Физическая культура
1.1. Актуальность программы


Актуальность программы состоит в повышении уровня мотивированности обучающихся на получение профессионального образования в формировании общепрофессиональных компетенций:

ОК 1. Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять  поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Программа отражает работу с одаренными детьми (далее ОД) и обучающимися испытывающими затруднение в обучении (далее ЗО).

Курс учебной программы раздела ФК.00 Физическая культура предполагает формирование необходимого практического опыта, умений и знаний.

1.2. Область применения программы


Программа раздела является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии (профессиям) СПОвходящим в состав укрупненной группы профессий150000 Машиностроение, металлургия и металлообработка.
Профессия по ОК 016-94: Токарь-универсал
Программа учебной дисциплины может быть использована в профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки и переподготовки по профессии рабочий, должностям служащих в дополнительном профессиональном обучении по программам профессиональной подготовки в области «Машиностроения».

1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: раздел «Физическая культура»

1.4. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения раздела:


В результате освоения раздела обучающийся должен уметь:
· выполнять индивидуально подобранные комплексы оздоровительной  физической культуры, комплексы упражнений атлетической гимнастики;

· проводить самоконтроль при занятиях физическими упражнениями;

· преодолевать искусственные и естественные препятствия с использованием разнообразных способов передвижения;

· выполнять приемы страховки и самостраховки;

· осуществлять творческое сотрудничество в коллективных формах занятий физической культурой;

· выполнять контрольные нормативы, предусмотренные государственным стандартом по легкой атлетике, гимнастике, при соответствующей тренировке, с учетом состояния здоровья и функциональных возможностей своего организма;


В результате освоения раздела обучающийся должен знать:
· влияние оздоровительных систем физического воспитания на укрепление здоровья, профилактику профессиональных заболеваний, вредных привычек и увеличение продолжительности жизни;

· способы контроля и оценки индивидуального физического развития и физической подготовленности;

· правила и способы планирования системы индивидуальных занятий физическими упражнениями различной направленности;

использовать приобретенные знания и умения в практической деятельности и повседневной жизни для:

· повышения работоспособности, сохранения и укрепления здоровья;

· подготовки к профессиональной деятельности и службе в Вооруженных Силах Российской Федерации;

· организации и проведения индивидуального, коллективного отдыха, участия в массовых спортивных соревнованиях;

· активной творческой деятельности, выбора и формирования здорового образа жизни.

1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 88 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –54 часа;

самостоятельной работы обучающегося  - 34 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ РАЗДЕЛА
2.1. Объем раздела и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	88

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	54

	в том числе:
	

	практические работы
	10

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	34

	в том числе:
	

	       тематика внеаудиторной самостоятельной работы
	34

	Промежуточная аттестация в форме зачёта


2.2. Тематический план и содержание примерной программы раздела «Физической культуры»
	Наименование подразделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Подраздел 1

Физическое воспитание и ее значение в жизни человека
	
	
	

	Тема 1. 1. Профилирующие физического

воспитания с оздоровительной направленностью 
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1   
	Условия и характер труда
	
	

	
	2
	Здоровье и личность профессионала
	
	

	
	3


	Личная и социально-экономическая необходимость специальной оздоровительной подготовки к труду.
	
	

	
	4


	Оздоровительные и профилированные методы физического воспитания при занятиях культивируемыми видами двигательной активности.
	
	

	
	Самостоятельная работа 
	1
	

	
	- ЗО и ОД: тестирование состояния здоровья, двигательных качеств, к которым профессияпредъявляет повышенные требования

http://www.test-for-you.ru/index.php/extensions/rggu-1/item/191-fizra
-ЗО: составить кроссворд по теме: «Гимнастика»

http://cross.highcat.org/ru_RU/#
-ОД: составить презентацию по теме: «Костно-мышечная система спортсмена»

- ЗО и ОД: составить презентацию по теме «Основные факторы, определяющие здоровый образ жизни».

- ЗО и ОД: составить презентацию «Профилактика профессиональных заболеваний средствами и методами физического воспитания».
	
	

	Тема 1.2. 
Бег на короткие дистанции
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Совершенствование техники  бега на короткие дистанции. Подготовительные упражнения в беге.
	
	

	
	2
	Совершенствование техники низкого старта
	
	

	
	3
	Стартовый разбег, бег по дистанции
	
	

	
	4
	Бег на 100 м. с максимальной скоростью
	
	

	
	5
	Финиширование
	
	

	
	Контрольные нормативы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	- ЗО и ОД: Бег  на коротких отрезках 

https://www.youtube.com/watch?v=r6EjFWQvjmw
- ЗО и ОД: Челночный бег 3х10 м.

- ЗО: Старт из различных исходных положений
http://volna.org/fizkultura/obuchieniie_tiekhniki_sprintierskogho_biegha_v_shkolie.html
- ЗО: Специальные упражнения для разработки низкого старта

- ОД: Скоростно-силовые упражнения.
	
	

	Тема 1.3.
 Бег на средние дистанции
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Совершенствование  техники бега на средние дистанции. Специально подготовительные упражнения в беге.
	
	

	
	2
	Совершенствование техники высокого старта. Старт из различных  исходных положений
	
	

	
	3
	Стартовый разбег, бег на дистанции, финиширование.
	
	

	
	4
	Бег на отрезках 500 м., 600 м., 1500 м.
	
	

	
	Контрольные нормативы
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	- ЗО и ОД: Бег  на средние  дистанции 1500 м, 2000 м,3000 м

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%91%D0%B5%D0%B3_%D0%BD%D0%B0_800_%D0%BC%D0%B5%D1%82%D1%80%D0%BE%D0%B2
- ЗО и ОД: Бег на повороте.

- ЗО: Подготовка материала по теме: «Способы контроля индивидуальных физических нагрузок».

- ОД: Подготовка выступления по теме: «Способы контроля индивидуальных физических нагрузок».
	
	

	Тема 1.4. 
Прыжки в длину с разбега способом «согнув ноги»
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1. 
	Совершенствование техники прыжка в длину  с разбега способом «согнув ноги». Фазы прыжка.
	
	

	
	2. 
	Специально подготовленные упражнения. Прыжковые упражнения.
	
	

	
	3
	Прыжки в длину с места. Тестированный прыжок.
	
	

	
	4
	Прыжок с трех, пяти, семи  беговых шагов.
	
	

	
	5
	Прыжок с полного разбега.
	
	

	
	Контрольные нормативы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа.
	2
	

	
	- ОД: Бег  по месту разбега и с прыжками.

- ЗО: Прыжки в длину с 10-14 беговых шагов
http://www.gto-normy.ru/pryzhki-v-dlinu-s-razbega/ ;https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D1%8B%D0%B6%D0%BE%D0%BA_%D0%B2_%D0%B4%D0%BB%D0%B8%D0%BD%D1%83
- ОД: Тройной прыжок

http://sinref.ru/000_uchebniki/05000sport/002_uchebnik_trenera_po_legkoi_atletike_1982/100.htm
- ЗО: Сделать карточки- задания по теме «Тройной прыжок»http://sinref.ru/000_uchebniki/05000sport/002_uchebnik_trenera_po_legkoi_atletike_1982/100.htm
	
	

	Тема 1.5.
 Прыжок в высоту с разбега 
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Ознакомление с техникой  прыжка в высоту  с разбега способом «Фосбери-флоп». Фазы прыжка.
	
	

	
	2
	Подбор индивидуального разбега. 
	
	

	
	3
	Подводящие упражнения (фазы – разбег, отталкивание, полетная фаза и переход через планку, приземление)
	
	

	
	4
	Прыжок с полного разбега.
	
	

	
	Контрольные нормативы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа.
	2
	

	
	- ОД: Прыжок в высоту  с разбега способом «фосбери- флоп»

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D1%8B%D0%B6%D0%BE%D0%BA_%D0%B2_%D0%B2%D1%8B%D1%81%D0%BE%D1%82%D1%83
- ЗО и ОД: Специальные упражнения

- ЗО: Разбег, подбор разбега дугообразный  с 3-5 шагов.

- ЗО и ОД: Прыжок с полного разбега.

- ЗО: Прыжки в высоту способом «Перешагивание»

https://www.youtube.com/watch?v=bpAw6YkAyEg
	
	

	Тема 1.6.

 Толкание ядра.
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Совершенствование техники  толкания ядра. 
	
	

	
	2
	Толкание ядра с места
	
	

	
	3
	Специальные упражнения
	
	

	
	4
	Толкание ядра  со скачка
	
	

	
	Контрольные нормативы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа.
	2
	

	
	- ЗО и ОД: Упражнения для выполнения скачка.

- ЗО: Исходное положение перед началом скачка.

- ЗО: Исходное положение перед толчком и  толканием.

- ОД: Толкание ядра со скачка

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A2%D0%BE%D0%BB%D0%BA%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D0%B5_%D1%8F%D0%B4%D1%80%D0%B0
- ЗО: Выполнить плакат по теме « Толкание ядра со скачка»
	
	

	Подраздел 2.

 Спортивные игры 
	
	
	

	Тема 2.1.  
 Баскетбол
	Содержание учебного материала
	7
	2

	
	1
	Правила судейства соревнований по баскетболу
	
	

	
	2
	Совершенствование техники передачи двумя руками от груди. Бросок в кольцо с места
	
	

	
	3


	Совершенствование ловли мяча одной и двумя руками. Совершенствование техники передачи одной рукой от плеча
	
	

	
	4
	Совершенствование техники выполнения обманных движений (финты)
	
	

	
	5
	Броски мяча в корзину (с места, в движении), штрафные броски техника игры в нападении
	
	

	
	6

	Тактика игры в защите;

-вырывание;

-выбивание;

-перехват
	
	

	
	7
	Двусторонняя игра
	
	

	
	Контрольные нормативы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	- ОД: Передача с отскоком

- ЗО: Остановки прыжком в два шага

- ОД: Бросок в прыжке, крюком

- ОД: Заслон. Рывок из-за заслона.

-ОД: Отскок при атаке. Быстрый прорыв.

- ЗО: Защита против дриблера
https://shkola2-0.ru/sportrzal/basketball/zaschita/zashhita-protiv-driblera
- ЗО и ОД: Двухсторонняя игра. 
- ЗО: Составить карточки по теме «Жесты в судействе по баскетболу»

http://basketball-training.org.ua/pravila_basketbola/pravila-basketbola-zhesty-sudej-v-basketbole.html
- ОД: Подготовить выступление о судействе на ОИ и ЧМ
	
	

	Тема 2.2.  
Волейбол
	Содержание учебного материала
	7
	2

	
	1
	Совершенствование техники передач
	
	

	
	2
	Совершенствование техники приёма мяча после подачи
	
	

	
	3
	Верхняя боковая подача
	
	

	
	4
	Прямой  нападающий удар
	
	

	
	5
	Блокирование нападающего удара
	
	

	
	6
	Страховка у сетки
	
	

	
	7
	Тактика Игры в защите. Тактика игры в нападении
	
	

	
	Контрольные нормативы.
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	- ОД: Подачи: верхняя прямая, верхняя прямая с прыжком

- ЗО: Развитие выносливости
http://strong-life.ru/%D0%BC%D0%B5%D1%82%D0%BE%D0%B4%D0%B8%D0%BA%D0%B8-%D1%82%D1%80%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%80%D0%BE%D0%B2%D0%BE%D0%BA/%D1%80%D0%B0%D0%B7%D0%B2%D0%B8%D1%82%D0%B8%D0%B5-%D1%81%D0%B8%D0%BB%D0%BE%D0%B2%D0%BE%D0%B9-%D0%B2%D1%8B%D0%BD%D0%BE%D1%81%D0%BB%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%B8
- ЗО и ОД: Приемы ведения мяча в защите и нападении

- ЗО и ОД: Двухсторонняя игра. Судейство. 
- ЗО: Составить карточки по теме «Жесты в судействе по волейболу». 

- ОД: Подготовить выступление о судействе на ОИ и ЧМ
	
	

	Подраздел 3.  Атлетическая гимнастика 
	
	
	

	Тема 3.1.  
Обще-укрепляющие упражнения с отягощением
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Общеразвивающие упражнения с гантелями, амортизаторами, гирями
	
	

	
	2
	Комплекс круговой тренировки (сгибание и разгибание рук в упоре лежа, приседание с выпрыгиванием, упражнения на пресс).
	
	

	
	Контрольные нормативы
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	- ЗО: Специальные упражнения на развитие верхнего плечевого пояса, туловища, ног

http://sportzal.com/post/900/
- ОД: Тренировка упражнений по методу круговой тренировки с с применением штанги и тренажеров.

- ЗО и ОД: Подготовить плакат о «Упражнения для развития мышц спины и комплексного воздействия на группу мышц».
	
	

	Раздел 4.  Профессионально- прикладная  физическая подготовка
	
	
	

	Тема 4.1.  
Развитие мышц верхнего плечевого пояса, туловища, спины
	Содержание  учебного материала
	2
	2

	
	1
	Наклоны туловища в положении сидя на скамейке с отягощением
	
	

	
	2
	Упражнения со штангой, гирей
	
	

	
	3
	Лазание по гимнастической скамейке в наклонном положении
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	- ЗО и ОД: Подготовить карточки-задания «Упражнения для развития мышц верхнего плечевого пояса, туловища и спины»

http://ferrum-body.ru/vidyi-trenazherov.html ;http://sportzal.com/post/900/
- ОД: Показразновидностей лазания по канату

- ЗО: Кувырки

- ЗО и ОД: Передача и ловля медицибольного мяча
http://vikidalka.ru/1-153221.html
- ЗО: Метание мяча в цель
	
	

	Тема 4.2. 
 Развитие общей и статической выносливости
	Содержание  учебного материала
	2
	2

	
	1
	Различные виды ходьбы, прыжки.
	
	

	
	2
	Упражнения с предметами и с отягощением
	
	

	
	3
	Упражнения с гимнастическими палками
	
	

	
	Контрольные нормативы
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	- ЗО: Лазание по канату

- ЗО и ОД: Стойка на голове

- ЗО: Удержание гантели в руках под углом 900
http://sportzal.com/post/900/
- ОД: Удержание штанги на вытянутых руках
- ЗО и ОД: Упор двумя руками в стену
	
	

	Тема 4.3.

Развитие функции  внимание
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
	Изменение способа передвижения на внезапно поданный сигнал
	
	

	
	2
	Точные передачи мяча с места, в движении, с прыжком и поворотом в воздухе
	
	

	
	Контрольные нормативы
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	- ЗО: Упражнения с расстановкой и со сборкой предмета

- ЗО: Подготовить материал для сообщения: о профзаболеваниях и комплекса физических упражнений
- ОД: Подготовить сообщения: о профзаболеваниях и комплекса физических упражнений
http://www.horosheezrenie.ru/?_utm_marilyn=1&utm_source=google&utm_medium=cpc&utm_campaign=141582032&utm_content=crt_91052242592|ch_google|kwmt_b|ps_1t1|srct_g|trgt_|src_|devt_c|mrlid_7101|cid_141582032|dop_&utm_term=%D1%83%D0%BF%D1%80%D0%B0%D0%B6%D0%BD%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D1%8F%20%D0%B4%D0%BB%D1%8F%20%2B%D0%B3%D0%BB%D0%B0%D0%B7&gclid=CNvyu8zSks0CFYXbcgodHd0EDw
	
	

	
	Промежуточная аттестация в форме зачета
	
	

	Всего:
	51
	


Перечень проектов обучающихся
	№

п/п
	Тема программы
	Форма проекта
	Тема проекта

	Подраздел 1

Физическое воспитание и ее значение в жизни человека

	1
	Тема 1.1 

Профилирующие физического

воспитания с оздоровительной направленностью
	Презентация1
	Основные факторы, определяющие здоровый образ жизни

	2
	
	Презентация1
	Костно-мышечная система спортсмена

	3
	
	Презентация1
	Профилактика профессиональных заболеваний средствами и методами физического воспитания

	4
	
	Кроссворд4
	Гимнастика

	5
	
	Кроссворд4
	Футбол

	6
	Тема 1.2 
Бег на короткие дистанции
	Кроссворд4
	Легкая атлетика

	7
	
	Презентация1
	Старт из различных исходных положений

	8
	
	Презентация1
	Бег  на коротких отрезках 100 м

	9
	
	Презентация1
	Скоростно-силовые упражнения

	10
	
	Презентация1
	Специальные упражнения для разработки низкого старта

	11
	
	Презентация1
	Рекордсмены бега на короткие дистанции на ЧМ и ОИ.

	12
	Тема 1.3 

Бег на средние дистанции
	Презентация1
	Бег  на средние дистанции

	13
	
	Презентация1
	Старт из различных исходных положений

	14
	
	Презентация1
	Скоростно-силовые упражнения

	15
	
	Презентация1
	Специальные упражнения для разработки низкого и высокого старта

	16
	
	Презентация1
	Рекордсмены бега на средние дистанции на ЧМ и ОИ.

	17
	Тема 1.4. 
Прыжки в длину с разбега способом «согнув ноги»
	Презентация1
	Тройной прыжок

	18
	
	Презентация1
	Прыжки в длину с 10-14 беговых шагов

	19
	
	Презентация1
	Тройной прыжок.

	20
	
	Презентация1
	Прыжки в длину с места ГТО

	21
	Тема 1.5.
 Прыжок в высоту с разбега
	Презентация1
	Прыжок в высоту  с разбега способом «фосбери- флоп».

	22
	
	Презентация1
	Мировые рекорды на ЧМ и ОИ по прыжкам в высоту.

	23
	
	Презентация1
	Разбег, подбор разбега дугообразный  с 3-5 шагов.

	24
	
	Презентация1
	Прыжок с полного разбега.

	25
	
	Проект2
	Сравнительный анализ подготовки спортсменов – прыгунов к соревнованиям на ЧМ и ОМ российской и мировой школ прыгунов

	26
	Тема 1.6.

 Толкание ядра
	Презентация1
	Лучшие спортсмены СССР и России в толкании ядра

	27
	
	Презентация1
	Толкание ядра со скачка

	28
	
	Презентация1
	Первые выступления в толкании ядра на ЧМ и ОИ

	Подраздел 2.

Спортивные игры

	29
	Тема 2.1.  
 Баскетбол
	Презентация1
	Разновидности передачи мяча в баскетболе

	30
	
	Проект2
	Быстрый прорыв - как грозное оружие в атаке

	31
	
	Проект2
	Лучшая защита – это нападение

	32
	Тема 2.2.  
Волейбол
	Презентация1
	Двухсторонняя игра. Судейство.

	34
	
	Презентация1
	Жесты в судействе по волейболу

	35
	
	Презентация1
	Судейство на ОИ и ЧМ по волейболу

	
	
	Проект2
	Сборная России – лучшая команда мира

	Подраздел 3. 

Атлетическая гимнастика

	36
	Тема 3.1.  
Обще-укрепляющие упражнения с отягощением
	Презентация1
	Упражнения с отягощениями для развития силы человека

	37
	
	Проект 2
	Лучшая тяжело-атлетическая школа СССР и России

	38
	
	Презентация1
	Зарубежная тяжело-атлетическая школа «бодибилдинга»

	Раздел 4.

Профессионально- прикладная  физическая подготовка

	39
	Тема 4.1.  
Развитие мышц верхнего плечевого пояса, туловища, спины
	Проект2
	Развитие физических качеств – как основа будущего профессионала

	40
	
	Презентация1
	Упражнения для развития мышц верхнего плечевого пояса, туловища и спины

	41
	
	Презентация1
	Подвижность костно-мышечной системы для будущего профессионала.

	42
	
	Кроссворд4
	Мышцы верхнего плечевого пояса

	43
	Тема 4.2. 
 Развитие общей и статической выносливости
	Презентация1
	Развитие статики  - как одно из главных факторов будущего профессионала

	44
	
	Презентация1
	Упражнения для развития статической выносливости

	45
	Тема 4.3.

Развитие функции  внимание
	Презентация1
	Упражнения для развития внимания

	46
	
	Презентация1
	Упражнения для развития глазомера


1 – Приложение 1. Проект обучающегося в форме презентации

2 - Приложение 2. Проект обучающегося в форме проекта (исследовательская работа)

3 - Приложение 3. Проект обучающегося в форме ребуса

4 - Приложение 4. Проект обучающегося в форме кроссворда

Приложение 1

Проект обучающегося в форме презентации

· Презентация не должна быть меньше 10 слайдов.

· Первый лист – это титульный лист, на котором обязательно должны быть представлены: название проекта; фамилия, имя, отчество автора; группа.

· Следующим слайдом должно быть содержание, где представлены основные этапы (моменты) проекта. Желательно, чтобы из содержания по гиперссылке можно перейти на необходимую страницу и вернуться вновь на содержание.

· Дизайн-эргономические требования: сочетаемость цветов, ограниченное количество объектов на слайде, цвет текста.

· В презентации необходимы импортированные объекты из существующих цифровых образовательных ресурсов. 

· Последним слайдом презентации должен быть список литературы.

Требования к оформлению презентаций

В оформлении презентаций выделяют два блока: оформление слайдов и представление информации на них. Для создания качественной презентации необходимо соблюдать ряд требований, предъявляемых к оформлению данных блоков.

Оформление слайдов:
	Стиль
	· Соблюдайте единый стиль оформления

· Избегайте стилей, которые будут отвлекать от самой презентации.

· Вспомогательная информация (управляющие кнопки) не должны преобладать над основной информацией (текстом, иллюстрациями).

	Фон
	Для фона предпочтительны холодные тона

	Использование 
цвета
	· На одном слайде рекомендуется использовать не более трех цветов: один для фона, один для заголовка, один для текста.

· Для фона и текста используйте контрастные цвета.

· Обратите внимание на цвет гиперссылок (до и после использования).

· Таблица сочетаемости цветов в приложении.

	Анимационные эффекты
	· Используйте возможности компьютерной анимации для представления информации на слайде.

· Не стоит злоупотреблять различными анимационными эффектами, они не должны отвлекать внимание от содержания информации на слайде.


Представление информации:
	Содержание информации
	· Используйте короткие слова и предложения.

· Минимизируйте количество предлогов, наречий, прилагательных.

· Заголовки должны привлекать внимание аудитории.

	Расположение информации на странице
	· Предпочтительно горизонтальное расположение информации.

· Наиболее важная информация должна располагаться в центре экрана.

· Если на слайде располагается картинка, надпись должна располагаться под ней.

	Шрифты
	· Для заголовков – не менее 24.

· Для информации не менее 18.
· Шрифты без засечек легче читать с большого расстояния.

· Нельзя смешивать разные типы шрифтов в одной презентации.

· Для выделения информации следует использовать жирный шрифт, курсив или подчеркивание.

· Нельзя злоупотреблять прописными буквами (они читаются хуже строчных).

	Способы выделения информации
	        Следует использовать:

· рамки; границы, заливку;
· штриховку, стрелки;

· рисунки, диаграммы, схемы для иллюстрации наиболее важных фактов.

	Объем информации
	· Не стоит заполнять один слайд слишком большим объемом информации: единовременно запоминается не более трех фактов, выводов, определений.

· Наибольшая эффективность достигается тогда, когда ключевые пункты отображаются по одному на каждом отдельном слайде.

	Виды слайдов
	Для обеспечения разнообразия следует использовать разные виды слайдов:
· с текстом;
· с таблицами;
· с диаграммами.


Критерии оценивания презентации

Критерии оценивания презентаций складываются из требований к их созданию.
	Название критерия
	Оцениваемые параметры

	Тема презентации
	Соответствие темы программе учебного предмета, раздела

	Дидактические и методические цели и задачи презентации
	Соответствие целей поставленной теме

Достижение поставленных целей и задач

	Выделение основных идей презентации

 
	Соответствие целям и задачам

Содержание умозаключений

Вызывают ли интерес у аудитории

Количество (рекомендуется для запоминания аудиторией не более 4-5)

	Содержание
	Достоверная информация 

Все заключения подтверждены достоверными источниками

Язык изложения материала понятен аудитории

Актуальность, точность и полезность содержания

	Подбор информации для создания проекта – презентации

 
	Графические иллюстрации для презентации

Статистика

Диаграммы и графики

Экспертные оценки

Ресурсы Интернет

Примеры

Сравнения

Цитаты и т.д.

	Подача материала проекта – презентации

 
	Хронология

Приоритет

Тематическая последовательность

Структура по принципу «проблема-решение»

	Логика и переходы во время проекта – презентации

 
	От вступления к основной части

От одной основной идеи (части) к другой

От одного слайда к другому

Гиперссылки

	Заключение

 
	Яркое высказывание - переход к заключению

Повторение основных целей и задач выступления

 Выводы

Подведение итогов

Короткое и запоминающееся высказывание в конце

	Дизайн презентации

 
	Шрифт (читаемость)

Корректно ли выбран цвет (фона, шрифта, заголовков)

Элементы анимации

	Техническая часть
	Грамматика

Подходящий словарь

Наличие ошибок правописания и опечаток


 
Критерии оценивания проекта – презентации

	№ п/п
	Название критерия
	Баллы 

	1
	Наличие титульного листа
	1

	2
	Наличие колонтитула
	1

	3
	Наличие цели, задач, гипотез
	2

	4
	План и результат исследования
	2

	5
	Выводы
	3

	6
	Список ресурсов
	3

	
	Итого
	12


Приложение 2

Проект обучающегося в форме проекта (исследовательская работа)
 Пояснительная записка по содержанию включает:
1.  Титульный лист.

2.  Оглавление.

3.  Введение.

4.  Главы основной части.

5.   Заключение.

6.   Библиографический список литературы.

7.  Приложения.

 Титульный лист заполняется по определенным правилам.

Оглавление - приводятся все заголовки пояснительной записки и указываются страницы, на которых они находятся. Сокращать или давать в другой формулировке, последовательности и соподчиненности нельзя. Все заголовки пишутся с прописной буквы и без точки в конце. Последнее слово каждого заголовка соединяют отточием с соответствующим ему номером страницы в правом столбце оглавления.

Введение к работе. В нем обосновывается актуальность выбранной темы, цель и содержание поставленных задач, формулируется планируемый результат и основные проблемы, рассматриваемые в проекте, указываются межпредметные связи, сообщается, в чем состоит его новизна.

Актуальность - обязательное требование к любой проектной работе. Обоснование ее включает оценку значимости проекта и предполагаемых результатов.

От формулировки цели проекта необходимо перейти к указанию конкретных задач, которые предстоит решать в соответствии с ней. Это обычно делается в форме перечисления (изучить..., описать..., установить..., выявить... и т.п.).

Главы основной части.  В (поисковой) главе необходимо разработать банк идей и предложений по решению проблемы, рассматриваемой в проекте, и обосновать выбранную идею.

        В технологической части проекта необходимо разработать последовательность выполнения изделия, заполнив технологическую карту. Предлагаются следующие варианты ее оформления.
1 -й вариант

	№ п/п
	Описание операции
	Графическое изображение
	Инструменты, приспособления

	 
	 
	 
	 


2 –й вариант

	№ п/п
	Название операции
	Описание операции
	Эскиз
	Инструменты, приспособления

	 
	 
	 
	 
	 


          В экономической     части представляется полный расчет затрат на изготовление проектируемого изделия. Здесь же представляются проект рекламы. 

Экологическая оценка проекта: обоснование того, что изготовление и эксплуатация проектируемого изделия не повлекут за собой изменений в окружающей среде, нарушений в жизнедеятельности человека.

 Заключение. В нем излагаются полученные результаты, определяется их соотношение с общей целью и конкретными задачами, сформулированными во введении, дается самооценка учащимся проделанной им работы.

 Библиографический список используемой литературы. Например:

Еременко Т.И. Кружок вязания крючком: М.: Просвещение, 1984.

        Приложения. По содержанию и форме приложения разнообразны. Они могут представлять собой текст, таблицы, графики, карты, рисунки. Каждое приложение должно начинаться с нового листа (страницы) с указанием в правом верхнем углу слова «Приложение» и иметь тематический заголовок. При наличии в работе более одного приложения они нумеруются арабскими цифрами (без знака №), например: «Приложение 1», «Приложение 2» и т.д.

 

Оформление пояснительной записки
Пояснительная записка выполняется с помощью компьютера на одной стороне листа белой бумаги, формата А4 (210 х 297) через два-полтора межстрочных интервала.

Минимальная высота шрифта 1,8 мм. Размеры полей: левое - не менее 30 мм.; правое - не менее 10 мм.; верхнее - не менее 15 мм.; нижнее - не менее 20мм.

Вставка в текст отдельных слов, формул, основных знаков осуществляется чернилами, гуашью, пастой только черного цвета. Заголовок главы, параграфа не должен быть последней строкой на странице.

Расстояние между заголовком (за исключением заголовка пункта) и текстом должно быть равно 3-4 интервалам.

Каждую структурную часть работы следует начинать с нового листа.

Все иллюстрации в проекте должны быть пронумерованы. Нумерация их обычно бывает сквозной, т.е. через всю работу. В тексте на иллюстрации делаются ссылки, содержащие их порядковые номера (рис. 1, рис. 2 и т.д.).

Каждую иллюстрацию необходимо снабдить под рисуночной подписью, которая должна соответствовать ее содержанию и основному тексту. 
Общие  критерии  оценивания  проекта

	Критерии
	Максимальный  уровень  

достижений  учащихся

	А
	Планирование  и  раскрытие  плана,  

развитие  темы
	4

	B
	Сбор  информации
	4

	C
	Выбор  и  использование  методов  и  приемов
	4

	D
	Анализ  информации
	4

	Е
	Организация  письменной  работы
	4

	F
	Анализ  процесса  и  результата
	4

	G
	Личное  участие
	4

	ИТОГО
	28


 

Общий  уровень  достижений  учащихся  переводится  в  отметку  по  следующей  шкале:  28-21  баллов:  «5»;  20-16  баллов:  «4»;  15-8  баллов:  «3»;  7-0  баллов:  «2».

1.  Планирование  и  раскрытие  плана,  развитие  темы.  Высший  балл  ставится,  если  ученик  определяет  и  четко  описывает  цели  своего  проекта,  дает  последовательное  и  полное  описание  того,  как  он  собирается  достичь  этих  целей,  причем  реализация  проекта  полностью  соответствует  предложенному  им  плану.

2.  Сбор  информации.  Высший  балл  ставится,  если  персональный  проект  содержит  достаточное  количество  относящейся  к  делу  информации  и  ссылок  на  различные  источники.

3.  Выбор  и  использование  методов  и  приемов.  Высший  балл  ставится,  если  проект  полностью  соответствует  целям  и  задачам,  определенным  автором,  причем  выбранные  и  эффективно  использованные  средства  приводят  к  созданию  итогового  продукта  высокого  качества.

4.  Анализ  информации.  Высший  балл  по  этому  критерию  ставится,  если  проект  четко  отражает  глубину  анализа  и  актуальность  собственного  видения  идей  учащимся,  при  этом  содержит  по-настоящему  личностный  подход  к  теме.

5.  Организация  письменной  работы.  Высший  балл  ставится,  если  структура  проекта  и  письменной  работы  (отчета)  отражает  логику  и  последовательность  работы,  если  использованы  адекватные  способы  представления  материала  (диаграммы,  графики,  сноски,  макеты,  модели  и  т.  д.).

6.  Анализ  процесса  и  результата.  Высший  балл  ставится,  если  учащийся  последовательно  и  полно  анализирует  проект  с  точки  зрения  поставленных  целей,  демонстрирует  понимание  общих  перспектив,  относящихся  к  выбранному  пути.

7.  Личное  участие.  Считается  в  большей  степени  успешной  такая  работ, в  которой  наличествует  собственный  интерес  автора,  энтузиазм,  активное  взаимодействие  с  участниками  и  потенциальными  потребителями  конечного  продукта  и, наконец,  если  обучающийся  обнаружил  собственное  мнение  в  ходе  выполнения проекта.
Приложение 3

Проект обучающегося в форме ребуса
6. Ребусом загадывается какое-либо слово либо предложение (обычно это пословица, поговорка, афоризм, цитата).

7. Количество отдельных элементов, входящих в ребус (рисунков либо фотографий, а также букв, цифр, знаков, символов, фигур и так далее), не ограничивается.

8. Для составления ребуса используются особые приёмы, отличающие его от какой-либо другой “загадки в картинках”.

9. Эти приёмы могут применяться как самостоятельно, так и в различных сочетаниях (комбинациях) друг с другом.

10. Количество используемых в одном ребусе приёмов и их сочетаний (комбинаций) не ограничивается.

11. Ребус должен иметь решение, причём, как правило, одно. Неоднозначность ответа должна оговариваться в условиях ребуса. Например: “Найди два решения этого ребуса”.

12. Загадываемое слово или предложение не должно содержать орфографических ошибок.

13. Если в ребусе загадывается одно слово, то оно должно быть, как правило, именем существительным, причём в единственном числе и в именительном падеже. Отклонение от этого правила должно быть оговорено в условиях ребуса.

14. Если загадывается предложение (пословица, афоризм и т. п.), то в нём, естественно, могут быть не только имена существительные, но и глаголы, и другие части речи. В этом случае условия ребуса должны содержать соответствующую фразу.

15. Ребус должен составляться слева направо.

	Правила разгадывания ребусов
Правила разгадывания ребусов одновременно являются и правилами их составления.

· слово или предложение делится на такие части, которые можно изобразить в виде рисунка;

· названия всех изображённых на рисунке предметов нужно читать только в именительном падеже;

· если предмет на рисунке перевернут, его название читают справа налево;

· если слева от рисунка стоят запятые (одна или несколько), то не читаются первые буквы слова. Если запятые стоят после рисунка, справа от него, – не читаются последние буквы;

· если над рисунком изображена зачёркнутая буква, ее надо исключить из названия предмета;

· если над рисунком стоят цифры, буквы следует читать в указанном порядке;

· если рядом с зачёркнутой буквой написана другая, ее следует читать вместо зачёркнутой. Иногда в этом случае между буквами ставится знак равенства;

· если часть слова произносится как числительное, в ребусе она изображается цифрами и числами (О5 – опять; 100Г – стог);

· если у рисунка нет никаких дополнительных знаков, следует учитывать только первую букву названия изображённого предмета;

· многие части зашифрованных слов обозначают соответствующим расположением букв и рисунков. Слова, в которых есть сочетание букв на, под, над, за, можно изобразить с помощью размещения букв или предметов одного над другим или за другим. Буквы С и В могут стать предлогами. Если буква составлена из других букв, при чтении используется предлог из.

	


Критерии оценки ребуса

	№ п/п
	Критерии оценивания
	Баллы

	1
	Соответствие заданию
	1

	2
	Соответствие предложенной теме
	1

	3
	Оригинальность 
	2

	4
	Авторские рисунки
	1

	5
	Наличие отгадки
	1

	
	Итого 
	6 - максимум


Приложение 4

Проект обучающегося в форме кроссворда

1.Перед составлением кроссвордов необходимо изучить теоретический материал по данной теме, используя конспекты лекций, основную и дополнительную литературу

2.Выписать все термины, которые студент намерен включить в кроссворд. Они должны быть именами существительными, в именительном падеже, единственном числе

3.В виде исключения допускается введение в кроссворд словосочетаний (симптом Пастернацкого, голова медузы…)

4.Выбрать вид кроссворда. Составить сетку кроссворда

5.Вопросы к кроссворду должны быть сформулированы чётко, не допускать нескольких вариантов ответа. Вопросов должно быть не менее 15

6.Кроссворд выполняется на плотной бумаге; сетка вычерчивается не в карандаше

7. Кроссворд может быть аккуратно выполнен от руки или напечатан. 

8.К кроссворду на отдельном листе прилагается эталон ответа

9. Кроссворд оформляется аккуратно, красочно, ярко. Допускается любая техника выполнения (рисунок, аппликация, коллаж, компьютерная графика и т.д.)

 

Критерии оценки кроссворда

	№ п/п
	Критерии оценивания
	Баллы

	1
	Соответствие материала теме
	3

	2
	Объем, количество слов
	6-8 слов – 1 балл

9-10 слов – 2 балла

более 10 слов – 3 балла

	3
	Построение вопросов кроссворда:

Формулировка заданий – краткая, понятная и в достаточной степени интересная
	3

	4
	Оригинальный, красочный, качественный дизайн кроссворда
	3

	5
	Орфографическая правильность
	1-4

	6
	Информативная точность
	1-4

	7
	Яркость, неординарность подобранных слов
	1-4

	
	Итого
	24 - максимум


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия спортивного зала; места для стрельбы; открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий. 

Оборудование спортивного зала: 
· перекладина, 
· канат подвесной для лазания; 
· бревно гимнастическое; 
· конь гимнастический; 
· мостик деревянный; 
· маты гимнастические; 
· дорожка акробатическая; 
· скамейки гимнастические; 
· палки гимнастические; 
· канат для перетягивания; 
· скакалки; 
· обручи; 
· мячи набивные 1.5 – 2 кг.; 
· мячи баскетбольные; 
· мячи волейбольные;

· мячи футбольные;

· футбольные ворота;

· баскетбольные щиты; 
· столы теннисные; 
· сетки для настольного тенниса, ракетки;
· многофункциональный тренажер;  
· тренажеры; штанга; велотренажер;
· секундомер;
· рулетка; 
· гранаты женские, мужские; 
· ядро.


Технические средства обучения: 
· телевизор; 
· DVD-плеер; 
· компьютер.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Евсеев Ю.И. Физическая культура .- 4-е изд.-М.:, 2012
2. Лях  В.И., Зданович А.А.  Физическая культура: Учебник.-М.: 
 «Академия», 2014
3. Петров П.К. Информационные технологии  в физической культуре 
и спорта.- М.:,2014.

Дополнительные источники: 
1. Голомидова С.Е. Нестандартные уроки физкультуры  // Первое 
сентября, 2014.  

2. Железняк Ю.Д. , Портнова Ю.М. Спортивные игры: Методическое 

      пособие .-М.:Издат.центр «Академия» , 2014 .
3. Попов В.Б. Система специальных упражнений в подготовке легкоатлетов. – М.: Издат. Центр «Академия», 2013
4. Шур М. Прыжок в высоту: Методическое пособие .- М.: Издат.центр «Академия», 2015 .
5. Юрков Ю.М. Баскетбол. Научись играть и стать звездой.- М.: Издат. центр «Академия», 2012

Цифровые образовательные ресурсы:

www.minstm.gov.ru - (Официальный сайт Министерства спорта Российской Федерации). 

www.edu.ru -  (Федеральный портал «Российское образование»). 

www.olympic.ru - (Официальный сайт Олимпийского комитета России). 

www. goup32441. narod. ru- (сайт: Учебно-методические пособия «Общевойсковая подготов- ка». Наставление по физической подготовке в Вооруженных Силах Российской Федерации (НФП-2009
4.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

4.1. Контрольи оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий,  тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий. 

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	Уметь:
	

	выполнять 
· индивидуально подобранные комплексы оздоровительной  физической культур; 

· комплексы упражнений атлетической гимнастики;

проводить
· самоконтроль при занятиях физическими упражнениями;

· приемы страховки и самостраховки;

выполнять контрольные нормативы, предусмотренные государственным стандартом по легкой атлетике, гимнастике, при соответствующей тренировке, с учетом состояния здоровья и функциональных возможностей своего организма;
	экспертная оценка практического задания;

экспертная оценка сдачи контрольных нормативов;

экспертная оценка при выполнении упражнения;

экспертная оценка тестирования на практическом занятии;

экспертная оценка зачёта.

экспертная оценка защиты реферата;



	Знать: 
	

	влияние оздоровительных систем физического воспитания на укрепление здоровья;

профилактика профессиональных заболеваний;

влияние вредных привычек  на продолжительности жизни;

способы контроля и оценки индивидуального физического развития и физической подготовленности;

правила и способы планирования системы индивидуальных занятий физическими упражнениями различной направленности;

участие в массовых спортивных соревнованиях;

формирование здорового образа жизни.


	экспертная оценка защиты реферата;

экспертная оценка выполнения упражнений профессионально-прикладной направленности;

экспертная оценка защиты реферата;

экспертная оценка экспресс-теста; 

экспертная оценка выступлений с сообщениями на занятиях;

экспертная оценка выполнения задания;

экспертная оценка защиты реферата.


4.2. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся развитие общих компетенций обеспечивающих их умения

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и значимость своей будущей профессии, проявлять к ней значимый интерес
	- демонстрация интереса к будущей профессии;

- портфолио учащегося;

участие в конкурсах профессионального мастерства;

- внешняя активность учащегося
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных  занятиях 

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области технического обслуживания машинно-тракторных агрегатов;

- демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях при выполнении работ, самооценивание в ходе проведения учебных занятий.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой

для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ, выполнение индивидуальных внеаудиторных заданий. 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии

в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях и лабораторных занятиях при выполнении работ, выполнение индивидуальных внеаудиторных заданий.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами,

руководством, клиентами
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения 
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях  при выполнении работ, в ходе работы на учебных занятиях. 

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- демонстрация  к исполнению воинской обязанности
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях. 
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